
ZANDER D 45 W
Dodávané alternativně:

ZANDER W-2567
 

ZANDER S-2567

ZANDER F-WZ 45 G

EN 14700: E Fe 3-45-gst

DIN 8555: E 3-UM-45 T

Výtěžnost: 130 %

ORIENTAČNÍ ANALÝZA [%]

C Si Mn Cr W V Fe
0,20 0,40 0,90 2,10 4,20 0,50 Zbytek

POLOHY SVAŘOVÁNÍ VLASTNOSTI:
(bez tepelného zpracování; orientační hodnoty při pokojové teplotě)
Tvrdost 41 - 45 [HRC]

Stav po svařování

Tvrdost 45 - 50 [HRC]

Popuštěno (550°C / 2h)

Tvrdost 20 - 25 [HRC]

Měkce žíháno (přibližně 800°C)

ROZMĚRY

Ø [mm] Délka [mm] Svařovací proud [A]

2,5 350 60 - 90

3,2 350 95 - 150

4,0 350/450 140 - 190

5,0 450 190 - 250

6,0 450 220 - 290

PŘESUŠENÍ  320°C / 2h DRUH PROUDU  =(+) / ~

POUŽITÍ / VLASTNOSTI:

Basický obalený univerzální elektrod pro žáruvzdorné,
houževnaté navařování u stejnorodých nebo podobných
teplopracovních a

nízkolegovaných ocelí.

Výrobní svařování na:

Pro provozní teploty do 550 °C.

OBLASTI POUŽITÍ:

Vhodné pro opravné a výrobní svařování u:

teplých řezů, zápustek, lisovacích trnů, válcovacích trnů,
matric, nástrojů, kovaných nástrojů, lisovacích razníků,
lisovacích zápustek.
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Společnost capilla Schweißmaterialien GmbH si vyhrazuje právo upravit uvedené informace a hodnoty v důsledku průběžného vývoje produktu. Údaje o mechanických a technologických vlastnostech se
vždy vztahují výhradně na svarový kov. Schválení vhodnosti pro konkrétní účel vždy vyžaduje výslovnou písemnou dohodu. Číslo revize vyjadřuje stav znalostí v daném okamžiku. Všechny informace jsou
právně nezávazné.


