ZANDER W-600

Dodéavané alternativné:

ZANDER S-600
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POUZITi / VLASTNOSTI:

PlIny ocelovy drat Cr-Si pro velmi tvrdé aplikace

Svarovani TIG na strojnich sou¢astech vystavenych
vysokému tfecimu opotiebeni a silnym naraztm.

Neupraveny svarovy kov |ze obrabét pouze brousenim.
Teplota pfedehrevu pro zakladni materidly citlivé na trhliny
pfiblizné 200 °C az +300 °C.

Pro zakladni materialy velmi citlivé na trhliny se doporucuje
mezivrstva (tlumici vrstva).

SFe8
WSG 6-GZ-60
1.4718
Mn Cr Fe
0,40 9,20 Zbytek
VLASTNOSTI:

(bez tepelného zpracovani; orientacni hodnoty pfi pokojové teploté)

Tvrdost 57-60[HRC]
Stav po svarovani

Tvrdost 30-40[HRC]
500°C (tvrdost za tepla)

Tvrdost 56 -59[HRC]

Zakaleno pfi 1050°C

Délka [mm]
1000
1000
1000
1000

1000

DRUH PROUDU =(-)

OBLASTI POUZITi:

Vhodné pro povlakovani strojnich soucasti vyrobenych z
konstrukcni oceli, ocelolitiny nebo manganove oceli.
jako napfiklad:

Uderové &elisti, michaci ramena, kovadliny,

Valcové drtice, uderova kladiva,

Valce, pojezdové plochy, pasy, kola,

Okrajové mlyny, dily bagrd, $nekové dopravniky,

Voditka valcovacich stolic, vacky, upinaci Celisti.



