
ZANDER W-600
Dodávané alternativně:

ZANDER S-600

EN 14700: S Fe 8

DIN 8555: WSG 6-GZ-60

Č. materiálu: 1.4718

ORIENTAČNÍ ANALÝZA [%]

C Si Mn Cr Fe
0,50 3,00 0,40 9,20 Zbytek

POLOHY SVAŘOVÁNÍ VLASTNOSTI:
(bez tepelného zpracování; orientační hodnoty při pokojové teplotě)
Tvrdost 57 - 60 [HRC]

Stav po svařování

Tvrdost 30 - 40 [HRC]

500°C (tvrdost za tepla)

Tvrdost 56 - 59 [HRC]

Zakaleno při 1050°C

ROZMĚRY

Ø [mm] Délka [mm]

1,0 1000

1,6 1000

2,0 1000

2,4 1000

3,2 1000

OCHRANNÝ PLYN (EN ISO 14175)  I1 DRUH PROUDU  =(-)

POUŽITÍ / VLASTNOSTI:

Plný ocelový drát Cr-Si pro velmi tvrdé aplikace

Svařování TIG na strojních součástech vystavených
vysokému třecímu opotřebení a silným nárazům.

Neupravený svarový kov lze obrábět pouze broušením.

Teplota předehřevu pro základní materiály citlivé na trhliny

přibližně 200 °C až +300 °C.

Pro základní materiály velmi citlivé na trhliny se doporučuje
mezivrstva (tlumicí vrstva).

OBLASTI POUŽITÍ:

Vhodné pro povlakování strojních součástí vyrobených z
konstrukční oceli, ocelolitiny nebo manganové oceli.

jako například:

Úderové čelisti, míchací ramena, kovadliny,

Válcové drtiče, úderová kladiva,

Válce, pojezdové plochy, pásy, kola,

Okrajové mlýny, díly bagrů, šnekové dopravníky,

Vodítka válcovacích stolic, vačky, upínací čelisti.
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Společnost capilla Schweißmaterialien GmbH si vyhrazuje právo upravit uvedené informace a hodnoty v důsledku průběžného vývoje produktu. Údaje o mechanických a technologických vlastnostech se
vždy vztahují výhradně na svarový kov. Schválení vhodnosti pro konkrétní účel vždy vyžaduje výslovnou písemnou dohodu. Číslo revize vyjadřuje stav znalostí v daném okamžiku. Všechny informace jsou
právně nezávazné.


