
capilla® 51 WIG
Alternativ lieferbar:

capilla® 51 Ti
 

capilla® 51 MAG
 

capilla® 51 W

capilla® G 51 RM
 

capilla® 51 KBN
 

capalloy 7166703

EN ISO 14343-A: W 18 8 Mn

EN 12072: W 18 8 Mn

EN ISO 14700: S Fe 10

AWS A 5.9: ~ER 307 (mod.)

Werkst.-Nr.: 1.4370

Zulassung: TÜV, DB

RICHTANALYSE [%]

C Si Mn Cr Ni Fe
0,20 1,20 6,50 18,00 9,00 Rest

SCHWEISSPOSITIONEN EIGENSCHAFTEN:
(ohne Wärmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm 510 [MPa]

Dehnung (L=5d) 25 [%]

Streck-/Dehngrenze ReH/Rp0,2 350 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V) 70 [J]

ABMESSUNGEN

Ø [mm] Länge [mm]

1,0 1000

1,6 1000

2,0 1000

2,4 1000

3,2 1000

4,0 1000

5,0 1000

SCHUTZGAS (EN ISO 14175)  I1 STROMART  =(-)

ANWENDUNGEN / MERKMALE:

Schweißstab für WIG-Verbindungsschweißungen
artverschiedener Stähle.

Schweißgut aus austenitischem CrNiMn Stahl

mit niedrigem Kohlenstoffgehalt.

Kaltverfestigend.

Für Betriebstemperaturen bis 300°C.

Bei längerer Glühbehandlung oder Betriebstemperaturen
über 300°C sind

Nickelbasis-Schweißzusätze zu verwenden.

Kaltzäh bis -120°C.

Zunderbeständig bis 850°C.

EINSATZGEBIETE:

Geeignet für Verbindungsschweißungen von artverschiedenen
Stählen (Schwarz-Weiß-Verbindungen), hoch
kohlenstoffhaltigen und schwer schweißbaren Stählen,
Manganhartstahl:

z.B.: 1.3401 (X 120 Mn 12).

Pufferlagen für Hartauftragungen.

Kaltzähe Nickelstähle, wie z.B.:

1.5637 (10 Ni 14),

1.5680 (12 Ni 19).

13.10.2026

capilla Schweißmaterialien GmbH behält sich eine Änderung der dargestellten Informationen und Werte durch stetige Weiterentwicklung des Produktes vor. Die Angaben über die mechanisch- und
technologischen Eigenschaften, beziehen sich immer auf das reine Schweißgut. Tatsächlich geltende Werte im Zulassungsbereich sind den entsprechenden Zertifikaten (TÜV, DB) zu entnehmen. Die
Freigabe der Eignung für einen bestimmten Verwendungszweck bedarf immer einer ausdrücklichen schriftlichen Vereinbarung. Die angegebene Revisionsnummer zeigt den Wissenstand zum Zeitpunkt an.
Alle Angaben ohne Rechtswirkung.


