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2. Zusatzwerkstoffe fiir
das SchweiRen nicht
rostender und
hitzebestandiger
Stahle



2 Zusatzwerkstoffe fiir das SchweiRen nicht rostender und
hitzebestidndiger Stihle

21 Umbhiillte Stabelektroden fiir das SchweiRen nicht rostender und
hitzebestéandiger Stahle

capilla® EN ISO 3581-A: Werkst.-Nr.: AWS: Seite
308 L E199LR 12 1.4316 E 308 L-16 25
308 LR E199LR 12 1.4316 E 308 L17 26
308 KB E199LB 12 1.4316 E 308 L-15 27
347 E199NbR 12 1.4551 E 347-16 28
347 LR E199NbR 12 1.4551 E 347-17 29
316 L E19123LR 12 1.4430 E 316 L-16 30
316 LR E19123LR 12 1.4430 E 316 L17 31
316 KB E19123LB 12 1.4430 E 316 L-15 32
316 LF E16123LR 12 1.4430 E 316 L-16 33
31717 E 1816 5LR 32 1.4440 ~E 317 L17 34
318 E19123NbR 12 1.4576 E 318-16 35
318 LR E19123NbR 12 1.4576 E 318-17 36
2209 E2293LR 32 1.4462 E 2209 L-26 37
4460 Cu EZ 259 3 CUWN LR 32 ~1.4501 ~E 2553 -26 38
4460 Cu B E2594 LB 32 ~1.4501 ~E25531-26 39
4507 E 259 3 CuN LR 32 1.4507 - 40
300 L E 23 12 LR 32 ~1.4332 ~E 309 L-26 M
309 LR E 23 12 LR 32 ~1.4332 ~E 309 L-27 42
309 L KB E 2312 LB 32 1.4332 E 309 L-15 43
309 Mo E23122LR 32 1.4459 E 309 Mo-26 44
51 Ti E188MnR 12 1.4370 ~E 307-16 45
51 KBN E 18 8 Mn B 32 1.4370 E 307-15 46
4370 Ti E188MnR 12 1.4370 ~E 307-17 47
51 Mo E 18 8 MnMo R 12 ~1.4370 ~E 307-16 48
52 K E299R 12 1.4337 E 31216 49
52 K Mo EZ2993R 32 - - 50
310 E2520R 12 ~1.4842 E 310-16 51
310 KB E2520B 12 1.4842 E 310-15 52
310 Mo E25203R 12 1.4466 E 310 Mo-16 53
4455 EZ 20 16 3 Mn 3 LR 32 1.4455 - 54
385 E20255CuLR 32 ~1.4539 E 385 L-26 55
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2.2 Drahtelektroden fiir das SchweiBen nicht rostender und
hitzebestandiger Stihle

221 Massivdrahte fiir das MIG/IMAG-SchweiRen nicht rostender und hitzebestiandiger

Stdhle
capilla® DIN EN ISO 14343-A: Werkst.-Nr.: AWS: Seite
308 L MAG G199LSi 1.4316 ER 308 L Si 56
347 MAG G 19 9 Nb Si 1.4551 ER 347 Si 56
316 L MAG G19123LSi 1.4430 ER 316 L Si 56
318 MAG G 1912 3 Nb Si 1.4576 ER 318 Si 56
2209 MAG G2293LSi 1.4462 ER 2209 L 56
4460 Cu MAG G2593NLSI ~1.4501 ER 2594 56
309 L MAG G2312LSi 1.4332 ER 309 L 56
51 MAG G 18 8 Mn 1.4370 ER 307 56
52 MAG G299 1.4337 ~ER 312 56
317 MAG G18165L 1.4440 ER 317 L 56
310 MAG G 2520 Si 1.4842 ER 310 56
385 MAG G20255Cu 1.4539 ER 385L 56

3.21 Schweil3stibe fiir das WIG-SchweiBen nicht rostender und hitzebestindiger Stahle

capi||a® DIN EN ISO 14343-A: Werkst.-Nr.: AWS: Seite
308 L WIG W19 9L Si 1.4316 ER 308 L Si 57
347 WIG W 19 9 Nb Si 1.4551 ER 347 Si 57
316 L WIG W19 123 L Si 1.4430 ER 316 L Si 57
318 WIG W 19 12 3 Nb Si 1.4576 ER 318 Si 57
2209 WIG W2293L 1.4462 ER 2209 L 57
4460 Cu WIG W2594NL ~1.4501 ER 2594 57
309 L WIG W23 12 L Si 1.4332 ER 309 L 57
51 WIG W 18 8 Mn 1.4370 ER 307 57
52 WIG W299 1.4337 ~ER 312 57
317 WIG W18165L 1.4440 ER317 L 57
310 WIG W 25 20 Si 1.4842 ER 310 57
385 WIG W 20255 Cu ~1.4539 ER385L 57




222 Fiilldrahte fiir das MIG/IMAG-SchweiRen nicht rostender und hitzebestindiger

Stihle
capilla® EN ISO 17633-A Werkst.-Nr.: AWS Seite
G 308LRM T199LRM 1.4316 E 308 LT0-4 58
G316 LRM T19123LRM 1.4430 E 316 LT1-4 58
G 347 RM T199NbRM 1.4551 E 347 T1-4 58
G309 LRM T2312LRM 1.4332 E 309 LT1-4 58
G 318 RM T 19123 NbRM 1.4576 E 318 T1-4 58
G 2209 RM T2293NLRM 1.4462 E2253LT1-4 58
G 4507 RM TZ 2594 CuN L RM 1.4507 ~E 2563 LT1-4 58
G 51 RM T 199 Mn RM 1.4370 E 307 T1-4 58
G 52RM T299RM 1.4337 E312T1-4 58
G 310 RM T 2520 L RM 1.4842 E 310 T1-4 58

24




Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E199LR 12

EN 1600 E199LR 12 H ®

AWS A 5.4: E 308 L-16 capI"a 308 L
Werkst.-Nr.: 1.4316

Zulassungen: TOV, DB

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutilbasisch umhiillte Stabelektrode zum 1.4300, 1.4301, 1.4303, 1.4306,

Schweillen von nichtrostenden, austenitischen, 1.4308, 1.4311, 1.4312, 1.4371,

nicht stabilisierten Cr-Ni-Stahlen mit besonders 1.4541, 1.4543, 1.4550, 1.4552.

niedrigem Kohlenstoffgehalt fir
Betriebstemperaturen bis 350°C, kaltzah bis -196°C.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Ni Fe
Min. 18 9
Max. 0,03 20 11 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa]
Dehngrenze Rpoz: 320 [MPa]
Dehngrenze Ry 0: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen alle auRer PG
Riicktrocknung 300°C/2h (selten notig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,0 300 40-60 =(+)~
25 300 50 — 90
3,25 350 80—110
4,0 350 100 — 150
5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 308 H Capilla 308 L MAG
Capilla 308 KB Capilla 308 L WIG

iehe Register
siehe Registe Capilla 308 LR Capilla G 308 L RM (Fiilldraht)




Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A E199LR 12
EN 1600 E199LR 12
AWS A 5.4: E 308 L-17
Werkst.-Nr.: 1.4316
Zulassungen: TOV

capilla® 308 LR

Anwendung / Merkmale:

Rutil umhlilite Stabelektrode zum Schweifen von
nichtrostenden, austenitischen, nicht stabilisierten
Cr-Ni-Stahlen mit besonders niedrigem

Einsatzgebiete:

1.4300, 1.4301, 1.4303, 1.4306,
1.4308, 1.4311, 1.4312, 1.4371,
1.4541, 1.4543, 1.4550, 1.4552.

Kohlenstoffgehalt fiir Betriebstemperaturen bis
350°C, kaltzah bis -78°C.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Ni Fe
Min. 18 9
Max. 0,03 20 11 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 320 [MPa]
Dehngrenze Rpi10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen alle auBer PG
Riicktrocknung 300°C/2h (selten notig)
Abmessungen @ [mm] Linge [mm] Schweilstrom [A] | Polung
2,0 300 40-60 =(+)~
2,5 300 50 - 90
3,25 350 80 -110
4,0 350 100 — 150
5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 308 H Capilla 308 L MAG
f f Capilla 308 KB Capilla 308 L WIG
siehe Register Capilla 308 L Capilla G 308 L RM (Fiilldraht)
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Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E199LB 12

EN 1600 E199LB12 1 ®

AWS A 5.4: E 308 L-15 capllla 308 KB
Werkst.-Nr.: 1.4316

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode zum Schweifl3en Geeignet fur die Werkstoffe wie:

von nichtrostenden, austenitischen, nicht
stabilisierten Cr-Ni-Stahlen mit besonders niedrigem | 1.4300, 1.4301, 1.4303, 1.4306,

Kohlenstoffgehalt fiir Betriebstemperaturen bis 1.4308, 1.4311, 1.4312, 1.4371,
350°C, kaltzéh bis -196°C. 1.4541, 1.4543, 1.4550, 1.4552.
Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Ni Fe
Min. 18 9
Max. 0,03 20 11 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 320 [MPa]
Dehngrenze Ry 0: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen alle auRer PG
Rucktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,0 300 40 - 60 =(+)
2,5 300 50 — 90
3,25 350 80—-110
4,0 350 100 — 150
5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 308 H Capilla 308 L MAG
i f Capilla 308 HL Capilla 308 L WIG
siehe Register Capilla 308 L Capilla G 308 L RM (Fiilldraht)

Capilla 308 LR




Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E199NbR 12

EN 1600 E199NbR 12 H ®

AWS A 5.4: E 347-16 capI"a 347
Werkst.-Nr.: 1.4551

Zulassungen: TOV, DB

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutilbasisch umhdilite Stabelektrode zum Geeignet fur die Werkstoffe wie:

Schweiflen von nichtrostenden austenitischen

Stahlen. Schweilgut aus stabilisiertem 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308,

austenitischem Chrom-Nickelstahl fiir 1.4310, 1.4312, 1.4319, 1.4541,
Betriebstemperaturen bis 400°C. 1.4550, 1.4552.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Ni Nb Fe
Min. 18 9 10 x %C
Max. 0,03 20 11 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa]
Dehngrenze Ryoz: 400 [MPa]
Dehngrenze Rp1,0: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 65 [J]
Positionen alle
Ruicktrocknung: 300°C/2h (selten nétig)
Abmessungen @ [mm] Liange [mm] Schweistrom [A] | Polung

2,0 300 40-60 =(+)~

25 300 50 — 90

3,25 350 80—110

4,0 350 100 — 150

5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 347 LR Capilla 347 WIG

siehe Register Capilla 347 MAG
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Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E199NbR 12

(EN 1600) E199NbR 12 H ®

Ve A B capilla® 347 LR
Werkst.-Nr.: 1.4551

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil umhdilite Stabelektrode zum SchweilRen von Geeignet fiir die Werkstoffe wie:

nichtrostenden austenitischen Stahlen. SchweilRgut
aus stabilisiertem austenitischem Chrom-Nickelstahl | 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308,
fiir Betriebstemperaturen bis 400°C. 1.4310, 1.4312, 1.4319, 1.4541,
1.4550, 1.4552.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Ni Nb Fe
Min. 18 9 10 x %C
Max. 0,03 20 11 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rp: 600 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 400 [MPa]
Dehngrenze Rp10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 65 [J]
Positionen alle
Rucktrocknung: 300°C/2h (selten nétig)
Abmessungen @ [mm] Liange [mm] Schweiflstrom [A] | Polung

2,0 300 40-60 =(+)~

2,5 300 50 — 90

3,25 350 80-110

4,0 350 100 — 150

5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 347 Capilla 347 WIG

siehe Register Capilla 347 MAG




Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E19123LR 12

EN 1600 E19123LR 12 = ®

AWS A5 4 E 316 L-16 capilla” 316 L
Werkst.-Nr.: 1.4430

Zulassungen: TUV, DB

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutilbasisch umhiillte Stabelektrode zum Geeignet fiir die Werkstoffe wie:

Schweiflten von nichtrostenden austenitischen Cr-

Ni-Mo Stahlen mit besonders niedrigem 1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408,

Kohlenstoffgehalt fiir Betriebstemperaturen bis 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571,

400°C. 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
(o Cr Ni Mo Fe
Min. 18 11 25
Max. 0,03 20 13 3 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rp: 550 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 320 [MPa]
Dehngrenze Ry10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen alle auBBer PG
Rucktrocknung 300°C/2h (selten noétig)
Abmessungen @ [mm] Liange [mm] Schweiflstrom [A] | Polung

2,0 300 40 - 60 =(+)~

2,5 300 60 — 90

3,25 350 80—-110

4,0 350 100 — 150

5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 316 H Capilla 316 L MAG

; ; Capilla 316 KB Capilla 316 L WIG
siehe Register Capilla 316 LF Capilla G 316 L RM (Fiilldraht)
Capilla 316 LR
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Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E19123LR 12

EN 1600 E19123LR 12 H ®

AWS A 5.4: E 316 L-17 Capllla 316 LR
Werkst.-Nr.: 1.4430

Zulassungen: TOV

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil umhiillte Stabelektrode zum Schweif3en von Geeignet fur die Werkstoffe wie:

nichtrostenden austenitischen Cr-Ni-Mo Stéhlen mit

besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt fiir Be- 1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408,

triebstemperaturen bis 400°C. 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571,

1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Ni Mo Fe
Min. 18 1 2,5
Max. 0,03 20 13 3 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rp: 550 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 320 [MPa]
Dehngrenze Ry10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen alle auRer PG
Riicktrocknung 300°C/2h (selten nétig)
Abmessungen @ [mm] Linge [mm] SchweiBstrom [A] | Polung

2,0 300 40-60 =(+)~

2,5 300 60 — 90

3,25 350 80—110

4,0 350 100 — 150

5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 316 H Capilla 316 L MAG

; ; Capilla 316 KB Capilla 316 L WIG
siehe Register Capilla 316 L Capilla G 316 L RM (Fiilldraht)
Capilla 316 LF

31




Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E19123LB 12

EN 1600 E19123LB 12 . ®

AWS A 5.4: E 316 L-15 capllla 316 KB
Werkst.-Nr.: 1.4430

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode zum Schweiflen Geeignet fiir die Werkstoffe wie:

von nichtrostenden austenitischen Cr-Ni-Mo Stahlen

mit besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt fiir 1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408,
Betriebstemperaturen bis 400°C. 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571,

1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Ni Mo Fe
Min. 18 11 2,5
Max. 0,03 20 13 3 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit R 550 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 320 [MPa]
Dehngrenze Ry10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen alle auRer PG
Rucktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung

2,0 300 40 -60 =(+)~

2,5 300 60 — 90

3,25 350 80—110

4,0 350 100 — 150

5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 316 H Capilla 316 L MAG

; ; Capilla 316 L Capilla 316 L WIG
siehe Register Capilla 316 LF Capilla G 316 L RM (Fiilldraht)
Capilla 316 LR
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Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E19123LR 12

EN 1600 E19123LR 12 H ®

AWS A 5.4: E 316 L-16 capI"a 316 LF
Werkst.-Nr.: 1.4430

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutilbasisch umhilite Stabelektrode zum Geeignet fur die Werkstoffe wie:

Schweifden von nichtrostenden austenitischen Cr-

Ni-Mo Stahlen mit besonders niedrigem 1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408,

Kohlenstoffgehalt fiir Betriebstemperaturen bis 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571,

400°C. 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583.

Geeignet zum Schweilen in Position PG (Fallnaht).

Richtanalyse:

[Gew. - %]
(o Cr Ni Mo Fe
Min. 18 1 2,5
Max. 0,03 20 13 3 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Ry 550 [MPa]
Dehngrenze Rpgz: 320 [MPa]
Dehngrenze R;10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen alle
Rucktrocknung 300°C/2h (selten noétig)
Abmessungen @ [mm] Liange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung

2,0 300 40 - 60 =(+)~

2,5 300 60 — 90

3,25 350 80—-110

4,0 350 100 — 150

5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 316 H Capilla 316 L MAG

H H Capilla 316 KB Capilla 316 L WIG

siehe Register Capilla 316 L Capilla G 316 L RM (Fiilidraht)

Capilla 316 LR




Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A EZ18 16 5LR 32 ®

DIN EN 1600: EZ18 16 5LR 32 H

AWS A 5.4: E 317 L-17 Capllla 317 - 17
Werkst.-Nr.: 1.4440

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil umhiilite Stabelektrode zum Schweifl3en von Geeignet fiir Verbindungen und

nichtrostenden austenitischen Cr-Ni-Mo-Stahlen. Auftragschweiflungen an artgleichen und
Betriebstemperaturen bis 400°C. artédhnlichen korrosionsbesténdigen nicht

Das Schweil3gut ist wegen seiner Zusammen- magnetisierbaren Stéhlen, wie 1.4439, 1.4438 und
setzung sehr besténdig gegen IK. und Loch- 1.4429.

korrosion, besonders in chloridischen Medien. Weiterhin geeignet fir Verbindungen zwischen
Nicht magnetisierbar. diesen Stéahlen mit korrosionsbestandigen Cr-

Stahlen sowie mit un- und niedrig legierten
Stahlen. Pufferlagen.

Richtanalyse:
[Gew. - %]

(o Cr Ni Mo N Fe

Min. 18 16 4,0
Max. 0,03 19 17 5,0 0,1 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Ry: 600 [MPa]
Dehngrenze Rpyo2: 440 [MPa]
Dehngrenze Rp10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen alle auller PG
Rucktrocknung 300°C/2h (selten notig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweifstrom [A] | Polung

2,5 300 40 - 60 =(+)~

25 300 50 — 90

3,25 350 80 -110

4,0 350/450 100 — 150

5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 317 MAG

Capilla 317 WIG

siehe Register
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Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E19123NbR 12

EN 1600 E19123NbR 12 H ®

AWS A 5.4: E 318-16 Cap|"a 318
Werkst.-Nr.: 1.4576

Zulassungen: TOV, DB

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutilbasisch umhiilite Stabelektrode zum Geeignet fur die Werkstoffe wie:

Schweiflten von nichtrostenden austenitischen Cr-

Ni-Mo Stéhlen mit besonders niedrigem 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581,

Kohlenstoffgehalt fur Betriebstemperaturen bis 1.4583, 1.4401, 1.4404, 1.4408,

400°C. 1.4420, 1.4435, 1.4436.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Ni Mo Nb Fe
Min. 18 12 2,5 10 x %C
Max. 0,03 20 13 3 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit R 600 [MPa]
Dehngrenze Rpgo: 440 [MPa]
Dehngrenze Rp1,0: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen alle
Ricktrocknung: 300°C/2h (selten nétig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,0 300 40-60 =(+)~
2,5 300 50 — 90
3,25 350 80—110
4,0 350 100 — 150
5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 318 KB Capilla 318 MAG
siehe Register Capilla 318 LR Capilla 318 WIG

Capilla G 318 RM (Fiilldraht)




Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E19123NbR 12 ®
EN 1600 E19123NbR 12 1
AWS A 5.4: E 318-17 capI"a 318 LR
Werkst.-Nr.: 1.4576
Zulassungen: TOV
Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:
Rutil umhillte Stabelektrode zum Schwei3en von Geeignet fiir die Werkstoffe wie:
nichtrostenden austenitischen Cr-Ni-Mo Stahlen mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt fiir 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581,
Betriebstemperaturen bis 400°C. 1.4583, 1.4401, 1.4404, 1.4408,
1.4420, 1.4435, 1.4436.
Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Ni Mo Nb Fe
Min. 18 11 2,5 10 x %C
Max. 0,03 20 13 3 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rp: 600 [MPa]
Dehngrenze Rpop: 440 [MPa]
Dehngrenze Rp10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen alle
Rucktrocknung: 300°C/2h (selten nétig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,0 300 40-60 =(+)~
2,5 300 50 — 90
3,25 350 80—-110
4,0 350 100 — 150
5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 318 KB Capilla 318 WIG
siehe Register Capilla 318 L Capilla G 318 RM (Fiilldraht)

Capilla 318 MAG
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Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A E 2293 NLR32
EN 1600 E 2293 N LR23
AWS A 5.4: E2209L-16
Werkst.-Nr.: 1.4462
Ausbringung: 120%

capilla® 2209

Anwendung / Merkmale:

Rutilbasisch umhiilite Stabelektrode fur das Auftrag-
und Verbindungsschweien von
korrosionsbesténdigen Cr-Ni-Mo-Duplex-Stahlen.
Das Schweillgutgefiige ist austenitisch-ferritisch und
ist sehr bestandig gegen Nasskorrosion in H,S

Einsatzgebiete:

Diese Stabelektrode ist geeignet fir das Auftrag-
und Verbindungsschweil3en hoch korrosions-
bestandiger Stahle gleicher oder dhnlicher
Zusammensetzung. (1.4462; 1.4362).

enthaltenden und chloridischen Medien.

Maximale Einsatztemperatur: 300°C

Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Ni Mo N Fe
Min. 21 9 2,8
Max. 0,03 23 10 3,3 0,15 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rp: 690 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 480 [MPa]
Dehngrenze Rpi0: 520 [MPa]
Dehnung (L=5d): 25 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]

Positionen alle auRer PG

Riicktrocknung 300°C/2h (selten notig)

Abmessungen @ [mm] Linge [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,5 300 60 — 90 =(+)~
3,25 350 80 —120
4,0 350 110 - 170

alternativ lieferbar
siehe Register

Capilla 2209 MAG
Capilla 2209 WIG




Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A E2593 NLR 32 ®

EN 1600 EZ 259 3 CuNLR 23 H

Werkst.-Nr.: ~1.4501 capI"a 4460 Cu
Ausbringung: 130%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:
Rutilbasisch umhiillte Stabelektrode zum
Schweillen von Super-Duplex-Stahlen. Sehr
bestandig gegen interkristalline, Spannungsriss- und
Lochkorrosion.

Wird Uberall dort eingesetzt, wo eine Kombination
aus guter Korrosionsbestandigkeit und hoher
Festigkeit erforderlich ist.

Stabelektrode mit austenitisch-ferritischem Geflige
fur Auftrag- und VerbindungsschweiRungen an
Super-Duplex-Stahlen. Einsatztemperatur < 250 C°

Grundwerkstoffe:

GX 3 CrNiMoCuN 26-6-3 (1.4515)
GX 3 CrNiMoCuN 26.6-3-3 (1.4517)
25%-Cr Superduplex-Stahle

(SAF 25/07; Zeron 100)

Richtanalyse:

[Gew. - %]
(o Si Cr Ni Mo Mn w Cu N Fe
Min. 24 8 2,5 1 0,5 0,5 0,15
Max. 0,02 0,8 26 10 3,5 1,2 0,7 0,8 0,18 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 730 [MPa]
Dehngrenze Ryo.: 550 [MPa]
Dehngrenze Rp10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 23 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Positionen alle auRer PG
Ricktrocknung 300°C/2h (selten nétig)
Abmessungen @ [mm] Liange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,5 300 60 — 90 =(+)~
3,25 350 80— 120
4,0 350 110170
5,0 450 150 — 200

alternativ lieferbar
siehe Register
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Capilla 4460 Cu MAG
Capilla 4460 Cu WIG



Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A E2594NLB 12
EN 1600 E2593NLB12
Werkst.-Nr.: ~1.4501

capilla® 4460 Cu B

Anwendung / Merkmale:

Basisch umhiillte Stabelektrode zum Schweil3en
von Super-Duplex-Stahlen. Sehr bestandig gegen
interkristalline, Spannungsriss- und Lochkorrosion.
Wird Uberall dort eingesetzt, wo eine Kombination
aus guter Korrosionsbestandigkeit und hoher
Festigkeit erforderlich ist.

Einsatzgebiete:

Stabelektrode mit austenitisch-ferritischem Geflige
fur Auftrag- und VerbindungsschweiRungen an
Super-Duplex-Stahlen. Einsatztemperatur < 250 C°

Grundwerkstoffe:

GX 3 CrNiMoCuN 26-6-3 (1.4515)
GX 3 CrNiMoCuN 26.6-3-3 (1.4517)
25%-Cr Superduplex-Stahle

(SAF 25/07; Zeron 100)

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Si Cr Ni Mo Mn w Cu N Fe
Min. 24 8 3,5 1 0,5 0,5 0,2
Max. 0,02 0,8 26 10 4,0 1,2 0,7 0,8 0,25 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 730 [MPa]
Dehngrenze Ry 550 [MPa]
Dehngrenze Ry 0! - [MPa]
Dehnung (L=5d): 23 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]

Positionen alle auRer PG

Rucktrocknung 320°C/2h

Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung
2,5 300 60 — 90 =(+)
3,25 350 80 —120
4,0 350 110 -170
5,0 450 150 — 200

alternativ lieferbar
siehe Register

Capilla 4460 Cu MAG
Capilla 4460 Cu WIG




Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A E2593 CuNB 32
EN 1600 E2563 CulB23
Werkst.-Nr.: 1.4507

capilla® 4507

Anwendung / Merkmale:

Basisch umhiillte Stabelektrode zum Schweil’en
von Super-Duplex-Stéhlen. Sehr bestéandig gegen
interkristalline, Spannungsrif3- und Lochkorrosion.
Wird Gberall dort eingesetzt, wo eine Kombination
aus guter Korrosionsbestandigkeit und hoher
Festigkeit erforderlich ist.

Einsatzgebiete:

Stabelektrode mit austenitisch-ferritischem Gefiige
fur Auftrag- und VerbindungsschweiRungen an
Super-Duplex-Stahlen.

Einsatztemperatur < 250 C°
Grundwerkstoffe:

GX 3 CrNiMoCuN 26-6-3 (1.4515)
GX 3 CrNiMoCuN 26.6-3-3 (1.4517)

Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Si Cr Ni Mo Mn N Cu Fe
Min. 24,5 9 3 0,8 0,15 1,5
Max. 0,03 1 26 10 4 1,2 0,2 2,5 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 720 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 530 [MPa]
Dehngrenze Ry 0: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 15 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Positionen alle aulBer PG
Riicktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Linge [mm] Schweilstrom [A] | Polung
2,0 300 40 - 60 =(+)~
2,5 300 60 —-90
3,25 350 80-110
4,0 350 100 — 150
5,0 450 150 — 200

alternativ lieferbar
siehe Register
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Capilla G 4507 RM (Fiilldraht)



Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A E2312LR 32
EN 1600 E 23 12LR 32
AWS A 5.4: E 309 L-26
Werkst.-Nr.: ~1.4332
Ausbringung 120%

capilla® 309 L

Anwendung / Merkmale:

Rutilbasisch umhiillte Stabelektrode fiir
Verbindungsschweiflungen an hitzebestandigen
artgleichen oder auch niedriger legierten CrNi-

Stahlen, bis zu einer Betriebstemperatur von max.

300°C. Das SchweiRgut ist hitzebestandig bis
1050°C.

Hervorzuheben ist die AuftragschweiRung an
unlegierten Stahlen, wenn in der ersten Lage eine
18/8 Cr-Ni Legierung erzielt werden soll.

Einsatzgebiete:

fir Werkstoffe wie:

1.4541, 1.4550, 1.4710, 1.4712,
1.4727,1.4729, 1.4740, 1.4742,
1.4780, 1.4825, 1.4826, 1.4828,
1.4878.

VerbindungsschweiRen von hoch legierten CrNi-
Stahlen mit un- und niedriglegierten Bau- und
Vergutungsstahlen.

Plattierungen, Pufferlagen und Verbindungen u.a.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Ni Fe

Min. 21 1

Max. 0,03 23 13 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rp: 550 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 400 [MPa]
Dehngrenze Ry10: 430 [MPa]
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55 [J]

Positionen alle auBer PG

Ricktrocknung 300°C/2h (selten nétig)

Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,0 300 40 - 60 =(+)~
2,5 300 60 — 90
3,25 350 80—110
4,0 350 100 — 150
5,0 450 150 — 200

alternativ lieferbar
siehe Register

Capilla 309 L KB
Capilla 309 LR
Capilla 309 L MAG

Capilla 309 L WIG
Capilla G 309 L RM (Fiilldraht)
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Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A E2312LR 32 ®

EN 1600 E2312LR 32 H

AWS A 5.4: E 309 L-27 Capllla 309 LR

Werkst.-Nr.: ~1.4332

Ausbringung 120%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil umhilite Stabelektrode fiir Verbindungs- Plattierungen, Pufferlagen und Verbindungen u.a.

schweiRungen an artgleichen oder auch niedriger fur Werkstoffe wie:

legierten CrNi-Stahlen, bis zu einer

Betriebstemperatur von max. 300°C. Das 1.4541, 1.4550, 1.4710, 1.4712,

Schweilgut ist hitzebestandig bis 1050°C. 1.4727,1.4729, 1.4740, 1.4742,

Hervorzuheben ist die Auftragschweilung an 1.4780, 1.4825, 1.4826, 1.4828,

unlegierten Stahlen, wenn in der ersten Lage eine 1.4878.

18/8 Cr-Ni Legierung erzielt werden soll.
Verbindungsschweiflen von hoch legierten CrNi-
Stahlen mit un- und niedriglegierten Bau- und
Vergultungsstahlen.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
[ Cr Ni Fe
Min. 21 1
Max. 0,03 23 13 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rpy: 550 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 400 [MPa]
Dehngrenze Ry 0: 430 [MPa]
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55 [J]
Positionen alle auBer PG
Rucktrocknung 300°C/2h (selten nétig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung

2,0 300 40 -60 =(+)~

2,5 300 60— 90

3,25 350 80—110

4,0 350 100 — 150

5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 309 L KB Capilla 309 L WIG

Capilla 309 L Capilla G 309 L RM (Fiilldraht)

siehe Register Capilla 309 L MAG
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Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E2312LB 32 ®
AWS SFA-5.4: ~E 309L-15 H
Werkst.-Nr.: ~1.4332 Capllla 309 L KB
Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basisch umhiillte Stabelektrode fiir Verbindungs- Plattierungen, Pufferlagen und Verbindungen u.a.
schweiRungen an hitzebestandigen, artgleichen fur Werkst.-Nr.::
oder auch niedriger legierten CrNi-Stahlen. Das 1.4541, 1.4550, 1.4710, 1.4712,
Schweillgut ist hitzebestandig bis 1050°C. 1.4727,1.4729, 1.4740, 1.4742,
1.4780, 1.4825, 1.4826, 1.4828,
1.4878.
Richtanalyse:
[Gew. - %]
[ Cr Ni Fe
Min. 21 1
Max. 0,03 23 13 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rpy: 550 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 400 [MPa]
Dehngrenze Ry 0: 430 [MPa]
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55 [J]
Positionen alle auBer PG
Rucktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,0 300 40-60 =(+)~
2,5 300 60— 90
3,25 350 80—110
4,0 350 100 — 150
5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 309 L Capilla 309 L WIG
siehe Register Capilla 309 LR Capilla G 309 L RM (Fiilldraht)

Capilla 309 L MAG




Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A E23122LR 32
EN 1600 E23122LR 32
AWS A 5.4: E 309 Mo-26
Werkst.-Nr.: 1.4459
Zulassungen: TOV, DB

capilla® 309 Mo

Anwendung / Merkmale:

Rutilbasisch umhdilite Stabelektrode fiir
Verbindungsschweillungen artgleicher oder
niedriger legierter CrNiMo-Stahle und
Aufschweiflungen an unlegierten Stahlen, wenn in
der ersten Lage eine 18/8/2 CrNiMo-Legierung

Einsatzgebiete:

Hervorzuheben ist die Méglichkeit unlegierte,
niedriglegierte und schwer schweilRbare Stahle mit
hochlegierten Stahlen oder untereinander zu
verschweilRen. Speziell geeignet fiir Werkstoffe wie:

erzielt werden soll.

Zunderbestandig bis 1050°C

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4410,
1.4437, 1.4571, 1.4580.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
(o Cr Ni Mo Fe

Min. 23 11 2,5

Max. 0,03 24 13 3,5 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rpy: 650 [MPa]
Dehngrenze Rpoz: 460 [MPa]
Dehngrenze Rp1,0: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55 [J]

Positionen alle auBer PG

Ruicktrocknung 300°C/2h (selten notig)

Abmessungen @ [mm] Liange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,0 300 40 - 60 =(+)~
2,5 300 60 — 90
3,25 350 80—110
4,0 350 100 — 150
5,0 450 150 — 200

alternativ lieferbar
siehe Register
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Capilla 309 Mo MAG
Capilla 309 Mo WIG




Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E188 MnR 12 ®
EN 1600 E188 MnR 12 H H
AWS A5 capilla™ 51 Ti
Werkst.-Nr.: 1.4370
Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:
Rutilbasisch umhdillte Stabelektrode zum Artverschiedene Stahle (Schwarz-Weil3-
Verbindungsschweilen artverschiedener Stahle Verbindungen); hoch kohlenstoffhaltiger und schwer
sowie zum Schweilplattieren. SchweilRgut aus schweilRbarer Stahl, Manganhartstahl z.B. X 120 Mn
austenitischem Chrom-Nickel-Manganstahl fir 12 (1.3401).
Betriebstemperaturen bis 300°C. Pufferlagen fur Hartauftragungen.
Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Ni Mn Fe
Min. 17 7 5
Max. 0,1 19 9 7 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa]
Dehngrenze Rpoz: 350 [MPa]
Dehngrenze Rp1,0: 400 [MPa]
Dehnung (L=5d): 40 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen alle aulRer PG
Rucktrocknung 300°C/2h (selten notig)
Abmessungen @ [mm] Linge [mm] SchweiRstrom [A] | Polung

25 300 60 —90 =(+)~

3,25 350 80—-110

4,0 350 100 — 150

5,0 350/450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 51 KBN Capilla 51 WIG

Capilla 51 W Capilla G 51 MM (Fiilldraht)

siehe Register Capilla 51 MAG Capicoat 51




Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A E 18 8 Mn B 32 ®

EN 1600 E 18 8 Mn B 32 H

AWS A 5.4: ~E 307-15 Capllla 51 KBN
Werkst.-Nr.: 1.4370

Zulassungen: TUV, DB

Anwendung / Merkmale:

Basisch umhiillte Stabelektrode zum Verbindungs-
schweil3en artverschiedener Stéhle sowie zum
Schweifdplattieren. SchweilRgut aus austenitischem
Chrom-Nickel-Manganstahl fir
Betriebstemperaturen bis 300°C.

Dunn umhillte Elektrode geeignet zum Reparatur-
schweilRen von Schienen.

Einsatzgebiete:

Artverschiedene Stahle (Schwarz-Weil3-
Verbindungen); hoch kohlenstoffhaltiger und schwer
schweilbarer Stahl, Manganhartstahl z.B. X 120 Mn
12 (1.3401).

Pufferlagen fur Hartauftragungen.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Ni Mn Fe
Min. 17 7 5
Max. 0,1 19 9 7 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rp: 600 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 350 [MPa]
Dehngrenze Rpi10: 400 [MPa]
Dehnung (L=5d): 40 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen alle auRer PG
Riicktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung

2,5 300 60 — 90 =(+)~

3,25 350 80 -110

4,0 350 100 — 150

5,0 350/450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 51 Ti Capilla 51 WIG

; ; Capilla 51 W Capilla G 51 MM (Fiilldraht)

siehe Register Capilla 51 MAG Capicoat 51
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Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A E188 Mn R 12

EN 1600 E188 Mn R 12
EN14700: E Fe 10-200/400-cnz
AWS A 5.4: ~E 307-17
Werkst.-Nr.: 1.4370

capilla® 4370 Ti

Anwendung / Merkmale:

Rutil umhillte Stabelektrode zum Verbindungs-
schweilRen artverschiedener Stahle sowie zum
Schweilplattieren. Schweilgut aus austenitischem
Chrom-Nickel-Manganstahl fir
Betriebstemperaturen bis 300°C.

Einsatzgebiete:

Artverschiedene Stahle (Schwarz-Weil3-
Verbindungen); hoch kohlenstoffhaltiger und schwer
schweilbarer Stahl, Manganhartstahl z.B. X 120 Mn
12 (1.3401).

Pufferlagen fur Hartauftragungen.

Hartauftragung auf Schienen

Richtanalyse:
[Gew. - %]
[ Cr Ni Mn Fe

Min. 17 7 5

Max. 0,1 19 9 7 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rp: 600 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 350 [MPa]
Dehngrenze Ry10: 400 [MPa]
Dehnung (L=5d): 40 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]

Positionen alle auler PG

Ricktrocknung 300°C/2h (selten nétig)

Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,5 300 60 — 90 =(+)~
3,25 350 80 -110
4,0 350 100 — 150
5,0 350/450 150 — 200

alternativ lieferbar Capilla 51 KBN Capilla 51 WIG

; ; Capilla 51 W Capilla G 51 MM (Fiilldraht)
siehe Register Capilla 51 MAG Capicoat 51




Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E 18 8 MnMo R 12

EN 1600 EZ 18 8 MnMo R 12 1 ®

AWS A 5.4: ~ E 307-16 capI"a 51 Mo
Werkst.-Nr.: ~1.4370

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutilbasisch umhiillite Stabelektrode zum Artverschiedene Stahle (Schwarz-Weil-
Verbindungsschweillen artverschiedener Stahle Verbindungen); hoch kohlenstoffhaltiger und schwer
sowie zum Schweil3plattieren. Schweilgut aus schweilbarer Stahl, Manganhartstahl z.B. X 120 Mn
austenitischem CrNiMnMo-Stahl fiir Betriebs- 12 (1.3401).

temperaturen bis 300°C. Pufferlagen fur Hartauftragungen.

Kaltverfestigend, sehr gute Bestandigkeit
gegenuber Kavitation.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Ni Mn Mo Fe
Min. 19 8 4 0,5
Max. 0,1 20 9 5 0,8 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Ry: 700 [MPa]
Dehngrenze Ryoz: 500 [MPa]
Dehngrenze Rp1,0: 400 [MPa]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Kerbschlagarbeit (1ISO-V): 70 [J]
Positionen alle auRer PG
Rucktrocknung 300°C/2h (selten nétig)
Abmessungen @ [mm] Liange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,5 300 60 — 90 =(+)~
3,25 350 80 -110
4,0 350 100 — 150
5,0 350/450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 51 KBN Capilla 51 WIG
; f Capilla 51 W Capilla G 51 MM (Fiilldraht)
siehe Register Capilla 51 MAG Capicoat 51
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Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A E299R 12
EN 1600 E299R 12
AWS A 5.4: E 312-16
Werkst.-Nr.: 1.4337
Zulassungen: DB

capilla® 52 K

Anwendung / Merkmale:

Rutilbasisch umhiillte Stabelektrode zum
Verbindungsschweil3en artverschiedener Stahle,
auch sehr gut geeignet fir Pufferlagen und
AuftragschweiBungen. Die Elektrode hat einen sehr
weichen Lichtbogen und eine vollstéandig
selbstablésende Schlacke bei spritzerfreiem
Schweillgut. Das Schweilgut hat ein ferritisch-
austenitisches Geflige.

Zunderbestandig bis ca. 1000°C

Einsatzgebiete:

Korrosionsbestandiger artahnlicher Stahl und
Stahlguss, z.B.

1.4762 (X 10 CrAl 24),
1.4085 (G-X 70 Cr 29);

schwer schweilRbarer Stahl, z.B. Baustahl hherer
Festigkeit, Manganhartstahl und Verbindungen mit
hochlegiertem Stahl; Reparaturen und
verschleil3feste Auftragungen.

Richtanalyse:

[Gew. - o/o]
(o Cr Ni Fe

Min. 27,5 8

Max. 0,1 30 10 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 750 [MPa]
Dehngrenze Ryoo: 500 [MPa]
Dehngrenze Rp1,0: [MPa]
Dehnung (L=5d): 20 [%]

Kerbschlagarbeit (ISO-V):

40 [J]

Positionen alle auBer PG
Rucktrocknung 300°C/2h (selten notig)
Abmessungen @ [mm] Liange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
1,6 250 30 -50 =(+)~
2,0 250 40 - 60
2,5 300 60 — 90
3,25 350 80 -110
4,0 350 100 — 150
50 350 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 52 Capilla 52 WIG
Capilla 52 MAG

siehe Register




EN ISO 3581-A
EN 1600

Normbezeichnungen

EZ299
EZ299

3R 32
3R 32

capilla® 52 K Mo

Anwendung / Merkmale:

Rutilbasisch umhiillte Stabelektrode zum
Verbindungsschweillen artverschiedener Stahle,
auch sehr gut geeignet fur Pufferlagen und
Auftragschweiungen. Die Elektrode hat einen sehr
weichen Lichtbogen und eine vollstédndig
selbstablésende Schlacke bei spritzerfreiem
Schweiftgut. Das Schweifltgut hat ein ferritisch-
austenitisches Geflige.

Zunderbestandig bis ca. 1000°C

Einsatzgebiete:

Schweifen von korrosionsbestandigem Stahl und
Stahlguss mit sehr hohem Cr-Gehalt, z.B.

1.4762 (X 10 CrAl 24),
1.4085 (G-X 70 Cr 29);

schwer schweil3barer Stahl, z.B. Baustahl héherer
Festigkeit, Manganhartstahl und Verbindungen mit
hochlegiertem Stahl; Reparaturen und
verschleif¥feste Auftragungen.

Sehr korrosionsbestandige Auftragschweissungen
auf Baustahlen

Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Ni Mo Fe
Min. 27,5 8 2,5
Max. 0,1 30 10 3,5 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rp: 780 [MPa]
Dehngrenze Rpoz: 550 [MPa]
Dehngrenze Ry 0: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 18 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 40 [J]
Positionen alle aulRer PG
Ricktrocknung 300°C/2h (selten nétig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
1,6 250 30-50 =(+)~
2,0 250 40-60
2,5 300 60 - 90
3,25 350 80-110
4,0 350 100 — 150
5,0 350 150 — 200
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Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E2520R 12

EN 1600 E2520R 12 1 ®

AWS A 5.4: E 310-16 capI"a 310
Werkst.-Nr.: ~ 1.4842

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutilbasisch umhiilite Stabelektrode zum Geeignet fiir Werkstoffe wie:

Schweillen von hitzebestandigen Stahlen.

Schweilgut aus vollaustenitischem Chrom- 1.4832, 1.4840, 1.4841,

Nickelstahl. Zunderbesténdig bis 1150°C. 1.4845, 1.4846, 1.4849,

Nicht bestandig in schwefelhaltigen Gasen. 1.4713, 1.4726, 1.4710,

1.4745, 1.4823.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
[ Cr Ni Mn Fe
Min. 23 19 2,5
Max. 0,1 26 21 3 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 570 [MPa]
Dehngrenze Rpoo: 380 [MPa]
Dehngrenze Rp1,0: 410 [MPa]
Dehnung (L=5d): 20 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 40 [J]
Positionen alle auRer PG
Ruicktrocknung 300°C/2h (selten notig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung

2,0 250/300 60 - 90 =(+)~

2,5 300 80-110

3,25 350 100 — 150

4,0 350 150 — 190

5,0 350 160 — 210
alternativ lieferbar Capilla 310 KB Capilla 310 WIG

siehe Register Capilla 310 MAG

51




Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A E2520B 12

EN 1600 E2520B 12 H ®

AWS A 5.4: E 310-15 capI"a 310 KB
Werkst.-Nr.: ~1.4842

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiillte Stabelektrode zum Schweillen Geeignet fur Werkstoffe wie:

von hitzebestéandigen Stahlen. Schweillgut aus

vollaustenitischem Chrom-Nickelstahl. 1.4832, 1.4840, 1.4841,

Zunderbesténdig bis 1150°C. 1.4845, 1.4846, 1.4849;

Nicht bestandig in schwefelhaltigen Gasen. 1.4713, 1.4726, 1.4710,

1.4745,1.4823.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
(o Cr Ni Mn Fe
Min. 23 19 2,5
Max. 0,1 26 21 3 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rpy: 570 [MPa]
Dehngrenze Ryoz: 380 [MPa]
Dehngrenze Rp10: 410 [MPa]
Dehnung (L=5d): 20 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 40 [J]
Positionen alle auRer PG
Ruicktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung

2,0 250/300 60 — 90 =(+)~

2,5 300 80-110

3,25 350 100 — 150

4,0 350 150 — 190

5,0 350 160 — 210
alternativ lieferbar Capilla 310 Capilla 310 WIG

siehe Register Capilla 310 MAG
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Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A EZ25203R 12

HA®
AWS A5 4 £ 310 Mo 16 capilla® 310 Mo

Werkst.-Nr.: ~1.4466

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutilbasisch umhillte Stabelektrode zum Geeignet fur Werkstoffe wie:
Schweiflen von hitzebestandigen Stahlen
Schweillgut aus vollaustenitischem Chrom- 1.4841; 1.4845
Nickelstahl. Zunderbestéandig und warmfest bis
1150°C.

Das SchweilRgut weist eine bessere Besténdigkeit
gegen Heissrisse als vergleichbare Mo-freie Typen
auf (bei verbesserter Korrosionsbestandigkeit).
Nicht empfehlenswert firr Viellagenschweiflungen,
wenn ein sehr zahes SchweilRgut gefordert ist.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
(o Cr Ni Mo Mn Fe
Min. 23 19 2,5 2,5
Max. 0,1 26 21 3 3 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Ry: 570 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 380 [MPa]
Dehngrenze Rpi0: 410 [MPa]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 | [J]
Positionen alle
Ricktrocknung 300°C/2h (selten nétig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,0 250/300 60 — 90 =(+)~
2,5 300 80—110
3,25 350 100 — 150
4,0 350 150 — 190
5,0 350 160 — 210




Normbezeichnungen
EN ISO 3581-A EZ2016 3 Mn 3 LR 32 ®
EN 1600 E 18153 LR 23 H
Werkst.-Nr.: 1.4455 capI"a 4455
Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:
Rutilbasisch umhiilite Stabelektrode zum Verbindungen und Auftragungen an
Schweillen von nichtrostenden, austenitischen, artgleichen/artahnlichen austenitischen CrNi(N)- und
amagnetischen und kaltzahen Stahlen und CrNiMo(Mn,N)-Stahlen/Stahlgusssorten.
Stahlgusssorten. Verbindungen an kaltzahen nichtstabilisierten und
stabilisierten CrNi(N)-Stahlen und Stahlgusssorte
und kaltzéahen vergltbaren Ni-Stahlen.
Richtanalyse:
[Gew. - %]
[ Si Cr Ni Mo Mn N Fe
Min. 18 14 2,6 2,5 0,1
Max. 0,03 0,9 20 16,5 3 4 0,2 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Ry: 640 [MPa]
Dehngrenze Rpoz: 440 [MPa]
Dehngrenze Rp10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 45 (-196°C) [J]
Positionen alle auBBer PG
Ricktrocknung 300°C/2h (selten nétig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung

2,0 300 40- 60 =(+)~

2,5 300 60- 90

3,25 350 80-110

4,0 350 100 - 150

5,0 450 150 - 200
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Normbezeichnungen

EN ISO 3581-A E20255CuLR 32
EN 1600 E20255CulLR 23
AWS A 5.4: E 385 L-26
Werkst.-Nr.: ~1.4519

capilla® 385

Anwendung / Merkmale:

Rutilbasisch umhiillte Stabelektrode fiir
Verbindungs- und Auftragschweiflungen artgleicher
und artahnlicher Werkstoffe. Hohe Bestandigkeit
gegen Phosphorsaure sowie gegen
Spannungsrisskorrosion in chloridhaltigen Medien.

Einsatzgebiete:
Geeignet fir Werkstoffe wie:
1.4500, 1.4505, 1.4506,

1.4531, 1.4539, 1.4573,
1.4585, 1.4586.

Richtanalyse:

[Gew. - %]

Min. 19 24

Max. 0,03 21 26

Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)

Zugfestigkeit Ry:

600 [MPa]

Dehngrenze Rpo2:

410 [MPa]

Dehngrenze Rp1,:

- [MPa]

Dehnung (L=5d):

30 [%]

Kerbschlagarbeit (ISO-V):

40

[J]

Positionen alle auBer PG

Rucktrocknung 300°C/2h (selten nétig)

Abmessungen @ [mm] Liange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,5 300 80110 =(+)~
3,25 350 100 — 150
4,0 350 150 — 200
5,0 450 160 — 210

alternativ lieferbar
siehe Register

Capilla 385 MAG
Capilla 385 WIG
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Schweillmaterialien GmbH
Westring 48 - 50
D-33818 Leopoldshohe / Germany
www.capilla-gmbh.de
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