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4 Zusatzwerkstoffe fiir das SchweiRen von Werkzeugstidhlen

4.1 Umihiillte Stabelektroden fiir das SchweiBen von Werkzeugstahlen
capilla® EN 14700: (DIN 8555): Seite
4914 EFe8 E 6-UM-350-PRT 99
64 KB EFe3 E 3-UM-300-T 100
64 KBS E Fe3 E 3-UM-350-T 101
65 EFe3 E 3-UM-45-T 102
65 Ti EFe3 E 3-UM-45-T 103
66 EFe3 E 3-UM-55-T 104
6500 EFe3 E 6-UM-50-PST 105
6500 TI EFe3 E 6-UM-50-PST 106
25S EFe3 E 3-UM-50 ST 107
732 EFe3 E 3-UM-55-ST 108
733 EFe3 E 3-UM-50-T 109
734 EFe3 E 3-UM-40-PT 110
5400 EFe8 E 6-UM-60 111
53 EFe4 E 4-UM-60-ST 112
53N EFe 4 E 4-UM-60-ST 113
2709 nicht klassifiziert E 4-UM-40 PT 114
93 nicht klassifiziert Sonderlegierung 115
6000 ENi2 E 23-UM-200-CRTZ 116
5200 ENi2 E 23-UM-200-CKPTZ 117
5200 S ENi2 E 23-UM-250-CKPTZ 118
526 ENi2 E 23-UM-300 CKPTZ 119
533 ENi2 E 23-UM-200-CKPTZ 120
625 ENi2 E 23-UM-250 CKPTZ 121
501 EHL ECo3 E 20-UM-55 CTZ 122
501 K ECo3 E 20-UM-55 CTZ 123
506 EHL ECo2 E 20-UM-45 CTZ 124
506 K ECo2 E 20-UM-45 CTZ 125
512 EHL ECo2 E 20-UM-50 CTZ 126
512K ECo2 E 20-UM-50 CTZ 127
516 EHL E Co 1 E 20-UM-250 CKTZ 128
521 EHL ECo1 E 20-UM-300 CTZ 129
521 K E Co 1 E 20-UM-300 CTZ 130
523 EHL ECo1 E 20-UM-350 CTZ 131
524 EHL E Co 1 E 20-UM-350 CTZ 132




4.2 Drahtelektroden fiir das SchweiBen von Werkzeugstihlen

4.21 Massivdrahte fur das MIG/MAG-SchweiRen von Werkzeugstahlen

capilla® EN 14700: (DIN 8555) Seite
4914 MAG SFe8 MSG 6-GZ-350 PRT 133
64 MAG SFe 1 MSG 1-GZ-300T 133
64 MAG-S SFe 1 MSG 1-GZ-250 133
65 MAG SFe3 MSG 3-GZ-45 T 133
6500 MAG SFe3 MSG 6-GZ-50 T 133
732 MAG SFe3 MSG 6-GZ-55 ST 133
733 MAG SFe3 MSG 6-GZ-50 ST 133
734 MAG SFe3 MSG 3-GZ-40 ST 133
5400 MAG SFe8 MSG 6-GZ-60 T 133
2709 MAG nicht klassifiziert MSG 4-GZ-40 PT 133
53 MAG SFe4 MSG 4-GZ-60 ST 133
650 MAG SFe8 MSG 6-GZ-350 RPT 133
526 MAG SNi2 MSG 23-GZ-300 CKTZ 134
5200 MAG SNi2 MSG 23-GZ-250 KPTZ 134
533 MAG ~SNi2 MSG 23-GT-200 CPRTZ 134
6000 MIG SNi2 MSG 23-GZ-300 CKPTZ 134
625 N MAG SNi2 MSG 23-GZ-300 CKPTZ 134
838 MAG SNi2 MSG 23-GZ-300 CKTZ 134

96




4.2.2 SchweiBstabe fiir das WIG-SchweifRen von Werkzeugstihlen

capilla® EN 14700: (DIN 8555): Seite
4914 WIG SFe8 WSG 6-GZ-350 PRT 134
64 WIG SFe 1 WSG 1-GZ-300T 134
64 WIG-S SFe WSG 1-GZ-250 134
65 WIG SFe3 WSG 3-GZ-45 T 135
6500 WIG SFe3 WSG 6-GZ-50 T 135
732 WIG SFe3 WSG 6-GZ-55 ST 135
733 WIG SFe3 WSG 6-GZ-50 ST 135
734 WIG SFe3 WSG 3-GZ-40 ST 135
5400 WIG SFe8 WSG 6-GZ-60 T 135
2709 WIG nicht klassifiziert WSG 4-GZ-40 PT 135
53 WIG SFe4 WSG 4-GZ-60 ST 135
650 WIG SFes WSG 6-GZ-350 RPT 135
526 WIG SNi2 WSG 23-GZ-300 CKTZ 135
5200 WIG SNi2 WSG 23-GZ-250 KPTZ 135
533 WIG ~S Ni 2 WSG 23-GT-200 CPRTZ 135
6000 WIG SNi2 WSG 23-GZ-300 CKPTZ 135
625 N WIG SNi2 WSG 23-GZ-300 CKPTZ 135
838 WIG SNi2 WSG 23-GZ-300 CKTZ 135
501 WIG SCo3 WSG 20-GG-55 CKTZ 136
506 WIG SCo2 WSG 20-GG-40 CKTZ 136
512 WIG SCo2 WSG 20-GG-45 CKTZ 136
516 WIG SCot WSG 20-GG-250 CKTZ 136
521 WIG SCo 1 WSG 20-GG-300 CKTZ 136




4.23 Fiilldrahte fiir das MIG/IMAG-SchweifRen von Werkzeugstédhlen

capilla® EN 14700: (DIN 8555): Seite
G 135 MM TFe8 MF 3-GF-40 CT 137
G 370 MM TFe6 MF 5-GF-350 CT 137
G 654 MM TFe3 MF 6-GF-55 G 137
G 654 N MM TFe3 MF 6-GF-45 GP 137
G 5400 MM TFe8 MF 6-GF-55 GP 137
G 64 MM TFe MF 3-GF-300 GP 137
G 105 MM TFe 1 MF 3-GF-350 GP 137
G 65 MM TFe3 MF 3-GF-40 PST 137
G 93 MM nicht klassifiziert MF 5-GF-50 CRST 137
G 5200 MM TNi2 MF 23-GF-200 CKT 137
G 530 MM ~T Ni 2 MF 23-GF-200 CKTZ 137
G 501 MM TCo3 MF 20-GF-55 CKTZ 137
G 506 MM TCo2 MF 20-GF-40 CKTZ 138
G 512 MM TCo2 MF 20-GF-45 CKTZ 138
G 516 MM TCo MF 20-GF-250 CKTZ 138
G 521 MM TCo MF 20-GF-300 CKTZ 138
G 563 MM TFe3 MF 3-GF-50 T 138
G 569 MM TFe3 MF 6-GF-55 T 138
G 7940 MM TFe3 MF3-GF-40 ST 138
G 7945 MM TFe3 MF 3-GF-50 ST 138
G 7950 MM TFe3 MF 3-GF-55 ST 138
G 2040 RM TZFe3 MF 3-GF-40-PT 138
G 2045 RM TZFe3 MF 3-GF-45-PT 138
G 2048 RM TZFe3 MF 3-GF-45-PT 138
G 2050 RM TZFe3 MF 3-GF-50-PT 138
G 2055 RM TZFe3 MF 3-GF-55-PT 138
G 53 MM TZFe4 MF 4-GF-60 ST 138
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Normbezeichnungen

EN 14700:
EN ISO 3581-A:
(DIN 8555):

Ausbringung:

E Fe 7-350-cpt
EZ131R53
E 6-UM-350-PRT

150%

capilla® 4914

Anwendung / Merkmale:

Rutil umhiilite Hochleistungselektrode fiir die
Reparaturschweilung von Warmarbeits-

werkzeugen.

Das Schweigut zeichnet sich durch eine auRerge-

wohnlich hohe Risssicherheit aus.

Einsatzgebiete:

Bei hoher Festigkeit ist das Schweillgut z&h und
erlaubt somit einwandfreie, rissfreie Auftragungen
auf Rollen, Walzen, Richtrollen und Greiferzangen.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
Cc Cr Ni Fe

Min. 12,5 0,8

Max. 0,25 14 1 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 1150 [MPa]
Dehngrenze Rpoz: 650 [MPa]
Dehngrenze Rp1,: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 15 [%]
Hérte: 37 [HRC]

Positionen alle auRer PD, PE und PG

Rucktrocknung -

Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung
2,0 350 60 -90 =(+)~
2,5 350 80 —120
3,25 350 100 — 160
4,0 450 160 — 220
5,0 450 190 — 260

alternativ lieferbar
siehe Register

Capilla 4914 MAG
Capilla 4914 WIG




Normbezeichnungen
EN 14700 E Fe 1-300-p ®
(DIN 8555): E 3-UM-300 GP capilla 64 KB
Ausbringung: 130%
Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basisch umhdillte Hochleistungselektrode fiir Stabelektrode fiir Reparatur- und Instandsetzungs-
hochfeste, vergltbare Verbindungs- und Auftrag- arbeiten an Gesenken, Schienen, Kranlaufradern,
schweiungen. Tragrollen.
Das Schweil’gut zeichnet sich durch hohe
Risssicherheit aus und ist gegen Druck- und Grundwerkstoffe:
Schlagbeanspruchung aufierst widerstandsfahig. Bau- und Werkzeugstahle,
Vergltungsstahle bis Ry, = 1000 MPa
sowie warmfesten Stahle.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Si Mo Fe
Min. 0,06 2 0,8
Max. 0,1 2,5 0,5 1 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 1000 [MPa]
Dehngrenze Rpo2: 650 [MPa]
Dehngrenze Rp1,: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 19 [%]
Harte: 290 [HB]
Positionen alle auRer PD, PE und PG
Ricktrocknung 300 - 330°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 60 —90 =(+)~
3,25 350 95 — 150
4,0 450 140 — 190
5,0 450 190 — 250
6,0 450 220 - 290
alternativ lieferbar Capilla 64 MAG Capilla G 64 MM (Fulldraht)
Capilla 64 WIG

siehe Register
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Normbezeichnungen

EN 14700 E Fe 3-350-st . ®
(DIN 8555): E 3-UM-350 GP Capllla 64 KBS
Ausbringung: 130%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Stabelektrode fiir Reparatur- und Fertigungsschwei-
Rungen an mittellegierten Stahlen.

Geeignet fir Gesenke, Schienen, Kranlaufrader,
Tragrollen, Bau- und Werkzeugstahle, Maschinen-
teile, Panzerstahle usw.

Basische Hochleistungselektrode fiir hochfeste,
vergltbare Verbindungs- und AuftragschweilRungen.
AuBerdem geeignet fir schwer schweil3bare Stahle.
Das SchweilRgut zeichnet sich durch hohe
Risssicherheit aus und ist gegen Druck- und
Schlagbeanspruchung duf3erst widerstandsfahig.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
(o Cr Si Mo Mn Fe
Min. 2,2 2
Max. 0,1 2,7 0,5 2,5 1 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rp: 1200 [MPa]
Dehngrenze Rpoz: 810 [MPa]
Dehngrenze Rp1,0: - [MPa]
Dehnung (L=5d): - [%]
Harte: 350 [HB]
Positionen alle auRer PD, PE und PG
Ricktrocknung 300 - 330°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A] | Polung
25 350 60 — 90 =(+)~
3,25 350 95 — 150
4,0 450 140 — 190
5,0 450 190 — 250
6,0 450 220 — 290

alternativ lieferbar
siehe Register

Capilla G 105 MM (Fulldraht)
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Normbezeichnungen

EN 14700: E Fe 3-45-st
(DIN 8555): E 3-UM-45-T
Wst.-Nr.: ~1.2567
Ausbringung: 130%

capilla® 65

Anwendung / Merkmale:

Basisch umhiillte Universalelektrode fiir warmfeste,
zahharte Auftragschwei3ungen an artgleichen oder
artdhnlichen Warmarbeitsstahlen, niedrig- und
unlegierten Stahlen.

Einsatzgebiete:

Stabelektrode fir die Reparatur- und Fertigungs-
schweissungen an Warmschnitten, Gesenken,
Pressdornen, Walzdornen, Matrizen,
Stauchwerkzeugen, Pressstempeln und

Pressgesenken eingesetzt.
Sehr gute Thermoschockbestandigkeit,
Arbeitstemperatur bis 550°C.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Mn w \ Si Fe
Min. 0,1 2,2 1 4 0,4
Max. 0,3 2,8 1,2 5 0,8 0,6 Rest
Eigenschaften:
(Mindestwerte bei RT)
Harte: 41 -45 [HRC] Schweilzustand
45 - 50 [HRC] angelassen(550°C/2h)
20-25 [HRC] weichgegliiht (ca.800°C)

Positionen alle auBer PE und PG
Ricktrocknung: 300 - 330 °C/2h
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung

2,5 350 60 - 90 =(+)~

3,25 350 95 - 150

4,0 450 140 - 190

5,0 450 190 - 250

6,0 450 220 - 290
alternativ lieferbar Capilla 65 Ti Capilla 65 WIG

Capilla 65 MAG Capilla G 65 MM (Fuilldraht)

siehe Register
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Normbezeichnungen

EN 14700: E Fe 3-45-st
(DIN 8555): E 3-UM-45-T
Wst.-Nr.: ~1.2567
Ausbringung: 130%

capilla® 65 Ti

Anwendung / Merkmale:

Rutil umhilite Universalelektrode fiir warmfeste,
zahharte Auftragschwei3ungen an artgleichen oder
artdhnlichen Warmarbeitsstahlen, niedrig- und
unlegierten Stahlen.

Sehr gute Thermoschockbestandigkeit,
Arbeitstemperatur bis 550°C..

Einsatzgebiete:

Stabelektrode fir die Reparatur- und Fertigungs-
schweiBungen an Warmschnitten, Gesenken,
Pressdornen, Walzdornen, Matrizen, Stauchwerk-
zeugen, Pressstempeln und Pressgesenken
eingesetzt.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
9 Cr Mn w v Si Fe
Min. 0,1 2,2 1 4 0,4
Max. 0,3 2,8 1,2 5 0,8 0,6 Rest
Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)

Harte: 41 -45 [HRC] Schweilzustand
45 - 50 [HRC] angelassen(550°C/2h)
20-25 [HRC] weichgegliiht (ca.800°C)

Positionen alle auBer PE und PG
Riicktrocknung 300 - 320°C/2h (selten notig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 60 —-90 =(+)~
3,25 350 95 - 150
4,0 450 140 — 190
5,0 450 190 — 250
6,0 450 220 - 290
alternativ lieferbar Capilla 65 Capilla 65 WIG
Capilla 65 MAG Capilla G 65 MM (Fuilldraht)

siehe Register




Normbezeichnungen
EN 14700: E Fe 3-55-st

(DIN 8555): E 3-UM-55-T capi"a® 66
Ausbringung: 140%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutilbasisch umhdillte Hochleistungselektrode flr Stabelektrode flir Reparaturschwei3ungen an
AuftragschweilRungen an warmfesten Umform- Warmarbeitswerkzeugen wie Gesenken.
werkzeugen.

Auch fiir die Neufertigung (Konturanderung)
Das Schweil3gut ist besonders bestandig gegen geeignet.

Abrieb, Schlag und Druck.
Weiterhin geeignet zum Panzern von Kalt-

schermessern.
Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Ni Mo w \' Fe
Min. 6 0,4 1 6 0,5
Max. 0,4 8 0,7 1,5 8 0,8 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 50 - 55 [HRC] Schweilzustand
53 — 56 [HRC] angelassen(550°C/2-8h)
Positionen alle auBer PD, PE und PG
Rucktrocknung 300 - 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Liange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,5 350 80—120 =(+)~
3,25 350 100 — 160
4,0 450 160 — 220
5,0 450 190 — 260
6,0 450 220 - 290
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Normbezeichnungen

EN 14700: E Fe 3-55-st ®

(DIN 8555): E 6-UM-50-PST H

Werkst.-Nr.: 1.2344 capl I Ia 6500

Ausbringung: 130%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiillte Auftragselektrode fiir artgleiche Stabelektrode flir Auftragungen von artgleichen

Schweillungen an Werkzeugstahlen wie 1.2307- Warmarbeitsstéahlen und Panzern von Werkzeugen

1.2377. aus niedriglegierten Stahlen.

Die aufzutragenden Flachen mussen metallisch Bei artgleichen Stahlen ist eine Vorwarmung auf

blank und frei von Warmerissen sein. 400-500°C (bis max. Anlasstemperatur) notwendig,
bei niedriglegierten Stahlen sollte auf 200-300°C
vorgewarmt werden.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Mo \' Fe
Min. 0,4 5 1,2 0,8
Max. 0,6 6,5 1,8 1,2 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)

Harte: ca. 55 [HRC] Schweilzustand
52 - 55 [HRC] angelassen(550°C/2-8h)
42 — 48 [HRC] angelassen(650°C/2-8h)
Positionen alle auRer PD, PE und PG
Rucktrocknung 300 - 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Liange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,5 350 80—110 =(+)~
3,25 350 90 — 150
4,0 450 160 — 220
5,0 450 190 — 260
6,0 450 220 - 290
alternativ lieferbar Capilla 6500 Ti Capilla 6500 WIG

siehe Register Capilla 6500 MAG




Normbezeichnungen

EN 14700: E Fe 3-55-st
(DIN 8555): E 6-UM-50-PST
Werkst.-Nr.: 1.2344
Ausbringung: 130%

capilla® 6500 Ti

Anwendung / Merkmale:

Rutilbasisch umhdillte Auftragselektrode flr
artgleiche Schweilungen an Werkzeugstéahlen wie
1.2307-1.2377.

Die aufzutragenden Flachen missen metallisch
blank und frei von Warmerissen sein.

Einsatzgebiete:

Stabelektrode flr Auftragungen von artgleichen
Warmarbeitsstahlen und Panzern von Werkzeugen
aus niedriglegierten Stahlen.

Bei artgleichen Stahlen ist eine Vorwarmung auf
400-500°C (bis max. Anlasstemperatur) notwendig,

bei niedriglegierten Stahlen sollte auf 200-300°C
vorgewarmt werden.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
(o Cr Mo \' Fe
Min. 0,4 5 1,2 0,8
Max. 0,6 6,5 1,8 1,2 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: ca. 55 [HRC] Schweilzustand
52 - 55 [HRC] angelassen(550°C/2-8h)
42 - 48 [HRC] angelassen(650°C/2-8h)
Positionen alle auBer PE und PG
Ricktrocknung 300 - 320°C/2h (selten notig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 80-110 =(+)~
3,25 350 90 — 150
4,0 450 160 — 220
5,0 450 190 — 260
6,0 450 220 — 290
alternativ lieferbar Capilla 6500 Capilla 6500 WIG

Capilla 6500 MAG Capilla G 6500 MM (Fiilldraht)

siehe Register
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Normbezeichnungen
EN 14700: E Fe 3-50-st

(DIN 8555): E 3-UM-50-T Capi | |a® 25 S
Ausbringung: 140%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutilbasisch umhdillte Hochleistungselektrode fiir Stabelektrode fir Reparaturschweilungen an
AuftragschweilRungen an warmfesten Warmarbeitswerkzeugen wie Gesenken.
Umformwerkzeugen.

Weiterhin: Panzerung von Kaltschermessern.
Das Schweilgut ist besténdig gegen Abrieb, Schlag
und Druck.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
Cc Cr w Co \'J Nb Fe
Min. 2 8 1 0,3
Max. 0,3 2,5 9 1,5 0,6 0,4 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 46 — 48 [HRC] Schweilzustand
52 — 55 [HRC] angelassen(550°C/2-8h)
Positionen alle auBer PD, PE und PG
Ricktrocknung 300 - 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 80— 120 =(+)~
3,25 350 100 — 160
4,0 450 160 — 220
5,0 450 190 — 260
6,0 450 220 — 290
alternativ lieferbar Capilla G 563 MM (Fuilldraht)

siehe Register




Normbezeichnungen

EN 14700: E Fe 3-55-st
(DIN 8555): E 3-UM-55-ST Capi | |a® 732
Ausbringung: 130%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basisch umbhiillte Stabelektrode fir warmfeste
Auftragungen gegen Druck und Abrieb an Warm-
arbeitsstahlen mit hoher Harte.

Stabelektrode fiur Auftragungen an Warmscher-
messern, Greiferzangen, Abgratern, Stanzmessern,
Stranggielrollen, Walzen fiir Vorgeriste und
Richtrollen.

Weiterhin geeignet fur die Neuanfertigung von
Warmarbeitswerkzeugen.

Betriebstemperaturen bis 550°C.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
(o Cr Mn Mo Ti Si Fe
Min. 6,0 1 2
Max. 0,35 7,5 1,5 2,5 + 0,7 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: \ 50 — 55 [HRC]
Positionen alle auBer PD, PE und PG
Riicktrocknung 300 - 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 80— 120 =(+)~
3,25 350 100 — 160
4,0 450 160 — 220
5,0 450 190 — 260

alternativ lieferbar
siehe Register
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Normbezeichnungen
EN 14700: E Fe 3-50-st
(DIN 8555): E 3-UM-50-ST capi"a® 733
Ausbringung: 130%
Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basisch umhiillte Stabelektrode fiir warmfeste Stabelektrode fir Auftragungen an
Auftragungen gegen Druck und Abrieb an Warmschermessern, Greiferzangen, Abgratern,
Warmarbeitsstédhlen mit hoher Harte. Stanzmessern, StranggieRrollen, Walzen fir
Vorgeriste und Richtrollen.
Weiterhin fiir die Neuanfertigung von Warmarbeits-
werkzeugen.
Betriebstemperaturen bis 550°C.
Richtanalyse:
[Gew. - %]
(o Cr Mn Mo Ti Si Fe
Min. 4 3,0
Max. 0,25 6 0,7 4,0 + 1,0 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 45 -50 [HRC]
Positionen alle auBer PD, PE und PG
Riicktrocknung 300 - 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A] | Polung
25 350 80— 120 =(+)~
3,25 350 100 — 160
4,0 450 160 — 220
5,0 450 190 — 260
alternativ lieferbar Capilla 733 MAG
Capilla 733 WIG

siehe Register




Normbezeichnungen

EN 14700: E Fe 3-40-st . ®
(DIN 8555): E 3-UM-40-PT capl | Ia 734
Ausbringung: 130%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Fir Auftragungen an Schmiedegesenken,
Druckgusswerkzeugen, Stranggiefrollen, Walzen,
Fihrungen, Rezipienten und Neuanfertigung von

Basisch umhiillte Stabelektrode fiir warmfeste
Auftragungen gegen Schlag, Druck und Abrieb an
Warmarbeitsstéhlen mit mittlerer bis hoher Harte.

Warmarbeitswerkzeugen.

Betriebstemperaturen bis 550°C.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
[ Cr Mn Mo Si Fe
Min. 6 3
Max. 0,1 7 0,6 3,5 0,4 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 38-42 [HRC]
Positionen alle auRer PD, PE und PG
Rucktrocknung 300 - 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 60 - 90 =(+)~
3,25 350 95 - 150
4,0 450 140 — 190
5,0 450 190 — 250

alternativ lieferbar
siehe Register
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Normbezeichnungen

EN 14700: E Fe 8-60-gpt
(DIN 8555): E 6-UM-60
Ausbringung: 130%

capilla® 5400

Anwendung / Merkmale:

Basisch umhiillte Cr-Mo-V-legierte Stabelektrode fir
sehr harte AuftragschweiBungen an Bau- und
Maschinenteilen, die hohem Reibverschleil und
starker Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Einsatzgebiete:

Stabelektrode fiir Reparaturen und Neuanfertigung
von Werkzeugen und Maschinenteilen wie Walzen,
Prallplatten, Schmiede-, Press- und
Ziehwerkzeugen.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Mo \' Fe
Min. 0,8 9 1,5 1
Max. 1 10 2,5 1,5 Rest
Eigenschaften:
(Mindestwerte bei RT)
Harte: 57 - 60 [HRC] SchweiRzustand
30-40 [HRC] 500°C (Warmharte)
56 — 59 [HRC] gehartet bei 1050°C
Positionen alle aulRer PD, PE und PG
Rucktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung
2,5 350 60 —90 =(+)~
3,25 350 95 - 150
4,0 450 140 — 190
5,0 450 190 — 250

Capilla 5400 MAG
Capilla 5400 WIG

alternativ lieferbar
siehe Register

Capilla G 5400 MM (Fiilldraht)
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Normbezeichnungen

EN 14700: E Fe 4-60-stp ®

(DIN 8555): E 4-UM-60-ST H

Werkst.-Nr.: 1.3346 capllla 53
Ausbringung: 140%

Anwendung / Merkmale:

Sehr dick basisch umhdillte Hochleistungselektrode
fur die Auftragschweiung an Werkzeug- und
Schnellarbeitsstahlen.

Einsatzgebiete:

Stabelektrode fir die Herstellung und Auftragung
von Schneidwerkzeugen wie Warmblock- und
Knuppelscheren, Schrammwerkzeugen sowie

Schnitt-, Stanz-, Schmiede-, PreR- und Ziehwerk-

Das Schweillgut ist bestandig gegen Abrieb, zeugen.
Schlag, Druck und Temperaturen bis 550°C.
Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Mo \ w Fe
Min. 0,8 4 7 1,2 1,5
Max. 1 5 9 1,8 2,5 Rest
Eigenschaften:
(Mindestwerte bei RT)
Harte: 58 - 62 [HRC] SchweiRzustand
63 - 65 [HRC] angelassen (530°C)
250 [HB] weichgegliiht (810°C)
60 - 63 [HRC] gehartet bei 1220°C
Positionen alle auBer PD, PE und PG
Ricktrocknung 300°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 80 — 120 =(+)~
3,25 350 100 — 160
4,0 450 160 — 220
5,0 450 190 — 260
alternativ lieferbar Capilla 53 Ti Capilla 53 WIG
Capilla 53 MAG
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Normbezeichnungen

EN 14700: E Fe 4-65-st
(DIN 8555): E 4-UM-65-ST
Werkst.-Nr.: 1.3255
Ausbringung: 140%

capilla® 53 N

Anwendung / Merkmale:

Sehr dick basisch umhiilite Hochleistungselektrode
fur die Auftragschweifung von Schneidkanten an
Werkzeugkdrpern aus niedrig- oder unlegierten
Stéhlen sowie fiir die Panzerung von Warm- und
Kaltschnittwerkzeugen.

Einsatzgebiete:

Stabelektrode zum Auftragen und Regenerieren von
abgenutzten und ausgebrochenen Werkzeugen aus
Schnellarbeitsstahlen.

Auftragungen der Schneidkanten an Bauteilen aus
unlegierten und niedriglegierten Stahlen.

Ferner als Panzerung fir Teile, die stark reibendem
Verschleil ausgesetzt sind, wie Warm- und
Kaltabgratwerkzeuge, Schnitt-, Stanz-, Press- und
Ziehwerkzeuge.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Mo \ w Co Fe
Min. 0,7 4 1 1,6 17 4
Max. 0,9 5 2 2 19 6 Rest
Eigenschaften:
(Mindestwerte bei RT)
Harte: 62 - 65 [HRC] Schweilzustand
64 - 66 [HRC] angelassen (570°C)
62 - 65 [HRC] gehértet bei 1290°C/OI
63 - 66 [HRC] vergiitet
Positionen PD, PE und PG
Ricktrocknung 300 — 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 80— 120 =(+)~
3,25 350 100 — 160
4,0 450 160 — 220
5,0 450 190 — 260




EN 14700:
(DIN 8555):

Ausbringung:

Normbezeichnungen

E Fe 5-40-stp
E 4-UM-40 PT

160%

capilla® 2709

Anwendung / Merkmale:

Dick basisch umhiillte Hochleistungselektrode mit
besonderer Eignung fiir harte bzw. zéhharte
AuftragschweiRungen bei metallischer Reibung bis

Einsatzgebiete:

Stabelektrode fir Auftragungen an Scheren-
messern, Matrizen, KaltflieBpresswerkzeugen,
Stempeln und komplexen DruckgieR- und
Kunststoff-Formen.

(Maraging — Steel).

zu Betriebstemperaturen von 350°C.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Ni Co Mo Mn Si Ti Al Fe
Min. 17 10 4
Max. 0,03 19 12 4,5 0,3 0,8 + + Rest
Eigenschaften:
(Mindestwerte bei RT)
Harte: 38 -40 [HRC] Schweilzustand
53 - 54 [HRC] angelassen (480°C/3h)
Positionen PA, PB, (PC)
Ricktrocknung 300 — 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
25 350 80— 120 =(+)~
3,25 350 100 — 160
4,0 350 160 — 220

alternativ lieferbar
siehe Register
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Capilla 2709 MAG
Capilla 2709 WIG




Normbezeichnungen

EN 14700: nicht klassifiziert
(DIN 8555): Sonderlegierung
Ausbringung: 170%

capilla® 93

Anwendung / Merkmale:

Rutilbasische Elektrode fiir die AuftragschweiRung.

Das Schweilgut ist rissfrei und erreicht bereits in
der ersten Lage eine hohe Harte.

Einsatzgebiete:

Stabelektrode flr Auftragungen an Gesenkteilen,
Matrizen, Werkzeugen fir Warmverformung, Hoch-
temperaturpumpen, Fiihrungsrollen flir Stranggief3-

anlagen usw.
Es weist hohen Widerstand gegen Metall/Metall-
Reibung, Kavitation, Korrosion und Ermidungs-
verschleil’ auf und bietet sehr gute Oxidations-
bestandigkeit bei hohen Temperaturen.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Co Mo Fe
Min. 15 13 2,2
Max. 0,15 16 14 2,8 Rest
Eigenschaften:
(Mindestwerte bei RT)
Harte: 42 - 48 [HRC] Schweizustand
Positionen PA, PB, (PC)
Riicktrocknung 300°C/2h
Abmessungen @ [mm] Léange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 80— 120 =(+)~
3,25 350 100 — 160
4,0 450 160 — 220
5,0 450 190 — 260

alternativ lieferbar Capilla G 93 MM (Filldraht)

siehe Register




Normbezeichnungen

EN ISO 14172: E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
EN 14700: E Ni 2-200-ckptz

AWS A5.11: ~E Ni Cr-3

Werkst.-Nr.: 2.4648

Ausbringung: 150%

capilla® 6000

Anwendung / Merkmale:

Sonderlegierte Hochleistungselektrode fir
versprédungsunempfindliche Verbindungs- und
AuftragschweiRungen von Nickellegierungen und
kaltzahen Nickelstahlen.

Auch bei hohen Temperaturen keine
Kohlenstoffdiffusion aus dem ferritischen

Gute Thermoschockbestandigkeit.

Grundwerkstoff in das vollaustenitische Schweil3gut.

Einsatzgebiete:

Besondere Eignung fir artverschiedene
Verbindungen bei Betriebstemperaturen von
—196°C bis +650°C.
Temperaturbegrenzungen:

Zunderbestandig bis 1000°C,

in schwefelhaltigen Atmospharen max. 500°C;
voll belastete Nahte max. 800°C.
Werkstoff-Nr.:

1.4876, 2.4870, 2.4867, 2.4816,

1.5662, 1.4429, 1.4539, 1.4922,

und fir Verbindungen dieser Materialien mit un- bzw
niedrig legierten Stahlen.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Mn Nb Fe Ni
Min. 18 4 2 3
Max. 0,15 21 6 2,8 5 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 620 [MPa]
Dehngrenze R po2: 380 [MPa]
Dehngrenze R p10: 420 [MPa]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Kerbschlagarbeit: 90 [J]
70 (-196°C) [J]

Positionen alle auBer PD, PE und PG
Rucktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung

2,0 350 40-60 =(+)~

2,5 350 60 — 90

3,25 350 80-110

4,0 450 100 — 150

5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 6000 B Capilla 6000 MIG

siehe Register Capilla 6000 DL
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Capilla 6000 WIG




Normbezeichnungen

EN 14700: E Ni 2-200-ckptz ®

(DIN 8555): E 23-UM-200-CKPTZ H

AWS A5.11: ~ E NiCrMo 4 capI"a 5200
Werkst.-Nr.: ~ 2.4887

Ausbringung: 170%

Anwendung / Merkmale:

Rutilbasisch umhdillte Hochleistungselektrode zum
Auftragschweifung von Warmarbeitswerkzeugen.
Korrosionsbestandig bei hohen Temperaturen in
oxidierender und reduzierender Atmosphare.

Einsatzgebiete:

Stabelektrode fir Auftragungen an Gesenken,
Warmschermessern, Lochstempeln und allen
Werkzeugen, die unter extrem hohen Temperaturen
eingesetzt werden.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Mo w Fe Co Ni
Min. 15 15 3 5 2,5
Max. 0,06 17 17 5 6 3,5 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa]
Dehngrenze R po2: 400 [MPa]
Dehngrenze R p10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 25 [%]
Haérte: 220 [HB]
>400 [HB] kaltverfestigt
Positionen PA; PB
Rucktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung
2,0 350 40 -60 =(+)~
2,5 350 60 — 90
3,25 350 80 -110
4,0 450 100 — 150
5,0 450 150 — 200
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Normbezeichnungen
EN 14700: E Ni 2-200-ckptz

(DIN 8555): E 23-UM-200-CKPTZ 1 ®

AWS A 5.11: E NiCrMo 4 capllla 5200 S
Werkst.-Nr.: 2.4887

Ausbringung: 170%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutilbasisch umhdillte Hochleistungselektrode zum Stabelektrode fiir Auftragungen an Gesenken,
AuftragschweilRung von Warmarbeitswerkzeugen. Warmschermessern, Lochstempeln und allen
Korrosionsbestandig bei hohen Temperaturen in Werkzeugen, die unter extrem hohen Temperaturen
oxidierender und reduzierender Atmosphare. eingesetzt werden.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Mo w Fe \'i Ni
Min. 14 15 3 5
Max. 0,06 17 17 5 6 0,6 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa]
Dehngrenze R po2: 400 [MPa]
Dehngrenze R p10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 25 [%]
Harte: 250 [HB]
>400 [HB] kaltverfestigt
Positionen PA, PB
Ricktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,0 350 40-70 =(+)~
2,5 350 60— 90
3,25 350 80—110
4,0 450 100 — 150
50 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 5200 MAG Capicoat 5200 S

Capilla 5200 WIG

siehe Register Capilla G 5200 MM (Fiilldraht)

118




Normbezeichnungen

EN14700:
(DIN 8555):
EN ISO 14172:
AWS A5.11:
Werkst.-Nr.

Ausbringung:

E Ni 2-200-ckptz
E 23-UM-250 CKPTZ

E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
E NiCrMo 3

2.4621

170%

capilla® 526

Anwendung / Merkmale:

Dick umhiilite Sonderelektrode fiir die
Instandsetzung und Panzerung hochwarmfester,
stof3- und schlagbeanspruchter

Warmarbeitswerkzeuge.

Einsatzgebiete:

Besondere Eignung zum Panzern von
Warmschnittwerkzeugen (Schermessern,
Abgratschnitten) sowie Warmumformwerkzeugen

(Lochdorne, Pressstempeln usw.)

Richtanalyse:

[Gew. - %]
o Cr Mo Nb Fe Ni
Min. 20 8 3 2,5
Max. 0,06 22 10 4 3,5 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rp: 750 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 480 [MPa]
Dehngrenze Rp10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Positionen PA, PB
Ricktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung
2,5 350 60 -90 =(+)~
3,25 350 80-—110
4,0 350 100 — 150
5,0 450 150 — 200

alternativ lieferbar
siehe Register

Capilla 526 MAG
Capilla 526 WIG




Normbezeichnungen

EN 14700: E Ni2-200-ckptz

EN ISO 14172: E Ni6617(NiCr22Co12Mo)
AWS A5.11: E NiCrCoMo 1
Werkst.-Nr.: 2.4628

Ausbringung: 170%

capilla® 533

Anwendung / Merkmale:

Rutil-basische Stabelektrode zum Auftrag- und
Verbindungsschweil’en von Ni-Cr-Co-Mo-
Legierungen untereinander und mit Stahl.

Weiterhin geeignet zum Verbinden artverschiedener
Hochtemperaturlegierungen bei denen
Warmfestigkeit und Oxidationswiderstand bis etwa
1100°C gefordert ist.

Einsatzgebiete:

Chemischer Apparatebau; Rauchgasentschwefel-
L_J_ngsanlagen, Gasturbinen, Verbrennungskammern,
Ofen, Ausriistungen fir Warmebehandlungséfen.

Weiterhin geeignet zum Panzern von thermisch
hoch belasteten Umformwerkzeugen.

Grundwerkstoffe:

2.4851 (Alloy 617), 1.4958 (Alloy 800),
2.4851 (Alloy 601), 1.4862.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Co Mo Mn Fe Ti Al Ni
Min. 20 10 8
Max. 0,05 22 14 10 0,5 1 1 0,3 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa]
Dehngrenze R po2: 400 [MPa]
Dehngrenze R p10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Kerbschlagarbeit: 60 [J]
Positionen PA, PB, (PC)
Ricktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 60 —90 =(+)~
3,25 350 80-110
4,0 450 100 — 150
5,0 450 150 — 200

alternativ lieferbar
siehe Register
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Capilla 533 MAG
Capilla 533 WIG




Normbezeichnungen

EN14700: E Ni 2-200-ckptz

(DIN 8555): E 23-UM-250 CKPTZ
EN ISO 14172: E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
AWS A5.11: E NiCrMo 3

Werkst.-Nr. 2.4621

Ausbringung: 170%

capilla® 625

Anwendung / Merkmale:

Dick umhiilite Sonderelektrode fiir die
Instandsetzung und Panzerung hochwarmfester,
stol3- und schlagbeanspruchter
Warmarbeitswerkzeuge.

Einsatzgebiete:

Stabelektrode zum Panzern von
Warmschermessern, Warmabgratschnitten,
Warmlochdornen, Warmpress-Stempeln usw.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
(o Cr Mo Nb Fe Ni
Min. 19 8 2 2,5
Max. 0,06 21 1 4 3,5 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 220 [HB]
400 [MPa]
Positionen PA, PB
Rucktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBlstrom [A] | Polung
2,5 350 60 — 90 =(+)~
3,25 350 80-110
4,0 350 100 — 150
5,0 450 150 — 200
alternativ lieferbar Capilla 625 K Capilla 625 WIG
Capilla 625 MIG

siehe Register
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Normbezeichnungen
EN 14700: ECo3 ®
DIN 8555): E 20-UM-55 CTZ 1
e B capilla” 501 EHL
Ausbringung: 170%
Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:
Hochleistungselektrode zur Auftragung auf Stabelektrode flr verschleillfeste Auftragungen auf
Dichtflachen, die groRem Druck und hohen un-, niedrig- und hochlegierten hitze-, rost- und
Temperaturen ausgesetzt sind. Das Schweigut hat | sdurebestandigen Stahlen und Stahlguss.
hervorragende Gleiteigenschaften und eine hohe Zeichnet sich durch besonders gilinstigen Reibungs-
Kavitationsbestandigkeit. koeffizienten bei Verschlei® Metall gegen Metall,
durch Warmfestigkeit und Hochglanzpolierfahigkeit
aus.
Das Schweil3gut ist korrosions- und zunder-
bestandig.
Die Bearbeitung ist nur durch Schleifen moglich.
Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr w Co
Min. 2,2 2,8 12
Max. 2,6 32 14 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 53 - 57 [HRC]
43 - 47 [HRC] bei 600°C
Positionen PA, PB
Ricktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,5 350 70-100 =(+)~
3,25 350 100 — 140
4,0 450 140 — 180
5,0 450 180 — 220
alternativ lieferbar Capilla 501 K Capilla G 501 MM (Filldraht)
Capilla 501 WIG Capidur 501

siehe Register
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Normbezeichnungen
EN 14700: E Co-3-55-tzcs

(DIN 8555): E 20-UM-55 CTZ H ®

e capilla” 501 K
Ausbringung: 130%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Stabelektrode zur Auftragung auf Dichtflachen, die Stabelektrode fiir verschleilfeste Auftragungen auf
groflem Druck und hohen Temperaturen ausgesetzt | un-, niedrig- und hochlegierten hitze-, rost- und

sind. Das SchweiRgut hat hervorragende saurebestandigen Stahlen und Stahlguss.

Gleiteigenschaften und eine hohe Zeichnet sich durch besonders giinstigen Reibungs-

Kavitationsbestandigkeit. koeffizienten bei Verschleil® Metall gegen Metall,
durch Warmfestigkeit und Hochglanzpolierfahigkeit
aus.

Das Schweil3gut ist korrosions- und zunderbe-
standig.
Die Bearbeitung ist nur durch Schleifen méglich.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr w Co
Min. 2,2 28 12
Max. 2,6 32 14 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 53 -57 [HRC]
43 - 47 [HRC] bei 600°C
Positionen PA; PB; PC
Ricktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A] | Polung
2,5 350 70— 100 =(+)~
3,25 350 90 —120
4,0 350 120 - 155
5,0 350 150 - 190
alternativ lieferbar Capilla 501 EHL Capilla G 501 MM (Fiilldraht)
Capilla 501 WIG Capidur 501

siehe Register




Normbezeichnungen

EN 14700: E Co2 . ®
s £ s otz capilla™ 506 EHL
Ausbringung: 170%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Fir Auftragungen an Dichtflachen wie Dampf-, Gas-,
Wasser- und Saurearmaturen, Ventilsitzen bei
Verbrennungsmotoren.

Hochleistungselektrode zur Auftragung auf
Arbeitsflachen die starker Stof3- und
Schlagbeanspruchung bei hoher Temperatur
ausgesetzt sind. Das Schweillgut hat eine hohe
Kavitations- und Erosionsfestigkeit, gute Gleit-
eigenschaften Metall auf Metall und ist
thermoschockbesténdig.

Auch fiir das Auftragen an Warmblock- und
Knuppelscheren, Warmextrudierdliisen, Mahlwerken
usw. geeignet.

Gefuige: Cr- und W-Karbide in austenitischer Co-
Matrix.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
(o Cr w Co
Min. 1,2 26 4
Max. 1,4 30 6 Rest
Eigenschaften:
(ohne Wéarmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: | 42 [HRC]
Positionen PA, PB
Ricktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 70-110 =(+)~
3,25 350 100 — 140
4,0 450 140 — 180
5,0 450 180 — 220
alternativ lieferbar Capilla 506 K Capilla G 506 MM (Fiilldraht)
Capilla 506 WIG Capicoat 506

siehe Register
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Normbezeichnungen

EN 14700: E Co 2-40-ctz ®

(DIN 8555): E 20-UM-40 CTZ 1

AWS: E Co Cr-A capI"a 506 K
Ausbringung: 130%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Hochleistungselektrode zur Auftragung auf Fir Auftragungen an Dichtflachen wie Dampf-, Gas-,
Arbeitsflachen die starker Sto3- und Wasser- und Saurearmaturen, Ventilsitzen bei
Schlagbeanspruchung bei hoher Temperatur Verbrennungsmotoren.

ausgesetzt sind. Das Schwei3gut hat eine hohe

Kavitations- und Erosionsfestigkeit, gute Auch fiir das Auftragen an Warmblock- und
Gleiteigenschaften Metall auf Metall und ist Knuppelscheren, Warmextrudierdiisen, Mahlwerken
thermoschockbestandig. usw. geeignet.

Geflige:

Cr- und W-Karbide in austenitischer Co-Matrix.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr w Co
Min. 1,2 26 4
Max. 1,4 30 6 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: [ 42 [HRC]
Positionen PA, PB, PC
Rucktrocknung 300 — 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A] | Polung
2,5 350 70— 100 =(+)~
3,25 350 90 - 120
4,0 350 120 - 155
5,0 350 150 - 190
alternativ lieferbar Capilla 506 K Capilla G 506 MM (Fiilldraht)

siehe Register Capilla 506 WIG Capicoat 506




Normbezeichnungen

EN 14700: E Co2

(DIN 8555): E 20-UM-50 CTZ
AWS: E Co Cr-B
Ausbringung: 170%

capilla® 512 EHL

Anwendung / Merkmale:

Hochleistungselektrode fir verschleilfeste
Auftragungen auf un-, niedrig- und hochlegierten,
hitze-, rost- und saurebestandigen Stahlen und
Stahlguss.

Zeichnet sich durch besonders guinstigen
Reibungskoeffizienten bei Verschleilt Metall gegen
Metall aus.

Temperaturbestandigkeit: bis 800°C, kurzfristig bis
1100°C.

Einsatzgebiete:

Hochwarmfeste Sonderlegierung fiir Auftrags-
schweissungen, die Temperaturwechseln unter-
worfen sind. Besonders zur sto3- und schlagfesten
Panzerung von Warmarbeitswerkzeugen wie
Gesenken, Warmlochstempeln, Warmabgrat-
werkzeugen.

Spanabhebende Bearbeitung ist bedingt moglich.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
(o Cr w Co

Min. 1,2 26 9

Max. 1,4 30 11 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 46 — 58 [HRC]

36 —42 [HRC] bei 600°C

Positionen PA, PB

Rucktrocknung 300 - 320°C/2h

Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 70-110 =(+)~
3,25 350 100 — 140
4,0 450 140 — 180
5,0 450 180 — 220

alternativ lieferbar Capilla 512 K Capilla G 512 MM (Fdilldraht)

Capilla 512 WIG Capicoat 512

siehe Register
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Normbezeichnungen
EN 14700: E Co 2-55-cstz

DIN 8555): E 20-UM-50 CTZ H ®
(DI 8555) E 20-UM capilla” 512 K
Ausbringung: 130%
Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Stabelektrode fiir verschleilRfeste Auftragungen auf | Hochwarmfeste Sonderlegierung fir

un-, niedrig- und hochlegierten, hitze-, rost- und AuftragschweilRungen, die Temperaturwechseln
saurebestandigen Stahlen und Stahlguss. unterworfen sind. Besonders zur stoR3- und
Zeichnet sich durch besonders glinstigen schlagfesten Panzerung von
Reibungskoeffizienten bei Verschlei Metall gegen Warmarbeitswerkzeugen wie Gesenken,

Metall aus. Warmlochstempeln, Warmabgratwerkzeugen.
Temperaturbestandigkeit: Spanabhebende Bearbeitung ist bedingt mdoglich.

bis 800°C, kurzfristig bis 1100°C.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr w Co
Min. 1,2 26 9
Max. 1,4 30 11 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 46 — 58 [HRC]
36 —42 [HRC] bei 600°C
Positionen PA, PB, PC
Rucktrocknung 300 — 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 70-100 =(+)~
3,25 350 90 — 120
4,0 350 120 - 155
5,0 350 150 - 190
alternativ lieferbar Capilla 512 EHL Capilla G 512 MM (Fdilldraht)
Capilla 512 WIG Capicoat 512

siehe Register
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Normbezeichnungen
EN 14700: E Co 1
(DIN 8555): E 20-UM-250 CKTZ

Ausbringung: 170%

capilla® 516 EHL

Anwendung / Merkmale:

Hochleistungselektrode fiir AuftragschweiRungen an
Warmarbeitswerkstoffen.

Besondere Eignung bei hohen Arbeitstemperaturen
in Verbindung mit StoR- oder
Schlagbeanspruchung.

Einsatzgebiete:

Stabelektrode fiir verschleillfeste Auftragungen auf
un-, niedrig- und hochlegierten, hitze-, rost- und
saurebestandigen Stahlen und Stahlguss sowie
Auftragsschweillungen an Warmarbeitswerkstoffen,
welche Temperaturwechseln unterworfen sind.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr w Ni Fe Co

Min. 17 1 8 1,5

Max. 0,1 19 13 10 3 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 240 [HB]

>300 [HB] kaltverfestigt

Positionen PA, PB

Rucktrocknung 300 - 320°C/2h

Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 70 —-100 =(+)~
3,25 350 100 — 140
4,0 450 140 — 180
5,0 450 180 — 220

alternativ lieferbar

siehe Register Capicoat 516
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Capilla G 516 MM (Fulldraht)




Normbezeichnungen
EN 14700: ECo1

DIN 8555: E 20-UM-300 CTZ 1 ®
(DI 8555) £20UM capilla™ 521 EHL
Ausbringung: 170%

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Hochleistungselektrode fiir verschleilfeste Hochwarmfeste Sonderlegierung fiir

Auftragungen auf un-, niedrig- und hochlegierten AuftragschweiBungen, welche Temperaturwechseln
hitze-, rost- und saurebesténdigen Stahlen und unterworfen sind. Besonders zur sto3- und
Stahlguss. schlagfesten Panzerung von

Zeichnet sich durch besonders glinstigen Warmarbeitswerkzeugen wie Gesenken,

Reibungskoeffizienten bei Verschleil Metall gegen | Warmlochstempeln, Warmabgratwerkzeugen.
Metall aus.

Temperaturbestandig bis 800°C, kurzzeitig bis

1100°C
Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cr Mo Ni Co
Min. 0,15 30 4,5 3
Max. 0,3 33 5,5 4 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: | 27 - 31 [ [HRC]
Positionen PA, PB
Rucktrocknung 300 - 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 80 —120 =(+)~
3,25 350 100 — 140
4,0 450 140 — 180
5,0 450 180 — 220
alternativ lieferbar Capilla 521 K Capilla G 521 MM (Fdilldraht)
Capilla 521 WIG Capicoat 521

siehe Register




Normbezeichnungen

EN 14700: ECo1

(DIN 8555): E 20-UM-300 CTZ
AWS: E CoCr-E
Ausbringung: 130%

capilla® 521 K

Anwendung / Merkmale:

Stabelektrode fir verschleilfeste Auftragungen auf
un-, niedrig- und hochlegierten hitze-, rost- und
saurebestandigen Stahlen und Stahlguss.
Zeichnet sich durch besonders glinstigen
Reibungskoeffizienten bei Verschleil? Metall gegen
Metall aus.

Temperaturbestandig:
bis 800°C, kurzzeitig bis 1100°C.

Einsatzgebiete:

Hochwarmfeste Sonderlegierung fir
Auftragschweissungen, welche
Temperaturwechseln unterworfen sind. Besonders
zur sto3- und schlagfesten Panzerung von
Warmarbeitswerkzeugen wie Gesenken,
Warmlochstempeln, Warmabgratwerkzeugen.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Mo Ni Co
Min. 0,15 30 4,5 3
Max. 0,3 33 5,5 4 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 27-31 [HRC]

Positionen PA, PB, PC

Rucktrocknung 300 — 320°C/2h

Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 70 —100 =(+)~
3,25 350 90 — 120
4,0 350 120 - 155
5,0 350 150 - 190

Capilla 521 EHL
Capilla 521 WIG

Capilla G 521 MM (Flldraht)
Capicoat 521

alternativ lieferbar
siehe Register
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Normbezeichnungen

EN 14700: ECo1 . ®
(DIN 8555:) E 20-UM-350 CTZ capllla 523 EHL
Ausbringung: 170%

Anwendung / Merkmale:

Hochleistungselektrode fiir verschleilfeste Auftrag-
ungen auf un-, niedrig- und hochlegierten Stahlen
und StahlguRR. Das Schweil3gut zeigt ein gutes
Verhalten bei Metall-Metall-Verschleil und ist

Einsatzgebiete:

Auftragschweilungen an Warmarbeitswerkzeugen
wie Gesenke, Warmlochstempel und Warmab-
gradwerkzeugen; Panzerung von Ventilen in der
chemischen Industrie sowie im HeiRdampfbereich.

sowohl temperatur- als auch lastwechselfest.

Temperaturbesténdig:
bis 800°C.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cr Mo Ni Nb w Fe Co
Min. 0,3 24 4,5 5 6 2
Max. 0,4 26 5,5 6 7 3 3 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 35-37 [HRC]
Positionen PA, PB
Ricktrocknung 300 - 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung
2,5 350 70 - 110 =(+)~
3,25 350 100 — 140
4,0 450 140 — 180
5,0 450 180 — 220
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Normbezeichnungen
EN 14700: ECo 1
(DIN 8555:) E 20-UM-300 CTZ

Ausbringung: 170%

capilla® 524 EHL

Anwendung / Merkmale:

Hochleistungselektrode fiir Auftragschweilungen an
Warmarbeitswerkstoffen. Besondere Eignung bei
hohen Arbeitstemperaturen in Verbindung mit StoR3-
oder Schlagbeanspruchung.

Einsatzgebiete:

Fir verschleil3feste Auftragungen auf un-, niedrig-
und hochlegierten, hitze-, rost- und
saurebestandigen Stahlen und Stahlguss sowie
Auftragschweilungen an Warmarbeitswerkstoffen,
die Temperaturwechseln unterworfen sind.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
(o Cr Mo Ni w Fe Co
Min. 25 4,5 10 2
Max. 0,1 27 6,0 11 3 3 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: \ 320 [HB]
Positionen PA, PB
Riicktrocknung 300 — 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
25 350 70-110 =(+)~
3,25 350 100 — 140
4,0 450 140 — 180
50 450 180 — 220
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Schweillmaterialien GmbH
Westring 48 - 50
D-33818 Leopoldshohe / Germany
www.capilla-gmbh.de
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