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capilla
- welding the future

Seit weit mehr als einem halben Jahrhundert
ist capilla aus Ostwestfalen-Lippe einer der
fuhrenden Pioniere rund um die Schweil3-
und Verbindungs- sowie Korrosions- und
VerschleiRschutztechnik. Nach der raschen
Entwicklung hin zum Produzenten und Liefer-
anten von Elektroden und Schweif3zusatz-
werkstoffen - iberwiegend fur die Bereiche
Werkzeug- und Formenbau sowie Steine,
Erden und Tagebau - bis hin zur Produktion
hochlegierter Schweiflzusatze und damit
einhergehend das Erlangen unterschiedlicher
Zulassungen und Qualifikationen, steht der
Name capilla heute fir Kompetenz als
Systemlieferant rund um die Schweif3technik.

Kunden und Partner aus Handel, Industrie
und Handwerk vertrauen weltweit der Marke
capilla, der Nr.1 fiir anspruchsvolle Aufgaben
und Anwendungen.

Kirzeste Reaktionszeiten des capilla-Teams
und technische Problemlésungen garantieren
Ihnen eine hohe Prozess- und Planungs-
sicherheit bei allen lhren schweilltechnischen
Anwendungen. Die zlgige Bearbeitung und
Auslieferung in ausgesprochen moderat
gestalteten Mindestabnahmemengen sorgen
zusatzlich fir eine enorme Flexibilitat in ihrer
eigenen Vorratshaltung.

Viele der bei capilla produzierten Produkte
werden speziell auf die Kundenbedirfnisse
im capiLab angepasst oder kurzfristig ent-
wickelt und auf die bevorstehende Aufgabe
feinabgestimmt. capilla entwickelt, konstru-
iert und produziert unter anderem Schweif3-
zusatzwerkstoffe wie Stabelektroden, Drahte,
Stébe, Lote und Pulver, aber auch
VerschleilRschutzplatten, Baugruppen,
Ersatz- und Verschleilteile, die im Einsatz
héchste Anspriiche an Verschleif3- und
Korrosionsschutz sowie Temperatur-
bestandigkeit erfiillen.

capilla beliefert weltweit den Maschinen-,
Formen- und Werkzeugbau, die Schmiede-
Stahl-, Eisen-, Glas-, Feuerfest-, Ziegelei-,
Beton-, Zement- und Huttenindustrie, ist
gleichermaflen Kompetenzpartner der Land-

wirtschaft, dem Stralen-, Schienen- und
Gleisoberbau, sowie dem Berg- und
Tagebau.

Aullerdem fokussiert sich capilla bereits seit
vielen Jahren erfolgreich auf die Herstellung
und Optimierung von Funktions- und
Verschleil’schutzschichten an Bauteilen.
Diesen capiFit- und capiTool- Service bietet
capilla vor Ort oder InHouse flir Partner aus
dem Maschinen-, Formen- und Werkzeug-
bau, der Gesenk- und Schmiedeindustrie und
fur die Forder-, Zerkleiner-, Misch-, Separa-
tions- und Extrusionstechnik an.

Den sehr guten Ruf hat sich die Marke
capilla konstant Uber die vergangenen Jahr-
zehnte hinweg durch gut ausgebildete und
motivierte Mitarbeiter, Zuverlassigkeit, Flexi-
bilitat, Beharrlichkeit und ein gesundes und
konstantes Wachstum, sowie kontinuierliche
Prozessoptimierungen eigenstandig erarbei-
tet. Unsere Mitarbeiter und die Leidenschaft
fur Technik, gepaart mit kontinuierlichen, stra-
tegischen Investitionen in Forschung und
Entwicklung von neuen Technologien, sind
nebst Know-How, Netzwerk und der breiten
Produktpalette, der Schliissel zum Erfolg der
Marke capilla.

capilla Schweilzusatzwerkstoffe und
Produkte sind als Stabelektroden, Massiv-
draht, Filldraht, Lote, Stabe und Pulver
erhaltlich. Eine Auswahl und Ubersicht dieser
SchweilRzusatzwerkstoffe mit verfligbaren
Durchmessern und Lieferformen finden Sie in
diesem Katalog. Pulver rund um das Thema
Flammspritzen, Spray and Fuse, HVOF, PTA
, PPA und Laser finden Sie in einem geson-
derten Katalog Pulverwerkstoffe.

Das capilla — F&E Team entwickelt auch
gern fiir ihre speziellen Anforderungen und
Aufgabenstellungen, maflgeschneiderte neue
multimodulare SchweilRzusatzwerkstoffe.
Anspruchsvolle schweiltechnische Heraus-
forderungen und die Ausarbeitung eines auf
Ihre Bediirfnisse zugeschnittenes Produkt
und Lésungskonzepts, sehen wir als unsere
tagliche Hauptaufgabe.
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1 Zusatzwerkstoffe fiir das Schweiflen

un- bis mittellegierter Stahle

1.1 Umhiillte Stabelektroden fiir das Schweillen

un- bis mittellegierter Stahle

capilla EN ISO AWS

30S 2560-A: E42 0 RC 11 A5.1:E6013
30 W 2560-A: E38 2RB 12 A5.1: E6013
30-170 2560-A: E 42 0 RR 53 A51: E7024 -1
49 2560-A: E42 0RR 12 A5.1: E6013
49 KBS 2560-A: E382B 12 H10 A5.1: E7016 H8
KB Mo 3580-A: E Mo B 22 A5.5.E7018 - A1
CrMo 1 Ti 3580-A: E Cr Mo 1 R 42 A 5.5: ~E 8018 - B2
CrMo B 3580-A: ECr Mo 1B42 A 5.5: ~E 8018 - B2
CrMo 2B 3580-A: ECrMo2B 42 A 5.5:~E 9018 - B3
CrMoV 3 3580-A: EZ CrMo 3V B 42

Crmo 5B 3580-A: E CrMo 5B 22 A 5.5: E 8015 - B6

1.2 Drahtelektroden fiir das Schweien
un- bis mittellegierter Stahle

1.2.1 Massivdrahte fiir das MIG/MAG-SchweilRen
un- bis mittellegierter Stahle

capilla EN ISO AWS

30 MAG 14341-A: G424 C1/M213 Si 1 A5.18:ER70S-6
49 MAG 14341-A: G464 C1/M214 Si1 A5.18:ER70S -6
SG Mo MAG 21952-A: G MoSi A528:ER80S-G

SG CrMo 1 MAG

21952-A: G CrMo 1 Si

Ab5.28:ER80S-G

SG CrMo 2 MAG

21952-A: G CrMo 2 Si

A528:ER90S-G

SG CrMo 5 MAG

21952-A: G CrMo 5 Si

A5.28:ER80S -B6

SG NiMo MAG 16834-A: G 62 6 M21 Mn3Ni1Mo Ab528:ER90S-G
SG NiMoCr MAG 16834-A: G 69 4 M Mn3Ni1CrMo A5.28:ER110S-1
690 F MAG 16834-A: G 69 4 M Mn3Ni1CrMo A528:ER110S-1

1.2.2 SchweiBstabe fiir das WIG-SchweilRen
un- bis mittellegierter Stahle

capilla EN ISO AWS

30 WIG 636-A: W425/W3Si1 A5.18:ER70S-6
49 WIG 636-A: W 50 5 4Si1 Ab5.18:ER70S-6
SG Mo WIG 21952-A: W MosSi A5.28:ER80S-G
SG CrMo 1 WIG 21952-A: W CrMo 1 Si A5.28:ER80S-G
SG CrMo 2 WIG 21952-A: W CrMo 2 Si A5.28:ER90S -G
SG CrMo 5 WIG 21952-A: W CrMo 5 Si A5.28:ER80S -B6
SG NiMo WIG 16834-A: W 62 6 M/C Mn3Ni1Mo A5.28:~ER100S -G
SG NiMoCr WIG 16834-A: W 69 4 M Mn3Ni1CrMo A528:ER110S -1

690 F WIG

16834-A: W 69 4 M Mn3Ni1CrMo

A528:ER110S-1




1.2.3 Fiilldrahte fiir das MIG/IMAG-SchweiRen
un- bis mittellegierter Stahle

capilla EN ISO AWS Seite
30 K RLD B N AWS A5.20:~E70 T - 4 38
G 460 MM Tas e e AWS A 5.18: E 70 C - 6M H4 39
G 460 PM 1763%'2; g ;662? ﬂ_'; H5/ AWSAB520:E71T-9M-JH4 | 40
G 460 BM o3z T A s Neld H5/ AWSA520:E71T-5M-JH8 | 41
G 690 BM 18276-A: AWS A5.29:E 110 T5-KAM J H4 | 42

T 69 6 Mn2NiCrMo B M21 3 H5




Normbezeichnungen:

ENISO 2560-A:  E420RC 11
(EN 499: E 42 0RC 11) .
AWS A 5.1: E 6013 capilla® 30 S

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Mitteldick rutil-zellulose umhdillte Stabelektrode fir | Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Montage- und Reparaturschwei3ungen in allen

Positionen mit besonderer Eignung fiir das S 185 J0OC - S 355 JOC,

Fallnahtschweien. P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH,
P 210 N-P 360 N,

Gute Spaltlberbriickung. S 255 NH - S 355 NH,

P 255 NH - P 355 NH,
Bei der Wahl geeigneter Stromstarken I6st sich die | GS 38 - GS 52.

Schlacke selbsttatig.
Geeignet fur VerbindungsschweilRungen:

allgemeiner Baustahle, Kesselbleche, Rohrstéhle,
Schiffbaustahle, Feinkornbaustahle und Stahlguss.

Richtanalyse:
[%]

0,09 0,35 0,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 540 [MPa] Dehnung (L=5d): 22 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 440 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 80 [J]
Riicktrocknung: entfallt Stromart: =(-)/~
Positionen: I 1 2 1 - ) (- 1P |
I PA Aa — N\ PEI ‘ |
LY = |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 250 50 - 60
2,5 250/350 60 - 90
3,2 350 90 - 140
4,0 350/450 150 - 190
5,0 450 190 - 240

Alternativ lieferbar: capilla 30 MAG capilla 30 WIG capilla 30 K RLD




Normbezeichnungen:

EN ISO 2560-A: E382RB 12

(EN 499: E 382 RB 12) .

AWS A 5.1: E 6013 capilla® 30 W
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Stabelektrode mit Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

besonderer Eignung fir Schweillungen von
Rohrwurzeln und im Rohrleitungs- und Kesselbau S 185 JOC - S 355 JOC,

in Zwangspositionen. P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH,
P 210 N-P 360 N,

Durch den geringen Si-Gehalt sehr gut fur S 255 NH - S 355 NH,

anschlielendes Verzinken oder Emaillieren P 255 NH - P 355 NH,

geeignet. GS 38 - GS 52.

Geeignet fur VerbindungsschweilRungen:

allgemeiner Baustahle, Kesselbleche, Rohrstéhle,
Schiffbaustahle, Feinkornbaustahle und Stahlguss.

Richtanalyse:

[%]

0,08 0,30 0,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 520 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 80 [J]
Riicktrocknung: entfallt Stromart: =(-)/~
Positionen: I 1 2 1 - ) (- 1P |
l..| 2] =] [\ | ‘ |
LY = |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 300 50 - 60
2,5 350 60 - 85
3,2 350 90 - 130
4,0 350/450 140 - 180
5,0 450 180 - 240

Alternativ lieferbar: capilla 30 MAG capilla 30 WIG capilla 30 K RLD




Normbezeichnungen:

EN ISO 2560-A: E 420RR 53

(EN 499: E 42 0 RR 53) .

AWS A 5.1: E 7024 - 1 cap|||a® 30-170
Ausbringung: 165 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Dick rutil umhdillte Hochleistungselektrode. Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Kurze Schweillzeiten und grof3e Ausziehlangen S 185 JOC - S 355 JOC,

garantieren das wirtschaftliche Schweif3en von P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH,
Kehlnahten. P 210 N-P 360 N,

S 255 NH - S 355 NH,
Die Elektrode wird im Kontakt verschweif3t und P 255 NH - P 355 NH,
ermdglicht so die Ausbildung einer optimalen GS 38 - GS 52.
HohlkehInaht.

Geeignet fur VerbindungsschweilRungen:
allgemeiner Baustahle, Kesselbleche, Rohrstéhle,
Schiffbaustéhle, Feinkornbaustahle und Stahlguss.

Richtanalyse:
[%]

0,08 0,40 0,65 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 520 [MPa] Dehnung (L=5d): 22 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 420 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 80 [J]
Riicktrocknung: entfallt Stromart: =(-)/~
Positionen: I T ]
) 2] (=
- - L 2 |PC

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
3,2 450 120 - 160
4,0 450 160 - 240
5,0 450 250 - 350

Alternativ lieferbar: capilla 30 MAG capilla 30 WIG capilla 30 K RLD




Normbezeichnungen:

EN ISO 2560-A: E 42 0 RR 12
(EN 499: E 42 0RR 12) .
AWS A 5.1: E 6013 cap|||a® 49

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Dick rutil umhullte Universalelektrode fir Geeignet fir Grundwerkstoffen wie:
Verbindungsschweifungen in fast allen Lagen.
S 235 JRG2 - S 355 J2,

Das Schweil3gut ist feinschuppig. P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH,
P 355N und P355M.

Die Schlacke 16st sich selbsttatig.
ASTM A36 und ASTM A53

Sehr geringe Spritzerbildung. Gr.: alle;
A106, A135, A283, A366, A285, A500,
Gute Zind- und Wiederziindfahig. A570, A607, A668, A907, A935, A936.
Gr.: verschiedene;
X42 - X56.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Fe

0,08 0,40 0,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa] Dehnung (L=5d): 22 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 420 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J]
Riicktrocknung: entfallt Stromart: =(-)/~
Positionen: * 1 " - — Y (7.
% e PE |] PF —
) (2) (=) () () (1) 1=
Abmessungen: @ [mm] Lénge [mm] Schweilstrom [A]
2,0* 250/300 50-75
2,5 350 70 - 105
3,2 350/450 100 - 140
4,0 350/450 140 - 180
5,0 450 180 - 260
6,0 450 280 - 370

* Fallnahtschweiflung (PG) moglich

Alternativ lieferbar: capilla 49 MAG capilla G 460 PM capilla G 460 MM
capilla 49 WIG capilla G 460 BM capilla G 460 RM




Normbezeichnungen:

EN ISO 2560-A: E382B12H10
(EN 499: E 424 B 12 H10)
AWS A5.1: E 7016 H8

capilla® 49 KBS

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Spezialelektrode (Doppelmantelelektrode) mit
besonderer Eignung fir rissfreie Schweilungen.

Fir Betriebstemperaturen von -40°C bis 450°C.

Verschweillbar an Wechselstrom.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

S 185 JOC - S 355 JOC,

P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH,
P 235 TR2- P 355 T2,

P 235 G1 TH, P 255 G1 TH,

L 210 - L 360 NB,

S 255 N-S 355N.

GE 200, GE 240, GE 260.

Richtanalyse:

[%]

Mn Fe

0,06 0,65

1,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 80 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J] (-20°C)
Dehnung (L=5d): 25 [%] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55 [J] (-30°C)
Riicktrocknung: 300°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: lI i ___ :
PE H i
J = |\\ JH-.JI
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 350 40 - 60
2,5 350 60 - 90
3,2 350/450 70 - 140
4,0 350/450 130 - 180
5,0 450 180 - 250
Alternativ lieferbar: capilla 49 MAG capilla G 460 PM capilla G 460 MM
capilla 49 WIG capilla G 460 BM capilla G 460 RM




Normbezeichnungen:

EN ISO 3580-A: E Mo B 22
(EN 1599: E Mo B 22)
AWS A 5.5: E 7018 - A1
Werkst.-Nr.: 1.5424

capilla® KB Mo

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhdilite Stabelektrode fur Schweilungen
von warmfesten Kessel- und Rohrstahlen.

Schweil’gut aus molybdanhaltigem Stahl.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet fur VerbindungsschweilRungen an
Grundwerkstoffen wie:

1.0481 (17 Mn 4),
1.0619 (GS-C 25),
1.5415 (16 Mo 3),
1.5419 (GS-22 Mo 4).

Richtanalyse:

[%]

Si

Mn Mo Fe

0,10 0,30

1,20 0,45 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 560 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 480 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 100 [J]
Riicktrocknung: 300°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: I T ] ) (-
. — PE
1) 12) (=) (s i)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 70-90
3,2 350 115-135
4,0 450 150 - 175
5,0 450 190 - 240
6,0 450 200 - 270

Alternativ lieferbar: capilla SG Mo MAG

capilla SG Mo WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 3580-A: E CrMo 1R 42
(EN 1599: E CrMo 1R 42)
AWS A 5.5: ~E 8018 - B2
Werkst.-Nr.: 1.7339

capilla® CrMo 1 Ti

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil umhiilite Stabelektrode flr
Verbindungsschweiungen an Kesselbau- und
Rohrstahlen und ahnlichen Cr-Mo-legierten,
druckwasserstoffbestandigen Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.
Geeignet fur Auftrag- und

Verbindungsschweifungen an ahnlich legierten
Einsatz- und Vergitungsstahlen.

Geeignet flr Verbindungsschweilungen an
Grundwerkstoffen wie:

1.7335 (13 CrMo 4 4),
1.7357 (GS-17 CrMo 5 5),
1.7337 (16 CrMo 4 4),
1.7218 (25 CrMo 4),
1.7221 (GS-25 CrMo 4),
1.7350 (22 CrMo 4 4),
1.7354 (GS-22 CrMo 5 4),
1.7225 (42 CrMo 4).

Richtanalyse:

[%]
(o Si Mn Cr Mo Fe
0,06 0,30 0,90 1,00 0,50 Rest
Eigenschaften:
(spannungsarm gegliiht; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 580 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 490 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 80 [J]
Riicktrocknung: 300°C/2h Stromart: =(-)/~
Positionen: I 1 . m) (- ; )
. — PE |] PF |
=) 12) =) () () (2
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 70-90
3,2 350 115 - 135
4,0 350/450 150 - 175
5,0 450 190 - 240
6,0 450 200 - 270
Alternativ lieferbar: capilla CrMo B capilla SG CrMo 1 MAG capilla SG CrMo 1 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 3580-A:
(EN 1599:
AWS A 5.5:
Werkst.-Nr.:

E CrMo 1B 42
E CrMo 1B 42)
~E 8018 - B2
1.7339

capilla® CrMo B

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode fiir
Verbindungsschweiflungen an Kesselbau- und
Rohrstahlen und ahnlichen Cr-Mo-legierten,
druckwasserstoffbestandigen Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.
Geeignet fir Auftrag- und

Verbindungsschweilungen an ahnlich legierten
Einsatz- und Vergutungsstahlen.

Geeignet flr Verbindungsschweifungen von
Grundwerkstoffen wie:

1.7335 (13 CrMo 4 4),
1.7357 (GS-17 CrMo 5 5),
1.7337 (16 CrMo 4 4),
1.7218 (25 CrMo 4),
1.7221 (GS-25 CrMo 4),
1.7350 (22 CrMo 4 4),
1.7354 (GS-22 CrMo 5 4),
1.7225 (42 CrMo 4).

Richtanalyse:

[%]

Mn

Cr Mo Fe

0,06 0,25 0,85

1,20 0,50 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 690°C / 8h; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 580 [MPa] Dehnung (L=5d): 22 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 490 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 100 [J]
Riicktrocknung: 300°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: I 1 . =) (- T
% —_ P ‘ |l "l =~
=) (2] (=) (i) (i) 1<) 1=
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 70-90
3,2 350 115-135
4,0 350 150 - 175
5,0 450 190 - 240
6,0 450 200 - 270

Alternativ lieferbar: capilla CrMo 1Ti

capilla SG CrMo 1 MAG capilla SG CrMo 1 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 3580-A: E CrMo 2B 42
(EN 1599: E CrMo 2 B 42)
AWS A 5.5: ~E 9018 - B3
Werkst.-Nr.: 1.7384

capilla® CrMo 2 B

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiillte Stabelektrode fuir
Verbindungsschweilungen an Kesselbau- und
Rohrstahlen und ahnlichen CrMo legierten,
druckwasserstoffbestandigen Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet fir VerbindungsschweiRungen von
Grundwerkstoffen wie:

Kesselbleche: 1.7380 (10 CrMo 9-10),
1.7383 (11 CrMo 9-10).

Stahlguss:  1.7379 (G 17 CrMo 9-10).
Geeignet flr Auftrag- und
Verbindungsschweilungen an ahnlich legierten
Einsatz- und Vergutungsstahlen.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr Mo Fe
0,07 0,25 0,70 2,20 0,90 Rest

Eigenschaften:
(Spannungsarm gegliiht; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 440 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 100 [J]
Riicktrocknung: 300°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I F P (1 ( =) (- pr] |
— PE 1 i
) [12) U= () () 1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 70-90
3,2 350 115-135
4,0 350 150 - 175
5,0 450 190 - 240
6,0 450 200 - 270

Alternativ lieferbar: capilla SG CrMo 2 MAG

capilla SG CrMo 2 WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 3580-A: EZ CrMo 3V B 42
(EN 1599: E CrMo 3 V B 42)

capilla® CrMoV 3

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite CrMoV legierte Stabelektrode flr
SchweilRungen von artgleichen oder artédhnlichen
Stahlen.

Geeignet fur VerbindungsschweiRungen von
warmfesten und druckwasserstoffbestandigen
Stahlen im Kessel-, Behélter- und Rohrleitungsbau.

Geeignet fur Schweiflungen von
CrMoV legierten Stahlen in der Erddlindustrie.

Richtanalyse:

[%]

Cr Mo \' Fe

0,09 0,30 0,60

3,00

1,00 0,25 Rest

Eigenschaften:

(Warmebehandlung: 705°C / 10h; Richtwerte bei RT

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Dehnung (L=5d): 18 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 570 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 120 [J]
Riicktrocknung: 300°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 " =) (e oF
lI o za — 5\ (PEI ( |I | —
o = lpc— PD 1 — lre
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 70-90
3,2 350 115-135
4,0 350 150 - 175
5,0 450 190 - 240




Normbezeichnungen:

EN ISO 3580-A: E CrMo 5 B 22
(EN 1599: ECrMo5B 4 2)
AWS A 5.5: E 8015 - B6

capilla® CrMo 5 B

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite CrMo legierte Stabelektrode
fur SchweilRungen von artgleichen oder
artéhnlichen Stahlen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
1.7362 (12 CrMo 19-5).
Geeignet fur Verbindungsschweilungen von

warmfesten und druckwasserstoffbestandigen
Stahlen im Kessel-, Behalter- und Rohrleitungsbau.

Richtanalyse:

[%]

Cr Mo Fe

0,06 0,30 0,90

5,00 0,50 Rest

Eigenschaften:
(spannungsarm gegliiht; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 620 [MPa] Dehnung (L=5d): 19 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpoz2: | 490 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 300°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: ll { __-
PE H i
J = |\\ JH-.JI
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 70-90
3,2 350 115-135
4,0 350 150 - 175
5,0 450 180 - 240

Alternativ lieferbar: capilla CrMo 5 MAG

capilla CrMo 5 WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 14341-A: G424C1/M213Si1

(EN 440: G424 /G 38Si)
AWS A 5.18: ER70S-6
Werkst.-Nr.: 1.5125

capilla® 30 MAG

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MSG-Schweiflungen von niedrig-
und unlegierten Stahlen im Stahlbau,
Maschinenbau, Schiffbau und Apparatebau.

GleichmaRiger Werkstoffiibergang im Kurz- und
Spruhlichtbogen; spritzerarm.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

S 185 JOC - S 355 JOC,

P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH,
P 120 N - P 360 N,

P 255 NH - P 355 NH,

GS 38 - GS 52.

ISO/TR 15608: Gruppen: 1.1, 1.2.

Geeignet flr Verbindungsschweifungen:

allgemeiner Baustéhle, Kesselbleche, Rohrstahle,
Schiffbaustahle, Feinkornbaustahle und Stahlguss.

Richtanalyse:

[%]

Mn Fe

0,08 0,85

1,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa]

Dehnung (L=5d): 24 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 80 [J] (-40°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): C1, M21

Stormart: =(+)

Positionen:

&) [12) (5 |

N

) 1] 1=

Abmessungen:

Alternativ lieferbar: capilla 30 S

20

capilla 30 WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 14341-A: G464 C1/M214Si1

(EN 440: G462/G4Si)
AWS A 5.18: ER70S-6
Werkst.-Nr.: 1.5130

capilla® 49 MAG

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MSG-Schwei3ungen,
besonders geeignet flr rissfreie SchweilRungen.

Fir Betriebstemperaturen von -40°C bis 450°C
in allen Lagen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

S 185 JOC - S 355 JOC,

P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH,
P 120 N - P 360 N,

P 255 NH - P 355 NH,

GS 38 - GS 52.

ISO/TR 15608: Gruppen: 1.1, 1.2.

Richtanalyse:

[%]

Mn Fe

0,08 1,05

1,70 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 590 [MPa]

Dehnung (L=5d): 26 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 500 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 80 [J] (-40°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): C1, M21

Stromart:

=(+)

Positionen:

&) 12) (5 |

N

) 1] 1=

Abmessungen: @ [mm]

0,6

0,8

1,0

1,2

1,6

capilla 49 KBS
capilla G 460 MM

Alternativ lieferbar:

capilla 49 WIG
capilla G 460 PM

capilla G 460 BM




Normbezeichnungen:

EN ISO 21952-A: G MoSi

EN ISO 14341-A: G424 C12Mo
AWS A 5.28: ER80S-G
Werkst.-Nr.: 1.5424

capilla® SG Mo MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus niedriglegiertem Mo Stahl
fur MSG-SchweiRungen von

warmfesten Kessel- und Rohrstahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 500°C.

Verschweiftbar im Kurz- und Sprihlichtbogen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

P235 G1 TH - P255 G1 TH,
P235 GH - P310 GH,
16Mo3, L320,

L360 NB - L415 NB.

Richtanalyse:

[%]

Mn Mo Fe

0,10 0,60

1,15 0,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 500-600 [MPa]

Dehnung (L=5d): 20 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 420 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J] (-40°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): M21, C1

Stromart:

=(+)

Positionen: 1 ~ e
- == b
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla KB Mo capilla SG Mo WIG

22




Normbezeichnungen:

EN ISO 21952-A: G CrMo 1 Si

(EN 12070: G CrMo 1 Si)
AWS A 5.28: ER80S-G

Werkst.-Nr.: 1.7339

capilla® SG CrMo 1 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus niedriglegiertem CrMo Stahl fur
MSG-Schweiflungen an warmfesten und
druckwasserstoffbestandigen Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 570°C.

Vorwarmtemperatur von 200°C bis 350°C.

Zwischenlagentemperatur max. 350°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.7335 (13 CrMo 4 4),

1.7357 (GS-17 CrMo 5 5),

1.7337 (16 CrMo 4 4),

1.7218 (25 CrMo 4, GS-25 CrMo 4),
1.7350 (22 CrMo 4 4),

1.7354 (GS-22 CrMo 5 4),

1.7225 (42 CrMo 4).

Geeignet fir Auftrag- und Verbindungs-
schweilungen an ahnlich legierten Einsatz- und
Vergltungsstahlen, Kesselbau- und Rohrstahlen
sowie ahnlichen CrMo legierten Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

Si Mn

Cr Mo Fe

0,09 0,60 1,05

1,10 0,50 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 600°C/Yzh; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa]

Dehnung (L=5d): 20 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 355 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J]

Schutzgas (EN 1SO 14175): M11 - M33, C1

1))

Positionen:

-
—
loc=] e

Stromart:

=(+)

Abmessungen: @ [mm]

0,8

1,0

1,2

1,6

Alternativ lieferbar: capilla CrMo 1 Ti

capilla CrMo B capilla SG CrMo 1 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 21952-A: G CrMo 2 Si

(EN 12070: G CrMo 2 Si)
AWS A 5.28: ER90S-G

Werkst.-Nr.: 1.7384

capilla® SG CrMo 2 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus niedriglegiertem CrMo Stahl
fur MSG-SchweiRungen an warmfesten Stahlen.

Fur Betriebstemperaturen bis 600°C.
Vorwarmtemperatur von 200°C bis 350°C.

Zwischenlagentemperatur max. 350°C.

Geeignet flr Verbindungsschweifungen an
Grundwerkstoffe wie:

1.7380 (10 CrMo 9 10),
1.7380 (GS-12 CrMo 9 10),
1.8075 (10 CrSiMo V7),
1.7259 (26 CrMo 7),
1.7273 (24 CrMo 10),
1.7276 (10 CrMo 11),
1.7281 (16 CrMo 9 3).

Geeignet fur Auftrag- und
Verbindungsschweilungen an ahnlich legierten
Einsatz- und Vergitungsstahlen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Mo Fe

0,09 0,55 0.9

2,55 1,00 Rest

Eigenschaften:

(Warmebehandlung: 700°C/Yzh; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 640 [MPa] Dehnung (L=5d): 22 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 460 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 140 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): M11, M23, M32, M21 Stromart: =(+)
Positionen: 1 P . e (mw e (Brec) mo :
[ I PAJ [ Aol | — |~
- = Ipc i I e
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2

Alternativ lieferbar: capilla CrMo 2 B

24

capilla SG CrMo 2 WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 21952-A: G CrMo 5 Si

(EN 12070: G CrMo 5 Si) .

AWS A 5.28: ER 80 S - B6 capilla® SG CrMo 5 MAG
Werkst.-Nr.: 1.7373

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Massivdraht aus CrMo Stahl fir MSG- Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
SchweilRungen an hitze- und

wasserstoffbestéandigen Stahlen. 1.7362 (2 Cr Mo 19 5),

1.7363 (GX 12 CrMo 5).
Fir Betriebstemperaturen bis 600°C.
Geeignet flr Auftrag- und
VerbindungsschweiRungen an ahnlich legierten
Einsatz- und Vergutungsstahlen, Kesselbau- und
Rohrstahlen sowie ahnlichen CrMo legierten
Stahlen.

Richtanalyse:
[%]

0,08 0,35 0,55 6,00 0,65 Rest

Eigenschaften:

(spannungsarm gegliiht; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 620 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 520 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J]

Schutzgas (EN ISO 14175): M22

Positionen: [—llﬂj [‘ ?3] “PC—_]

Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla CrMo 5 B capilla SG CrMo 5 WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 16834-A: G 62 6 M21 Mn3Ni1Mo
AWS A 5.28: ER90S-G

capilla® SG NiMo MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus niedriglegiertem Stahl fur
MSG-Schweillungen von vergiiteten

und thermomechanisch behandelten
Feinkornbaustahlen und warmfesten
Baustahlen hoherer Festigkeit.

Ausgezeichnete Zahigkeit des SchweilRgutes bei
tiefen Temperaturen, unabhangig vom
verwendeten Schutzgas (CO, und Mischgas).

Fir Betriebstemperaturen von -30°C bis 350°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

S550QL - S620QL,
S420N - S500N,
P420NH - P5S00NH,
S420NL - S500NI.

15 NiCuMoNDb 5, 20 MnMoNi 55.

Richtanalyse:

[%]

Ni Mo Fe

0,10 0,65 1,55

1,10 0,40 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa]

Dehnung (L=5d): 18 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 620 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J] (-60°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): M20, M21, C1

Stromart: =(+)

Positionen: 1 P y ) (- 17 ]
) (12) (=) () i) (1) [0
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla SG NiMo WIG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 16834-A: G 69 4 M Mn3Ni1CrMo
AWS A 5.28: ER110S- 1

capilla® SG NiMoCr MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MSG-Auftrag- und
Verbindungsschweifungen von hochfesten
verguteten Feinkornstahlen.

GleichmaRiger Werkstoffibergang im Kurz- und
Spruhlichtbogen; spritzer- und schlackearm.

Fir Betriebstemperaturen von -40°C bis 350°C.
Zwischenlagentemperatur nicht tiber 200°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

S 690 QL 1 (N-A-XTRA 63),
S 690 QL 1 (N-A-XTRA 70),
S700MC (PAS 70).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,08 0,60 1,70 0,20 1,50 0,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 770 [MPa] Dehnung (L=5d): 17 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 690 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J] (-40°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): M21

Stromart:

=(+)

Positionen: 1 1 1 !
) 12) =]
L = |PC H D
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0




Normbezeichnungen:
EN ISO 16834-A: G 69 4 M Mn3Ni1CrMo
AWS A 5.28: ER110S-1

capilla® 690 F MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus niedriglegiertem Stahl fir MSG-
SchweilRungen von verglteten Feinkornstahlen.

Optimales Schweilverhalten unter M21.

Verschweillbar im Kurz- und
Spruhlichtbogenbereich.

Fir Betriebstemperaturen von -40°C bis 350°C.
Zwischenlagentemperatur nicht tiber 200°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

S690QL 1,

S700MC,

S 420 N-S 500 N,

P 420 NH - P 500 NH,
S 420 NL - S 500 NL.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,12 0,70 1,80 0,40 1,60 0,30 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 770-940 [MPa] Dehnung (L=5d): 17 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 690 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J] (-40°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): M21

&) 2] (=

Positionen:

Stromart: =(+)

Abmessungen: @ [mm]

0,8

1,0

1,2

1,6
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Normbezeichnungen:
EN ISO 636-A: W425/W3Si1
AWS A 5.18: ER70S-6 .
Werkst.-Nr.: 15125 capilla® 30 WIG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Schweilstab fir WIG-Schweiflungen von niedrig- Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
und unlegierten Stahlen im Stahlbau,
Maschinenbau, Schiffbau und Apparatebau. S 185 JOC - S 355 JOC,
P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH,
GleichmaRiger Werkstoffiibergang. P 210 N - P 360 N,
S 255 NH - S 355 NH,
Alterungsbesténdiges Schweillgut. P 255 NH - P 355 NH,
GS 38 - GS 52.
Fir Betriebstemperaturen von -50°C bis 450°C.
Geeignet fur VerbindungsschweilRungen:
allgemeiner Baustahle, Kesselbleche, Rohrstahle,
Schiffbaustahle, Feinkornbaustahle und Stahlguss.

Richtanalyse:
[%]

0,10 0,85 1,45 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 540 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 420 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J] (-50°C)
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 » . e — Ml
i i 1 ol
BRI EE
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000

Alternativ lieferbar: capilla 30 S capilla 30 MAG



Normbezeichnungen:

EN ISO 636-A: W 50 5 4Si1

(EN 440: W464 /W 4Si1)
AWS A 5.18: ER70S-6
Werkst.-Nr.: 1.5130

capilla® 49 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweillstab aus niedriglegiertem Stahl fir
WIG-Schweillungen an un- und niedriglegierten
Stahlen.

Besonders geeignet fir rissfreie SchweilRungen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

S 185 JOC - S 355 JOC,

P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH,
P 120 N - P 360 N,

P 255 NH - P 355 NH,

Fir Betriebstemperaturen von -40°C bis 450°C GS 38 - GS 52.
in allen Lagen.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Fe
0,11 0,80 1,70 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 620 [MPa]

Dehnung (L=5d): 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 500 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 100 [J]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart: =(-)

Positionen: " [e—
SSIEIIESN
¥ ] = |PC H i
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,0 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 49 KBS capilla 49 MAG capilla 460 F MAG

capilla G 460 BM
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capilla G 460 MM capilla G 460 PM




Normbezeichnungen:
ENISO 21952-A: W Mo Si
EN ISO 636-A: W 46 4 W2Mo

AWS A 5.28: ER80S-G capllla® SG Mo WIG
Werkst.-Nr.: 1.5424
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Schweillstab aus niedriglegiertem Mo Stahl Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
fur WIG-SchweiRungen von
warmfesten Kessel- und Rohrstahlen. P235 G1 TH - P255 G1 TH,
P235 GH - P310 GH,
Fir Betriebstemperaturen bis 500°C. 16Mo3, L320,

L360 NB - L415 NB.

Richtanalyse:
[%]

0,10 0,60 1,15 0,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 530-680 [MPa] | Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo.2: 460 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J] (-40°C)
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 1 1 !
1) (2) (=)
] = |PC H
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000

Alternativ lieferbar: capilla KB Mo capilla SG Mo MAG




Normbezeichnungen:

EN ISO 21952-A: W CrMo 1 Si
(EN 12070: W CrMo 1 Si)
AWS A 5.28: ER80S-G
Werkst.-Nr.: 1.7339

capilla® SG CrMo 1 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab aus niedriglegiertem CrMo Stahl fir
WIG-Schweilungen an warmfesten und
druckwasserstoffbestandigen Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 570°C.

Vorwarmtemperatur von 200°C bis 350°C.

Zwischenlagentemperatur max. 350°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.7335 (13 CrMo 4 4),

1.7357 (GS-17 CrMo 5 5),

1.7337 (16 CrMo 4 4),

1.7218 (25 CrMo 4, GS-25 CrMo 4),
1.7350 (22 CrMo 4 4),

1.7354 (GS-22 CrMo 5 4),

1.7225 (42 CrMo 4).

Geeignet fir Auftrag- und Verbindungs-
schweilungen an ahnlich legierten Einsatz- und
Vergltungsstahlen, Kesselbau- und Rohrstahlen
sowie ahnlichen Cr-Mo legierten Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

Mn

Cr Mo Fe

0,10 0,60 1,00

1,10 0,50 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 600°C/Yzh; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa]

Dehnung (L=5d): 20 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 355 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart:

=()

Positionen: 1 1 . -) (- [
—_ v [
A 02) (=) O] P )
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla CrMo 1 Ti capilla CrMo B capilla SG CrMo 1 MAG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 21952-A: W CrMo 2 Si
(EN 12070: W CrMo 2 Si) .
AWS A 5.28; ER90S-G capilla® SG CrMo 2 WIG
Werkst.-Nr.: 1.7384
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Schweillstab aus niedriglegiertem CrMo Stahl fur Geeignet fur VerbindungsschweilRungen an
WIG-Schweillungen an warmfesten Stahlen. Grundwerkstoffe wie:
Fur Betriebstemperaturen bis 600°C. 1.7380 (10 CrMo 9 10),
1.7380 (GS-12 CrMo 9 10),
Vorwarmtemperatur von 200°C bis 350°C. 1.8075 (10 CrSiMo V7),
1.7259 (26 CrMo 7),
Zwischenlagentemperatur max. 350°C. 1.7273 (24 CrMo 10),
1.7276 (10 CrMo 11),
1.7281 (16 CrMo 9 3).
Geeignet fur Auftrag- und
Verbindungsschweilungen an ahnlich legierten
Einsatz- und Vergutungsstahlen.

Richtanalyse:
[%]

0,07 0,60 1,00 2,55 1,00 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 700°C/Yzh; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 640 [MPa] Dehnung (L=5d): 22 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 460 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 140 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 1 . -) (- "
—_ v [
e} 2] [=) O () 1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000

Alternativ lieferbar: capilla CrMo 2 B capilla SG CrMo 2 MAG




Normbezeichnungen:

EN ISO 21952-A: W CrMo 5 Si

(EN 12070: W CrMo 5 Si)
AWS A 5.28: ER 80 S - B6
Werkst.-Nr.: 1.7373

capilla® SG CrMo 5 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweillstab aus CrMo Stahl fir WIG-
SchweilRungen an hitze- und
wasserstoffbestandigen Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 600°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.7362 (2 Cr Mo 19 5),
1.7363 (GX 12 CrMo 5).

Geeignet flr Auftrag- und Verbindungs-
schweilungen an ahnlich legierten Einsatz- und
Vergltungsstahlen, Kesselbau- und Rohrstahlen
sowie ahnlichen CrMo legierten Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Mo Fe

0,08 0,35 0,55

6,00 0,55 Rest

Eigenschaften:
(spannungsarm gegliiht; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 620 [MPa]

Dehnung (L=5d): 20 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 520 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J]

Schutzgas (EN ISO 14175): M22

Stromart: =(-)

Positionen: 1 1 . -) (- [
—_ v [
) (12) (=) ) B (1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000

Alternativ lieferbar: capilla CrMo 5 B
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capilla CrMo 5 MAG




Normbezeichnungen:
EN ISO 16834-A: W 62 6 M/C Mn3Ni1Mo
AWS A 5.28: ~ER100S-G

capilla® SG NiMo WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Niedriglegierter Schweillstab fuir
WIG-Verbindungsschweillungen von verglteten
Feinkornbaustahlen und NiMo legierten Stahlen.

Ausgezeichnete Zahigkeit des Schweiligutes bei
tiefen Temperaturen, unabhangig vom
verwendeten Schutzgas (CO2 und Mischgas).

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
St 52, St 50, St 60, St 70,

StE420 - StE690,

S550QL - S620QL P550M,

15 NiCuMoNb 5, 20 MnMoNi 55.
Geeignet in Bereichen wie:

Robhrleitungs-, Behalter- und Apparatebau.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Ni Mo Fe
0,80 0,60 1,80 1,15 0,40 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 890 [MPa] Dehnung (L=5d): 18 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 620 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J] (-60°C)
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)

Positionen: 1 1~ 1 ) (- PE 1
S PE 1 —
" IE] ‘ éJ |pc‘_J ‘ PD\J Il |-- ‘ lPGJ
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000

Alternativ lieferbar: capilla SG NiMo MAG




Normbezeichnungen:
ENISO 16834-A: W 69 4 M Mn3Ni1CrMo
AWS A 5.28: ER110S-1

capilla® SG NiMoCr WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab fir WIG-Auftrag- und
Verbindungsschweifungen von hochfesten
verguteten Feinkornstahlen.

GleichmaRiger Werkstoffiibergang.

Zwischenlagentemperatur nicht tiber 200°C.

Fir Betriebstemperaturen von -40°C bis 350°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

S 690 QL 1 (N-A-XTRA 63),
S 690 QL 1 (N-A-XTRA 70),
S700MC (PAS 70).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Mo Fe

0,12 0,55 1,50

0,30 1,40 0,25 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 770 [MPa]

Dehnung (L=5d): 17 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 690 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J] (-40°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart: =(-)

Positionen: 1 > 1 !
1125
] = |PC H
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
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Normbezeichnungen:
EN ISO 16834-A: W 69 4 M Mn3Ni1CrMo
AWS A 5.28: ER110S-1

capilla® 690 F WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab aus niedriglegiertem Stahl fir WIG-
SchweilRungen von verglteten Feinkornstahlen.

Fur Betriebstemperaturen von -40°C bis 350°C.

Zwischenlagentemperatur nicht tiber 200°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

S690QL 1,

S700MC,

S 420 N-S 500 N,

P 420 NH - P 500 NH,
S 420 NL - S 500 NL.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,12 0,70 1,80 0,40 1,60 0,30 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 770-940 [MPa] Dehnung (L=5d): 17 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 690 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J] (-40°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart: =(-)

Positionen: 1 1 ]
14 (=
] = |PC
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000




Normbezeichnungen:
EN ISO 17632-A: T38ZWN3
AWS A 5.20: ~E70T-4

capilla® 30 K RLD

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Selbstschitzender Fllldraht fir Schweilungen
ohne Schutzgas von unlegierten Baustéhlen.

Stabiler Lichtbogen, auch bei leichtem Wind.
Geeignet fiir Baustellenschweilungen von
Schweilnahten ohne besondere Anforderungen
an die Zahigkeit.

Hohe Abschmelzleistung (bis 20 kg/h).

Hohe Sicherheit gegen Rissbildung in
der Schweif3naht.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

S185 - 8355,
P235GH - P355GH,
S275 - S420,

L210 - L415,

X42, X46, X52.

ISO/TR 15608: Gruppen: 1.1, 1.2.

Geeignet flr Bereiche wie:

Behalter-, Apparate- und Stahlbau.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Al Fe
0,20 0,20 0,55 1,30 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 610 [MPa] Dehnung (L=5d): | 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa]
Schutzgas (EN ISO 14175): entfallt Stromart: =(+)
Positionen: |? ) ( —— | [Pl —
IPE I- ‘\\ Ii — |
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
2,4
Alternativ lieferbar: capilla 30 S capilla 30 MAG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 17632-A: T46 6 M M21 1 H5
AWS A 5.18: E 70 C-6M H4

capilla® G 460 MM

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Nahtloser Metallpulver-Fulldraht fir SchweilRungen
von unlegierten Bau- und Feinkornstahlen.

SchweilRgut weist gute mechanisch-technologische
Eigenschaften durch geringen Wasserstoffgehalt
auf.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

A, B, D, AH 32 - EH 36,

S185 - S355, A 106 Gr.B, A 333 Gr.6,
P235GH - P355GH,

P235T1/T2 - P46NL2; L210 - L445MB,
S$235 - S460QL1,

X42 - X60.

ISO/TR 15608:
Gruppen: 1.1, 1.2, 1.3, 2.1 und 3.1.

Geeignet fiir Bereiche wie:
Behalter-, Apparate- und Stahlbau.

Richtanalyse:

[%]

Si

Mn Fe

0,05 0,70

1,30 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa]

Dehnung (L=5d): >20 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 460 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 247 [J] (- 60°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): M21

Stromart:

=(+)/=()

Positionen: 1 1~ . Hf— R (e—— . o
1) (12) (=) 15 () (1
- = |pc i MoV 1 — Ire

Abmessungen: @ [mm]

1,0

1,2

1,6
Alternativ lieferbar: capilla 49 KBS capilla 49 MAG capilla 49 WIG

capilla G 460 PM

capilla G 460 BM




Normbezeichnungen:
EN ISO 17632-A: T462P C11H5/
T 466 P M211H5

AWS A 5.20: E71T-9M-JH4

capilla® G 460 PM

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Nahtloser Filldraht mit schnell erstarrender rutiler
Schlacke fir SchweilRungen von unlegierten Bau-
und Feinkornstahlen.

Schweiltgut weist gute mechanisch-technologische
Eigenschaften durch geringen Wasserstoffgehalt
auf.

Sehr gute Eignung zum SchweilRen in Zwangslage.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

A, B, D, AH 32 - EH 36,

S185 - S355, A 106 Gr.B, A 333 Gr.6,
P235GH - P355GH,

P235T1/T2 - PA60NL2; L210 - L445MB,
S$235 - S460Q0LA1,

X42 - X60.

ISO/TR 15608:
Gruppen: 1.1, 1.2, 1.3, 2.1 und 3.1.

Geeignet fiir Bereiche wie:
Behalter-, Apparate- und Stahlbau.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Ni Fe
0,05 0,50 1,30 0,40 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT; Schutzgas M21)
Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): >20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 460 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J] (-60°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): M21, C1

Stromart: =(+) oder gepulst

Positionen: 1 . =) (- oF
lI on z} —_ \ PEI ‘ |I | m—
- = |pc=— PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 49 KBS capilla 49 MAG capilla 49 WIG

capilla G 460 MM
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capilla G 460 BM




Normbezeichnungen:
ENISO 17632-A: T 46 4BM21 3 H5/
T464BC13H5

AWS A 5.20: E71T-5M-JH8

capilla® G 460 BM

Zulassungen: TUOV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Nahtloser Fulldraht mit basischer Schlacke
fir Schweilungen von unlegierten Bau- und
Feinkornstahlen.

Schweiltgut weist gute mechanisch-technologische
Eigenschaften durch geringen Wasserstoffgehalt
auf.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

A, B, D, AH 32 - EH 36,

S185 - S355, A 106 Gr.B, A333 Gr.6,
P235GH - P355GH,

P235T1/T2 - PA60NL2; L210 - L445MB,
S$235 - S460QL1,

X42 - X60.

ISO/TR 15608:
Gruppen: 1.1, 1.2, 1.3, 2.1 und 3.1.

Geeignet fiir Bereiche wie:
Behalter-, Apparate- und Stahlbau.

Richtanalyse:

[%]

Si

Mn Fe

0,05 0,60

1,40 Rest

Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT; Schutzgas M21)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa]

Dehnung (L=5d): >20 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 460 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J] (- 40°C)

Schutzgas (EN 1SO 14175): M21, C1

Stromart:

Positionen: 1 1 2 1 { -
[’ IEJ [ ﬁ |Pc_°_ F:\
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 49 KBS capilla 49 MAG capilla 49 WIG

capilla G 460 PM

capilla G 460 MM




Normbezeichnungen:
EN ISO 18276-A: T 69 6 Mn2NiCrMo
B M213 H5

AWS A 5.29: E 110 T5 - K4M J H4

capilla® G 690 BM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Nahtloser, verkupferter Fllldraht mit basischer
Schlacke fiir Schweiflungen von hochfesten
Baustahlen.

Schweil’gut weist gute mechanisch-
technologische Eigenschaften durch geringen
Wasserstoffgehalt auf.

Keine Feuchtigkeitsaufnahme und
Gute Drahtférdereigenschaften.

Hohe Duktilitat, hoher Widerstand gegenuber
Rissbildung, gute Zahigkeit bei geringen
AuRentemperaturen (bis -50°C).

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
S500QL - S690QL.

ISO/TR 15608:
Gruppen: 1.2, 1.3, 2.2 und 3.1.

Geeignet in Bereichen wie:
Behalter- und Apparatebau.

Richtanalyse:

[%]
C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,05 0,40 1,40 0,30 2,40 0,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 850 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Rer/Rpo2: | 760 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J] (-51°C)
Schutzgas (EN ISO 14175): M21 Stromart: =(+)
Positionen: 1 P g g e I - Y |
[ S PE H o
Jzl2) = Iy 71 1=
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6

42




2  Zusatzwerkstoffe fiir das SchweiRen
nicht rostender und hitzebestédndiger Stahle

2.1 Umhiillte Stabelektroden fiir das SchweilRen
nicht rostender und hitzebestandiger Stahle

capilla EN ISO AWS Wst.-Nr.
308 L 3581-A: E199 LR 12 A54:E308L-16 1.4316
308 LR 3581-A:E199LR 12 A54:E308L-17 1.4316
308 L KB 3581-A:E199LB 12 A54:E308L-15 1.4316
308 Mo 3581-A: E20 10 3R 32 A 5.4: E 308 Mo - 16
347 3581-A:E199NbR 12 A5.4: E 347 - 16 1.4551
347 LR 3581-A:E199Nb R 12 A5.4: E 347 - 17 1.4551
316 L 3581-A:E19123 LR 12 A54:E316L-16 1.4430
316 LF 3581-A:E 19123 LR 12 A54:E316L-16 1.4430
316 LR 3581-A:E19123 LR 12 A54:E316L-17 1.4430
316 L KB 3581-A: E19 123 LB 22 A54:E316L-15 1.4430
318 3581-A: EZ 19 123 Nb R 32 A54:E 318-16 1.4576
318 LR 3581-A:E19123 Nb R 32 A5.4:E318-17 1.4576
31717 3581-A:EZ 18 16 5LR 32 A54:~E317L-17 1.4440
2209 3581-A: E229 3N LR 32 A54:E2209L - 16 1.4462
4460 Cu 3581-A: E2594 N LR 52 A5.4: E 2593 -16 ~1.4501
4460 Cu B 3581-A: E2594 N LB 22 A 5.4: E 2595 ~1.4501
4507 3581-A: E259 3 CuN LR 32 A 5.4: E 2593 1.4507
309 L 3581-A: E 23 12 LR 32 A54:E309L-16 ~1.4332
309 LR 3581-A: E23 12 LR 32 A54:E309L-17 ~1.4332
309 L KB 3581-A: E23 12 LB 32 A54:~E309L-15 ~1.4332
309 Mo 3581-A: E23 122 LR 32 A 5.4: ~309L Mo - 16 1.4459
51 Ti 3581-A: EZ18 8 Mn R 12 A 5.4:~E 307 - 16 1.4370
4370 Ti 3581-A:E 18 8Mn R 12 A5.4:~E 307 -17 1.4370
51 KB 3581-A: E 18 8 Mn B 22 A5.4:~E307-15 1.4370
51 KBN 3581-A: E 18 8 Mn B 32 A5.4:~E 307 -15 1.4370
51 Mo 3581-A: E 18 9 MnMo R 12 A5.4:~E 307 - 16 ~1.4370
52K 3581-A:E299R 12 A54:~E312-16 1.4337
52 K Mo 3581-A: EZ2993 R 32
310 3581-A: E2520R 12 A54:~E310- 16 ~1.4842
310 KB 3581-A: E2520B 12 A54:E310-15 ~1.4842
4455 3581-A: EZ 18 16 5 N LR 32 ~1.4455
4563 3581-A: EZ27 314 CuLR 32 A5.4:~E 383-16 1.4563
385 3581-A: E20255Cu LR 32 A54:E385L-26 ~1.4519

2.2 Drahtelektroden fiir das SchweilRen

nicht rostender und hitzebestandiger Stahle
2.2.1 Massivdrahte fir das MIG/IMAG-SchweilRen
nicht rostender und hitzebestandiger Stéahle

capilla EN ISO AWS Wst.-Nr.
308 L MAG 14343-A: G199 L Si A5.9:ER308LSi 1.4316
347 MAG 14343-A: G 19 9 Nb Si A 5.9: ~ER 347 Si 1.4551
316 L MAG 14343-A: G 19 123 L Si A5.9:ER 316 L Si 1.4430
318 MAG 14343-A: G 19 12 3 Nb Si A5.9:ER 318 1.4576
317 L MAG 14343-A: GZ 18 16 5N L A5.9:ER317L 1.4440
2209 MAG 14343-A: G229 3N L A 5.9: ~ER 2209 1.4462




2.2.1 Massivdrahte fiir das MIG/IMAG-Schweilen
nicht rostender und hitzebestiandiger Stahle

capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
4460 Cu MAG 14343-A: G 2594 N L A59:ER 2594 ~14501 | 84
309 L MAG 14343-A. G 23 12 L Si A59: ~ER309LSi | 14332 | 85
51 MAG 14343-A: G 18 8 Mn A 5.9: ~ER 307 14370 | 86
52 MAG 14343-A. G 29 9 A5.9: ~ER 312 14337 | 87
310 MAG 14343-A: G 25 20 A5.9:ER 310 14842 | 88
385 MAG 14343-A: G 20 255 Cu L A5.9: ~ER 385 14519 | 89
2.2.2 SchweiBstabe fiir das WIG-Schweilen
nicht rostender und hitzebestandiger Stahle
capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
308 L WIG 14343-A: W 199 L Si A59:ER308LSi 14316 | 90
347 WIG 14343-A. W 19 9 Nb Si A5.9: ~ER 347 Si 14551 | o1
316 L WIG 14343-A: W 19 12 3 L Si A59:ER316 L Si 14430 | 92
318 WIG 14343-A: W 19 12 3 Nb Si A59: ER 318 14576 | 93
317 L WIG 14343-A: WZ 18 16 5N L A59:ER317 L 14440 | 94
2200 WIG 14343-A- W22 93N L A5.9: ~ER 2209 14462 | 95
4460 Cu WIG 14343-A: W 25 9 4 N L A59:ER 259 4 ~14501 | 96
309 L WIG 14343-A: W 23 12 L Si A59 ~ER309LSI | 14332 | 97
51 WIG 14343-A. W 18 8 Mn A5.9: ~ER 307 14370 | 98
52 WIG 14343-A: W 29 9 A5.9: ~ER 312 14337 | 99
310 WIG 14343-A: W 25 20 A5.9:ER 310 14842 | 100
385 WIG 14343-A: W 20 25 5 Cu L A5.9: ~ER 385 14519 | 101
2.2.3 Fiilldrihte fiir das MIG/MAG-Schweifien
nicht rostender und hitzebesténdiger Stahle
capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
17633-A: T199 LR M21 3/ A 5.22:
G308 LRM T199LRC13 E308LT1-4 14316 | 102
17633-A: T 199 Nb R M21 3/ A 5.22:
G 347 RM T199NbRC13 E 347 T0-4 14551 | 103
17633-A: A 5.22:
G316LRM T19123LRM212 E316LT1-4 14430 | 104
17633-A: T19123Nb RM 3/ A5.22:
G 318RM T19123NbRC 3 E318T0-4/E318T01 | 14976 | 105
17633-A: T22 93N LR M21 3/ A 5.22:
G 2209 RM T2293NLRC13 E2209T0 - 4 14462 | 106
17633-A: T 23 12 LR M21 3/ A5.22:
G309LRM T2312LRC13 E309LT0-4 14332 | 107
17633-A: T 18 8 Mn R M21 3/ A5.22:
G 51RM T188MnRC13 E307T0-4/E 307701 | 4370 | 108
17633-A: T 29 9 R M21 3 / A 5.202:
G52RM T299RC13 E31270-4/E31270-1 | 14337 | 109
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E199LR 12
(EN 1600: E199LR12)
AWS A 5.4: E308L-16
Werkst.-Nr.: 1.4316

capilla® 308 L

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiillte Stabelektrode fir
SchweilRungen von nichtrostenden austenitischen,
nicht stabilisierten CrNi Stahlen mit besonders
niedrigem Kohlenstoffgehalt.

Fir Betriebstemperaturen bis 350°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4300 (X 12 CrNi 18 8),
1.4301 (X 5 CrNi 18-10),
1.4303 (X 4 CrNi 18-12),
1.4306 (X 2 CrNi 19-11),
1.4308 (GX 5 CrNi 19-10),
1.4311 (X 2 CrNiN 18-9),
1.4312 (GX 10 CrNi 18-8),
1.4371 (X 2 CrMnNiN 17-7-5),
1.4541 (X 6 CrNiTi 18-10),
1.4543 (X 3 CrNiCuTiNb 12-9),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),
1.4552 (GX 5 CrNiNb 19-11).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,04 1,20 0,80

19,50 9,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 520 [MPa] Dehnung (L=5d): 35 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 . -) (- [
—_ v [
) [12) =) O] ) (1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
1,6 250 30 - 50
2,0 300 40 - 60
25 300 50 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 308 LR capilla 308 L MAG capilla G 308 L RM

capilla 308 L KB

capilla 308 L WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: E199LR 12
(EN 1600: E199LR12)

AWS A 5.4: E308L-17 capilla® 308 LR
Werkst.-Nr.: 1.4316

Zulassungen: TOV

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil umhdillte Stabelektrode fur SchweilRungen von | Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
nichtrostenden austenitischen, nicht stabilisierten
CrNi Stahlen mit besonders niedrigem 1.4300 (X 12 CrNi 18 8),
Kohlenstoffgehalt. 1.4301 (X 5 CrNi 18-10),
1.4303 (X 4 CrNi 18-12),
Fur Betriebstemperaturen bis 350°C. 1.4306 (X 2 CrNi 19-11),
1.4308 (GX 5 CrNi 19-10),
Kaltzéh bis -78°C. 1.4311 (X 2 CrNiN 18-9),
1.4312 (GX 10 CrNi 18-8),
1.4371 (X 2 CrMnNiN 17-7-5),
1.4541 (X 6 CrNiTi 18-10),
1.4543 (X 3 CrNiCuTiNb 12-9),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),
1.4552 (GX 5 CrNiNb 19-11).

Richtanalyse:

[%]

0,04 0,90 0,80 19,50 9,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 520 [MPa] Dehnung (L=5d): 35 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 . -) (- "
—_ v [
) [12) (=) O] B0 (1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
1,6 250 30-50
2,0 300 40 - 60
2,5 300 50 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 308 L capilla 308 L MAG capilla G 308 L RM
capilla 308 L KB capilla 308 L WIG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: E199LB 12
(EN 1600: E199LB 12)

AWS A 5.4: E308L-15 capilla® 308 L KB
Werkst.-Nr.: 1.4316
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode fur Schweilungen | Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
von nichtrostenden austenitischen, nicht
stabilisierten CrNi Stahlen mit besonders niedrigem | 1.4300 (X 12 CrNi 18 8),
Kohlenstoffgehalt. 1.4301 (X 5 CrNi 18-10),
1.4303 (X 4 CrNi 18-12),
Fur Betriebstemperaturen bis 350°C. 1.4306 (X 2 CrNi 19-11),
1.4308 (GX 5 CrNi 19-10),
1.4311 (X 2 CrNiN 18-9),
1.4312 (GX 10 CrNi 18-8),
1.4371 (X 2 CrMnNiN 17-7-5),
1.4541 (X 6 CrNiTi 18-10),
1.4543 (X 3 CrNiCuTiNb 12-9),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),
1.4552 (GX 5 CrNiNb 19-11).

Richtanalyse:
[%]

0,04 1,20 1,00 19,50 10,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 . -) (- "
—_ v [
) [12) (=) O] B0 (1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 300 40 - 60
2,5 300 50 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 308 L capilla 308 L MAG capilla G 308 L RM

capilla 308 LR capilla 308 L WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: E20103 R 32
AWS A 5.4: E 308 Mo - 16

capilla® 308 Mo

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiilite Stabelektrode fiir

wie ferritischen, austenitischen Werkstoffen.
Das Schweifl3gut ist rost- und saurebestandig.
Der Lichtbogen ist stabil.

Die Schlacke ist selbstlésend.

SchweilRungen von rissgefahrdeten Verbindungen,

Geeignet fur zdhe Verbindungen von un- und
niedriglegierten Stahlen mit nichtrostenden Stahlen
und Stahlgusssorten.

Geeignet flr Verbindungsschweilungen an
Manganhartstahl.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Mo Fe

0,08 1,00 1,00

20,00

10,50 3,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 ] - ) (- )
—_ v [
) [12) (=) O] B0 (1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 300 40-60
2,5 300 50 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E199NbR 12
(EN 1600: E199NbR12)
AWS A 5.4: E 347 - 16
Werkst.-Nr.: 1.4551

capilla® 347

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiillte Stabelektrode fir
Schweilungen von nichtrostenden austenitischen
Stahlen.

Schweiltgut aus stabilisiertem austenitischem
CrNi Stahl.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4301 (X 5 CrNi 18 10),
1.4303 (X 5 CrNi 18 12),
1.4306 (X 2 CrNi 19 11),
1.4306 (G-X 2 CrNi 18 9),
1.4308 (G-X 6 CrNi 18 9),
1.4310 (X 12 CrNi 17 7),
1.4312 (G-X 10 CrNi 18 8),
1.4319 (X 5 CrNi 18 7),
1.4541 (X 6 CrNiTi 18 10),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18 10),
1.4552 (G-X 5 CrNiNb 18 9).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Nb Fe
0,08 1,20 0,80 19,50 10,00 | 10x %C Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 . -) (- [
—_ v [
1) (2) (=) (=) ) 1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
1,6 250 20 -40
2,0 300 40 - 60
25 300 50 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 347 LR capilla 347 WIG capilla 347 MAG




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E199NbR 12
(EN 1600: E199NbR12)
AWS A 5.4: E 347 - 17
Werkst.-Nr.: 1.4551

capilla® 347 LR

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil umhdillite Stabelektrode fur Schweilungen
von nichtrostenden austenitischen Stahlen.

Schweillgut aus stabilisiertem austenitischem
CrNi Stahl.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4301 (X 5 CrNi 18 10),
1.4303 (X 5 CrNi 18 12),
1.4306 (X 2 CrNi 19 11),
1.4306 (G-X 2 CrNi 18 9),
1.4308 (G-X 6 CrNi 18 9),
1.4310 (X 12 CrNi 17 7),
1.4312 (G-X 10 CrNi 18 8),
1.4319 (X 5 CrNi 18 7),
1.4541 (X 6 CrNiTi 18 10),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18 10),
1.4552 (G-X 5 CrNiNb 18 9).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Nb Fe
0,04 1,00 0,80 19,50 10,00 | 10x %C Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 1 =) (= 17 | —
| A] =] [Is] =]
-— - |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
1,6 250 20-40
2,0 300 40 - 60
2,5 300 50 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 347 capilla 347 WIG capilla 347 MAG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E19123LR 12
(EN 1600: E19123LR 12) .
AWS A 5.4: E316L-16 cap|IIa® 316 L
Werkst.-Nr.: 1.4430

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiilite Stabelektrode fiir Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Schweilungen von nichtrostenden austenitischen

CrNiMo Stahlen mit besonders niedrigem 1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),

Kohlenstoffgehalt. 1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4406 (X 2 CrNiMoN 17 12 2),

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C. 1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),

(

(

E

1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:
[%]

0,02 1,00 0,80 18,50 11,50 2,60 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 35 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 . -) (- [
—_ v [
WEEN R D
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
1,6 250 30 - 50
2,0 300 40 - 60
25 300/350 60 - 90
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 316 LR capilla 316 LF capilla 316 L KB

capilla 316 L MAG capilla 316 L WIG capilla G 316 L RM




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E 19123 LR 12
(EN 1600: E19123LR12)
AWS A 5.4; E316L-16
Werkst.-Nr.: 1.4430

capilla® 316 LF

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Stabelektrode fir
Schweilungen von nichtrostenden austenitischen
CrNiMo Stahlen mit besonders niedrigem
Kohlenstoffgehalt.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.

Geeignet zum Schweil’en in Position PG
(Fallnaht).

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4406 (X 2 CrNiMoN 17 12 2),
1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),
1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,04 1,00 2,00 20,00 13,00 3,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 35 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 ] =) (- 17 | —
LJ12] =] (s 1)
LV = |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
1,6 250 30 - 50
2,0 300 40 - 60
25 300 60 - 90
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 316 L capilla 316 LR capilla 316 L KB

capilla 316 L MAG
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capilla 316 L WIG capilla G 316 L RM




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E19123LR 12
(EN 1600: E19123 LR 12)
AWS A 5.4: E316L-17
Werkst.-Nr.: 1.4430

capilla® 316 LR

Zulassungen: TOV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil umhdillte Stabelektrode fir

Schweilungen von nichtrostenden austenitischen
CrNiMo Stahlen mit besonders niedrigem
Kohlenstoffgehalt.

Entwickelt fir hochwertige Schweindhte und
einfachste Handhabung an AC oder DC.

Das SchweilRgut hat eine glatte und saubere
Oberflache und eine selbstabldsende Schlacke;
spritzerarm.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4406 (X 2 CrNiMoN 17 12 2),
1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),
1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,04 1,00 0,80 19,00 12,50 2,80 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 35 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 . -) (- [
—_ v [
) (12) (=) ) B (1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
1,6 250 30-50
2,0 300 40-60
2,5 300 60 -90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 316 L capilla 316 L MAG capilla 316 L KB

capilla 316 LF

capilla 316 L WIG capilla G316 L RM




Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: E19123LB 22
(EN 1600: E19123LB 12)

AWS A 5.4: E316L-15 cap|||a® 316 L KB
Werkst.-Nr.: 1.4430
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basisch umhiillte Stabelektrode fiir Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Schweilungen von nichtrostenden austenitischen
CrNiMo Stahlen mit besonders niedrigem 1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
Kohlenstoffgehalt. 1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),

1.4406 (X 2 CrNiMoN 17 12 2),
Fir Betriebstemperaturen bis 400°C. 1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),

(

(

E

1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

0,04 1,00 1,30 18,50 11,50 2,80 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 . -) (- [
—_ v [
) (12) (=) ) B (1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 300 40 - 60
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 316 L capilla 316 LR capilla 316 LF
capilla 316 L MAG capilla 316 L WIG capilla G316 L RM
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581: EZ19123 Nb R 32
(EN 1600: EZ 19123 Nb R 32)
AWS A 5.4: E 318-16
Werkst.-Nr.: 1.4576

capilla® 318

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Stabelektrode fir
Schweilungen von nichtrostenden austenitischen
CrNiMo Stahlen mit besonders niedrigem
Kohlenstoffgehalt.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),
1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr

Ni Mo Nb Fe

0,08 1,00 0,80 19,00

12,00 2,80 10x %C Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 440 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 ] =) (- 17 | —
| 1A] =] [Is] = 1]
LV = |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
1,6 250 30 - 50
2,0 300 40 - 60
25 300 50 - 90
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 318 LR capilla 318 MAG capilla 318 WIG

capilla G 318 RM




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E 19123 NbR 32
(EN 1600: E 19123 NbR 32)
AWS A 5.4: E 318 -17
Werkst.-Nr.: 1.4576

capilla® 318 LR

Zulassungen: TOV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil umhiillte Stabelektrode flr

Schweilungen von nichtrostenden austenitischen
CrNiMo Stahlen mit besonders niedrigem
Kohlenstoffgehalt.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),
1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr

Ni Mo Nb Fe

0,08 1,00 0,80 19,00

12,00 2,80 10x %C Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 440 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 ] =) (- 17 | —
) (2] (=) ) ()
—— - |pc PD I —— l PG
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
1,6 250 30 - 50
2,0 300 40 - 60
25 300 50 - 90
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 318 capilla 318 MAG capilla 318 WIG

capilla G 318 RM
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: EZ 18 16 5 LR 32
(EN 1600: EZ 18 16 5LR 32)
AWS A 5.4; ~E317L-17
Werkst.-Nr.: 1.4440

capilla® 317-17

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil umhdillite Stabelektrode fur
Schweilungen von nichtrostenden austenitischen
CrNiMo Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C

Das Schweifl3gut ist wegen seiner
Zusammensetzung sehr bestandig gegen
Interkristalline- und Lochkorrosion, besonders in
chloridischen Medien; nicht magnetisierbar.

Pufferlagen flr Hartauftragungen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4429 (X 2 CrNiMoN17 13 3),
1.4438 (X 2 CrNiMoN18 16 4),
1.4439 (X 2 CrNiMoN17 13 5).

Geeignet fur Auftrag- und
VerbindungsschweiRungen an artgleichen und
artdhnlichen korrosionsbestandigen,

nicht magnetisierbaren Stahlen.

Weiterhin geeignet fur Verbindungen zwischen
diesen Stahlen mit korrosionsbesténdigen Cr-
Stéhlen sowie mit un- und niedriglegierten Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Mo Fe

0,04 1,00 1,20

18,00

17,50 4,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 440 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 . =) (- oF
— PE I
[— IEJ [ ﬁ |pc=— PD\ IIJ ‘ |-.
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 300 40-60
2,5 300 50 -90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200

Alternativ lieferbar: capilla 317 MAG

capilla 317 WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: E2293 NLR32
(EN 1600: E2293NLR32)

AWS A 5.4: E2209L-16 capilla® 2209
Werkst.-Nr.: 1.4462

Ausbringung: 120 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Stabelektrode fir Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und Verbindungsschweif3ungen von

Duplex Stahlen. (CrNiMo legiert). 1.4362 (X 2 CrNiN 23-4),

1.4462 (X 2 CrNiMoN 22-5-3).
Das Schweifl3gut hat ein ferritisch-austenitisches
Geflige. Hoch korrosionsbestandige Stahle
gleicher oder ahnlicher Zusammensetzung.
Hohe Bestandigkeit gegen Nasskorrosion in H2S
enthaltenden und chloridischen Medien.

Fir Betriebstemperaturen bis 300°C.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr Ni Mo N Fe
0,04 1,00 0,60 22,50 9,00 3,00 0,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 40 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 . -) (- [
—_ v [
1) 12) (=) 5 ) [
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 60 -90
3,2 350 80-120
4,0 350 110 - 170
5,0 450 160 - 210
Alternativ lieferbar: capilla 2209 MAG capilla 2209 WIG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: E2594 NLR52
(EN 1600: EZ2593 CuNLR32)

AWS A 5.4: E 2593- 16 capilla® 4460 Cu
Werkst.-Nr.: ~1.4501

Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Rutil-basisch umhdillte Stabelektrode mit Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
austenitisch-ferritischem Gefuge fur Auftrag- und
Verbindungsschweifungen von Super-Duplex- 1.4515 (GX 3 CrNiMoCuN 26-6-3),
Stahlen. 1.4517 (GX 3 CrNiMoCuN 26.6-3-3).

Sehr bestandig gegen Interkristalline Korrosion 25%-Chrom Superduplex-Stéahle,
(IK), Spannungsriss- und Lochkorrosion. (SAF 25/07, Zeron 100).

Wird Gberall dort eingesetzt, wo eine Kombination
aus guter Korrosionsbestandigkeit und hoher
Festigkeit erforderlich ist.

Fir Betriebstemperaturen bis 250°C.

Richtanalyse:
[%]

C Si Mn Cr Ni Mo w Cu N Fe
0,04 1,00 2,50 27,00 10,50 3,90 1,00 1,50 0,30 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 730 [MPa] Dehnung (L=5d): 23 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 550 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 . =) (- oF
— PE I
[— IEJ [./ =) N IIJ 1=
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 60 -90
4,0 350 110 - 170
5,0 350 150 - 200

Alternativ lieferbar: capilla 4460 Cu MAG capilla 4460 Cu WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E2594 NLB 22
(EN 1600: E 2593 N LB 22)
AWS A 5.4: E 2595
Werkst.-Nr.: ~1.4501

capilla® 4460 Cu B

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiillte Stabelektrode mit austenitisch-
ferritischem Geflge fiir Auftrag- und
Verbindungsschweifungen von Super-Duplex-
Stahlen.

Sehr bestandig gegen Interkristalline Korrosion
(IK), Spannungsriss- und Lochkorrosion.

Wird Uberall dort eingesetzt, wo eine Kombination
aus guter Korrosionsbestandigkeit und hoher
Festigkeit erforderlich ist.

Fir Betriebstemperaturen bis 250°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4515 (GX 3 CrNiMoCuN 26-6-3),
1.4517 (GX 3 CrNiMoCuN 26.6-3-3).

25%-Chrom Superduplex-Stéhle,
(SAF 25/07, Zeron 100).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni

Mo w Cu N Fe

0,04 1,00 2,00 27,00 11,00

4,50 1,50 0,30 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 730 [MPa] Dehnung (L=5d): 23 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 550 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 . =) (- oF
— PE I
[’ IEJ [ ﬁ |pc=— $ IIJ ‘ |‘-|
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 60 -90
4,0 350 110 - 170

Alternativ lieferbar: capilla 4460 Cu MAG
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capilla 4460 Cu WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: E2593 CuNLR 32
(EN 1600: E 2563 CuLR32)

AWS A 5.4: E 2593 capilla® 4507
Werkst.-Nr.: 1.4507

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhtillte Stabelektrode flr Auftrag- Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

und Verbindungsschweilungen an Super-Duplex-
Stahlen mit austenitisch-ferritischem Gefuige.
1.4515 (GX 3 CrNiMoCuN 26-6-3),
Sehr bestandig gegen Interkristalline Korrosion 1.4517 (GX 3 CrNiMoCuN 26.6-3-3).
(IK), Spannungsriss- und Lochkorrosion.

Wird Uberall dort eingesetzt, wo eine Kombination
aus guter Korrosionsbestandigkeit und hoher
Festigkeit erforderlich ist.

Fir Betriebstemperaturen bis 250°C.

Richtanalyse:
[%]

o Si Mn Cr Ni Mo Cu N Fe
0,04 1,00 1,50 27,00 10,50 3,50 3,00 0,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 720 [MPa] Dehnung (L=5d): 15 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 530 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: Y (7 . =) (=
lI on 23 —_— \ PEI |] PE
- — = |PC— PD I —
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 60 -90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150

Alternativ lieferbar: capilla G 4507 RM




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E2312LR 32
(EN 1600: E 23 12LR 32)
AWS A5.4: E309L-16
Werkst.-Nr.: ~1.4332

capilla® 309 L

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Stabelektrode fir
Verbindungsschweilungen an hitzebestandigen,
artgleichen oder artahnlichen, aber niedriger
legierten CrNi Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis max. 300°C.
Hitzebestandig bis 1050°C.

Geeignet fir AuftragschweiRungen an unlegierten
Stahlen, wenn in der ersten Lage eine

18/8 CrNi Legierung erzielt werden soll.

Geeignet flr VerbindungsschweiRungen von
hochlegierten CrNi Stahlen mit un- und
niedriglegierten Bau- und Vergutungsstahlen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
1.4541 (X 6 CrNiTi 18-10),

1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),
1.4710 (G X 30CrSi 7),
1.4712 (X 10 CrSi 6),
1.4729 (G X 40 CrSi 13),
1.4740 (G X 40 CrSi 17),
1.4742 (X 10 CrAlISi 18),
1.4825 (G X 25 CrNiSi 18-9),
1.4826 (G X 40 CrNiSi 22-10),
1.4828 (X 15 CrNiSi 20-12),
1.4878 (X 8 CrNiTi 18-10).

Geeignet fur Plattierungen und Pufferlagen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,04 1,00 2,50

25,00 14,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55[J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 . -) (- "
—_ v [
WEEN R D
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
1,6 250 30-50
2,0 300 40-60
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200

capilla 309 L KB
capilla 309 LR

Alternativ lieferbar:
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capilla 309 L MAG capilla G 309 L RM

capilla 309 L WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E2312LR 32
(EN 1600: E 23 12 LR 32)
AWS A 5.4; E309L-17
Werkst.-Nr.: ~1.4332

capilla® 309 LR

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil umhdillite Stabelektrode fur
Verbindungsschweilungen an artgleichen oder

artahnlichen, aber niedriger legierten CrNi Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis max. 300°C.
Hitzebestandig bis 1050°C.

Geeignet fir AuftragschweiRungen an unlegierten
Stahlen, wenn in der ersten Lage eine
18/8 CrNi Legierung erzielt werden soll.

Geeignet fiir Schwarz-Weill-Verbindungen von
hochlegierten CrNi Stahlen mit un- und
niedriglegierten Bau- und Vergutungsstahlen.

Geeignet flr Verbindungsschweiflungen von
Grundwerkstoffen wie:

1.4541 (X 6 CrNiTi 18-10),

1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),

1.4710 (G X 30CrSi 7),

1.4712 (X 10 CrSi 6),

1.4729 (G X 40 CrSi 13),

1.4740 (G X 40 CrSi 17),

1.4742 (X 10 CrAISi 18),

1.4825 (G X 25 CrNiSi 18-9),

1.4826 (G X 40 CrNiSi 22-10),

1.4828 (X 15 CrNiSi 20-12),

1.4878 (X 8 CrNiTi 18-10).

Geeignet auch flr Plattierungen und Pufferlagen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,04 1,00 2,50

25,00 14,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 520 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320[MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 . -) (- [
—_ v [
1) (2) (=) (=) ) 1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 300 40-60
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200

capilla 309 L KB
capilla 309 L

Alternativ lieferbar:

capilla 309 L MAG
capilla 309 L WIG

capilla G 309 L RM




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E 23 12LB 32
(EN 1600: E 2312 LB 32)
AWS A 5.4; ~E309L-15
Werkst.-Nr.: ~1.4332

capilla® 309 L KB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode fiir
Verbindungsschweilungen an hitzebestandigen,
artgleichen oder artahnlichen, aber niedriger
legierten CrNi Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis max. 300°C.
Hitzebestandig bis 1050°C.

Geeignet fir Verbindungen, Plattierungen und
Pufferlagen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4541 (X 6 CrNiTi 18-10),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),
1.4710 (G X 30CrSi 7),
1.4712 (X 10 CrSi 6),
1.4729 (G X 40 CrSi 13),
1.4740 (G X 40 CrSi 17),
1.4742 (X 10 CrAISi 18),
1.4825 (G X 25 CrNiSi 18-9),
1.4826 (G X 40 CrNiSi 22-10),
1.4828 (X 15 CrNiSi 20-12),
1.4878 (X 8 CrNiTi 18-10).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,04 0,90 0,80

24,50 13,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 . -) (- [
—_ v [
) (12) (=) ) B (1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 300 40 - 60
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 309 L capilla 309 L MAG capilla G 309 L RM
capilla 309 LR capilla 309 L WIG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: E23122LR 32

(EN 1600: E23122LR 32)
AWS A 5.4: ~309L Mo - 16
Werkst.-Nr.: 1.4459

capilla® 309 Mo

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Stabelektrode fir
Verbindungsschwei3ungen an artgleichen oder

Zunderbestandig bis 1050°C.

Geeignet fiir Auftragschweifungen an unlegierten
Stahlen, wenn in der ersten Lage eine 18/8 CrNi
Legierung erzielt werden soll.

artahnlichen, aber niedriger legierten CrNi Stahlen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
1.4401 (X5CrNiMo17-12-2),
1.4404 (X2CrNiMo17-12-2),
1.4406 (X2CrNiMoN17-11-2),
1.4410 (X2CrNiMoN25-7-4),
1.4437 (GX6CrNiMo18-12),
1.4571 (X6CrNiMoTi17-12-2),
1.4580 (X6CrNiMoNb17-12-2).

Geeignet fir VerbindungsschweiRungen von un-
und niedriglegierten sowie schwer schweil3baren
Stahlen mit hochlegierten Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Mo Fe

0,035 0,90 0,70 23,00 13,50 2,60 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 650 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2:: | 460 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~

1) 1) (1) |

3

) U]

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 300 40-60
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200

Alternativ lieferbar: capilla 309 Mo MAG

capilla 309 Mo WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: EZ188MnR 12
(EN 1600: EZ 18 8 Mn R 12)
AWS A 5.4: ~E 307 - 16
Werkst.-Nr.: 1.4370

capilla® 51 Ti

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiilite Stabelektrode fiir
Verbindungsschweiflungen von artverschiedenen
Stahlen (Schwarz-Weil3-Verbindungen)

sowie zum Schweil3plattieren.

Das Schweifl3gut ist aus austenitischem
CrNiMn Stahl.

Fir Betriebstemperaturen bis 300°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
z.B.: 1.3401 (X 120 Mn 12).
Artverschiedene Stahle,

hoch kohlenstoffhaltiger und schwer
schweillbarer Stahl,
Manganhartstahl.

Pufferlagen flir Hartauftragungen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,10 0,60 7,00

18,50 8,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 40 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 350 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 ] - ) (—— PF
— PE I
[’ IEJ [ ﬁ |pc=— $ IIJ ‘ |‘-|
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 350 150 - 200
6,0 450 180 - 240
Alternativ lieferbar: capilla 51 KBN capilla 51 WIG capilla G 51 MM
capilla 51 W capilla 51 MAG capalloy 7166703
capilla 4370 Ti
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E188MnR 12
(EN 1600: E 188 MnR 12)
AWS A 5.4: ~E 307 - 17
Werkst.-Nr.: 1.4370

capilla® 4370 Ti

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil umhdillte Stabelektrode flr
Verbindungsschweiflungen von artverschiedenen
Stahlen und zum Schweilplattieren.

Schweil’gut aus austenitischem CrNiMn Stahl.

Fir Betriebstemperaturen bis 300°C.

Geeignet flr Verbindungsschweiflungen
artverschiedene Stahle (Schwarz-Weif3-
Verbindungen), hoch kohlenstoffhaltiger und
schwer schweilbarer Stahl, Manganhartstahl,
wie z.B.:

1.3401 (X 120 Mn 12).

Geeignet fir Pufferlagen fur Hartauftragungen und
Hartauftragungen auf Schienen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,10 0,60 7,00

18,50 8,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 40 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 350 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 . =) (- oF
— PE I
[’ IEJ [ ﬁ |pc=— $ IIJ ‘ |‘-|
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 350 150 - 200
6,0 450 180 - 240
Alternativ lieferbar: capilla 51 KBN capilla 51 WIG capilla G 51 MM
capilla 51 W capilla 51 MAG capalloy 7166703

capilla 51 Ti




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E 18 8 Mn B 22
(EN 1600: E 18 8 Mn B 32)
AWS A 5.4: ~E 307 - 15
Werkst.-Nr.: 1.4370

capilla® 51 KB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch diinn umhlillite Stabelektrode aus
austenitischem CrNiMn Stahl fur
Verbindungsschweiungen von artverschiedenen
Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 300°C.

Geeignet flr Verbindungsschweifungen
artverschiedene Stahle (Schwarz-Weif3-
Verbindungen), hoch kohlenstoffhaltiger und
schwer schweilbarer Stahl, Manganhartstahl,
wie z.B.:

2.B. 1.3401 (X 120 Mn 12).

Geeignet fir Schweilplattierungen und
Pufferlagen fur Hartauftragungen.

Geeignet fir ReparaturschweilRungen von
Schienen.

Richtanalyse:

[%]

Mn

Cr Ni Fe

0,10 0,60 7,00

18,50 8,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 500 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 350 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 " =) (- Y 1T ]
— PE 1 i
1) 12) (=3 1) ) 1) 1=
Abmessungen: @ [mm] Lénge [mm)] Schweilstrom [A]
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
6,0 450 180 - 240
Alternativ lieferbar: capilla 51 Ti capilla 51 WIG capilla G 51 MM
capilla 51 W capilla 51 MAG capalloy 7166703
capilla 4370 Ti
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E 18 8 Mn B 32
(EN 1600: E 18 8 Mn B 32)
AWS A 5.4: ~E 307 -15
Werkst.-Nr.: 1.4370

capilla® 51 KBN

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch diinn umbhiillite Stabelektrode fiir
VerbindungsschweiRungen von artverschiedenen
Stahlen (Schwarz-WeiR-Verbindungen).

Das SchweiRgut besteht aus austenitischem
CrNiMn Stahl.

Fir Betriebstemperaturen bis 300°C.

Geeignet fir VerbindungsschweilRungen an
Grundwerkstoffen wie:

z.B. 1.3401 (X 120 Mn 12).

Artverschiedene Stahle,

hoch kohlenstoffhaltiger und schwer
schweilbarer Stahl,
Manganhartstahl.

Geeignet fur Schweilplattierungen,
Pufferlagen fur Hartauftragungen und
Reparaturschweiflungen von Schienen.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn

Cr Ni Fe

0,60 7,00

18,50 8,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 40 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo,2: 350 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Ricktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 T -) (- [
— PE 1 H ot
" IE] ‘ éJ |Pc‘_J ‘ NJ [ II] “'-] illesi
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
6,0 450 180 - 240
Alternativ lieferbar: capilla 51 Ti capilla 51 WIG capilla G 51 MM
capilla 51 W capilla 51 MAG capalloy 7166703

capilla 4370 Ti




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E 189 MnMo R 12
(EN 1600: EZ 18 8 MnMo R 12)
AWS A 5.4: ~E 307 - 16
Werkst.-Nr.: ~1.4370

capilla® 51 Mo

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiilite Stabelektrode fir
Verbindungsschweiungen von artverschiedenen
Stahlen.

SchweilRgut aus austenitischem CrNiMnMo Stahl.
Fir Betriebstemperaturen bis 300°C.

Sehr gute Bestandigkeit gegenliber Kavitation.

Kaltverfestigend.

Geeignet flr Verbindungsschweifungen von
artverschiedenen Stahlen (Schwarz-WeiR-
Verbindungen), hoch kohlenstoffhaltigen und
schwer schweil3baren Stahlen, Manganhartstahl:

z.B. 1.3401 (X 120 Mn 12).

Geeignet fir Schweilplattierungen und
Pufferlagen fur Hartauftragungen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,10 0,60 3,50 18,50 8,00 0,90 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Dehnung (L=5d): 35 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo,2: 500 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 4 1 =) (e PE
) 2] =) IS P
- - L3 |PC PD I — i
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 350/450 150 - 200
6,0 450 180 - 240
Alternativ lieferbar: capilla 51 KBN capilla 51 MAG capilla G 51 MM
capilla 51 W capilla 51 WIG capalloy 7166703




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E299R 12
(EN 1600: E299R 12) .

AWS A 5.4: ~E312-16 cap|||a® 52 K
Werkst.-Nr.: 1.4337

Zulassungen: DB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiilite Stabelektrode fir
Verbindungsschweiungen von artverschiedenen
Stahlen.

Sehr gut geeignet fir Pufferlagen und
AuftragschweilRungen.

Vollstandig selbstablésende Schlacke bei
spritzerfreiem SchweilRgut.

Das Schweifl3gut hat ein ferritisch-austenitisches
Geflige.

Zunderbestandig bis ca. 1000°C.

Die Elektrode hat einen sehr weichen Lichtbogen.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Korrosionsbestéandiger artahnlicher Stahl und
Stahlguss, z.B.:

1.4762 (X 10 CrAl 24),

1.4085 (G-X 70 Cr 29).

Schwer schweil3barer Stahl, z.B.:

Baustahl hoherer Festigkeit,

Manganhartstahl sowie

Verbindungen mit hochlegiertem Stahl
(Schwarz-Weil-Verbindungen).

Geeignet fir Reparaturen und verschleilfeste
Auftragschweillungen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,10 1,00 0,80

29,00 9,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 750 [MPa] Dehnung (L=5d): 15 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 500 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 40 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 4 1 =) (e PE
— PE 1
" IE] ‘ éJ |Pc°_J ‘ PD\J { II] “'-] i
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
1,6 250 30 -50
2,0 250/300 40 - 60
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 350 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 52 capilla 52 MAG capilla 52 WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: EZ2993R 32
(EN 1600: EZ299 3R 32)

capilla® 52 K Mo

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiilite Stabelektrode fir
VerbindungsschweiRungen von artverschiedenen
Stahlen. Sehr gut geeignet flr Pufferlagen und
Auftragschweilungen.

Die Elektrode hat einen sehr weichen Lichtbogen.

Vollstéandig selbstablésende Schlacke bei
spritzerfreiem SchweilRgut.

Das Schweifl3gut hat ein ferritisch-austenitisches
Geflige.

Zunderbestandig bis ca. 1000°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

Korrosionsbestéandigem Stahl und Stahlguss mit
sehr hohem Cr-Gehalt, z.B.:

1.4762 (X 10 CrAl 24),

1.4085 (G-X 70 Cr 29).

Schwer schweilRbarer Stahl, z.B.:

Baustahl héherer Festigkeit, Manganhartstahl und
Verbindungen mit hochlegiertem Stahl. Sehr
korrosionsbestandige Auftragschweiungen auf
Baustéhlen.

Reparaturen und verschleilfeste Auftragungen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,10 1,10 0,80 29,00 9,00 3,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 780 [MPa] Dehnung (L=5d): 18 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 550 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 40 [J]
Ricktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 > 1 =) (- pE)
— PE 1
) [12) =) ) A (1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 300 40-60
2,5 300 60 -90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 350 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 52 capilla 52 MAG capilla 52 WIG

capilla 52 K




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E2520R 12
(EN 1600: E2520R 12)
AWS A 5.4: ~E 310-16
Werkst.-Nr.: ~1.4842

capilla® 310

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiilite Stabelektrode fur
Verbindungs- und Auftragschweilungen von
hitzebestandigen Stahlen.

SchweilRgut aus vollaustenitischem Cr-Ni-Stahl.
Zunderbestandig bis 1150°C.

Nicht bestandig in schwefelhaltigen Gasen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4713 (X10CrAISi7),
1.4710 (GX30CrSi7),
1.4745 (GX40CrSi24),
1.4823 (GX40CrNiSi27-4),
1.4832 (GX25CrNiSi20-14),
1.4840 (GX15CrNi25-20),
1.4841 (X15CrNiSi25-21),
1.4845 (X8CrNi25-21),
1.4846 (X40CrNi25-21),
1.4849 (GX40NICrSiNb38-19).

Richtanalyse:

[%]

Si Mn

Cr Ni Fe

0,50 2,00

26,00 21,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 350 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 40 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 > ] =) (- [
— PE 1 H ot
" IE] ‘ éJ |Pc‘_J ‘ NJ [ II] “'-] illesi
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A]
2,0 300 40-60
2,5 300 55-75
3,2 350 70-110
4,0 350 90 - 140
5,0 350 140 - 190
Alternativ lieferbar: capilla 310 KB capilla 310 MAG capilla 310 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E2520B 12
(EN 1600: E2520B 12)
AWS A 5.4: E310-15
Werkst.-Nr.: ~1.4842

capilla® 310 KB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode fur Verbindungs-
und Auftragschwei3ungen von hitzebestandigen
Stahlen.

Schweillgut aus vollaustenitischem CrNi Stahl.
Zunderbestandig bis 1150°C.

Nicht bestandig in schwefelhaltigen Gasen.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4713 (X10CrAISi7),
1.4710 (GX30CrSi7),
1.4745 (GX40CrSi24),
1.4823 (GX40CrNiSi27-4),
1.4832 (GX25CrNiSi20-14),
1.4840 (GX15CrNi25-20),
1.4841 (X15CrNiSi25-21),
1.4845 (X8CrNi25-21),

1.4846 (X40CrNi25-21),
1.4849 (GX4ONICrSiNb38-19).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,13 0,75 2,50

25,00 20,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 570 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 380 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 40 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 4 1 =) (e PE
e 2] =] I [
—— L3 |PC PD I
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 55-75
3,2 350 70-110
4,0 350 90 - 140
5,0 350 140 - 190
Alternativ lieferbar: capilla 310 capilla 310 MAG capilla 310 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: EZ 18 16 5 N LR 32
(EN 1600: EZ 18 155 LR 32)
Werkst.-Nr.: ~1.4455

capilla® 4455

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiilite Stabelektrode fir Auftrag-
und VerbindungsschweilRungen von
nichtrostenden, austenitischen, amagnetischen
und kaltzahen Stahlen und Stahlgusssorten.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Artgleiche/artahnliche austenitische
CrNi(N) und CrNiMo(Mn,N)
Stahle/Stahlgusssorten.

Kaltzahe nichtstabilisierte und stabilisierte
CrNi(N) Stahle und Stahlgusssorten und
kaltzahe vergutbare Ni Stahle.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo N Fe
0,04 0,50 6,00 20,00 16,50 3,00 0,20 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 480 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 300 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 45 [J] (-196°C)
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 " - — Y () (LT .
% o « | |FE |I P —
) (1) (=] () () (12
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 300 40 - 60
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200




Normbezeichnungen:

EN 3581-A: EZ 27314 CulLR 32
(EN 1600: EZ 27 314 CuLR 32)
AWS A5.4 ~E 383 - 16
Werkst.-Nr.: 1.4563

capilla® 4563

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiillte Stabelektrode fiir
Verbindungs- und Auftragschweiungen

von vollaustenitischen, korrosionsbesténdigen
Stahlen.

Das Schweifl3gut hat eine sehr gute Bestandigkeit
in Phosphor- und Schwefelsaure, auch wenn
Chloride und/oder Fluoride enthalten sind.

Sehr besténdig gegen Interkristalline Korrosion
(IK), Spannungsriss- und Lochkorrosion in
wassrigen chloridischen Lésungen (Seewasser)
bis 400°C.

Das Schweifl3gut ist nicht magnetisierbar.

Geeignete fur Grundwerkstoffe wie:

1.4500 (G X 7NiCrMoCuNDb 25-20),

1.4503 (X 3 NiCrCuMoTi 27-23),

1.4506 (X 5 NiCrMoCuTi 20-18),

1.4563 (X 1 NiCrMoCu 31-27-4),

1.4578 (X 3 CrNiCuMo 17-11-3-2),

1.4505 (X 4 NiCrMoCuNb 20-18-2),

1.4539 (X 1 NiCrMoCu 25-20-5),

1.4536 (G X 2NiCrMoCuN 25-20),

1.4577 (X 3 CrNiMoTi25-25).

Geeignet fur VerbindungsschweiRungen zwischen
diesen Stahlen mit korrosionsbestéandigem

Cr Stahl oder auch mit un- und niedriglegierten
Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr

Ni Mo Cu Fe

0,03 1,00 1,00 27,00

30,00 3,50 1,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: TG 1 T —
. — | | e ‘I P |
) (2] (=) () (0] () 1=
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 55-75
3,2 350 70-110
4,0 350 90 - 140




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E20255CulLR 32
(EN 1600: E 20255 Cu LR 23)
AWS A 5.4: E385L-26
Werkst.-Nr.: ~1.4519

capilla® 385

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiillte Stabelektrode fur
Auftrag- und Verbindungsschwei3ungen
artgleicher und artahnlicher Werkstoffe.
Hohe Bestandigkeit gegen:

Phosphorsaure,

Spannungsrisskorrosion in chloridhaltigen Medien.

Geeignet fiir Grundwerkstoffe wie:

1.4500 (G-X 7 NiCrMoCuNb 25 20),
1.4505 (X 5 NiCrMoCuNb 20 18),
1.4506 (X 5 NiCrMoCuTi 20 18),
1.4531 (GX2NiCrMoCuN20-18),
1.4539 (X 2 NiCrMoCu 25 20 5),
1.4573 (GX3CrNiMoCuN24-6-5),
1.4585 (G-X 7 NiCrMoCuNb 18 18),
1.4586 (X5NICrMoCuNb22-18).

Richtanalyse:

[%]

Cc Si Mn Cr Ni Mo Cu Fe
0,03 0,50 1,80 20,00 25,00 4,50 1,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 410 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 40 [J]
Riicktrocknung: 320°C/ 2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1~ 1 -) (e E)
—_— PE 1
" IE] ‘ ﬁaJ |pc‘_J ‘ PD\J [ Il] “-—-]
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A]
25 300 80-110
3,2 350 100 - 150
4,0 350 150 - 200
5,0 450 160 - 210

Alternativ lieferbar: capilla 385 MAG

capilla 385 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: G199LSi
(EN 12072: G 199L Si)
AWS A 5.9: ER 308 L Si
Werkst.-Nr.: 1.4316

capilla® 308 L MAG

Zulassungen: TUV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus CrNi Stahl mit besonders
niedrigem Kohlenstoffgehalt fur
MSG-Schweiflungen von nichtrostenden und
kaltzahen austenitischen Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.

Kaltzah bis -196°C.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4301 (X 5 CrNi 18 10),
1.4303 (X 5 CrNi 18 12),
1.4306 (X 2 Cr Ni 19 11),
1.4306 (X 7 Cr 14),
1.4308 (G-X 6 CrNi 18 9),
1.4310 (X 12 CrNi 17 7),
1.4311 (X 7 CrAl 13),
1.4319 (X 5 CrNi 18 7),
1.4541 (X 6 CrNiTi 18 10),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18 10),
1.4552 (G-X 5 CrNiNb 18 9).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,03 0,95 1,80

20,00 10,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Wéarmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa]

Dehnung (L=5d): | 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): M11, M12

Positionen:
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 308 L capilla 308 LR capilla 308 L KB

capilla 308 L WIG

capilla G 308 L RM




Normbezeichnungen:
ENISO 14343-A: G 199Nb Si
AWS A 5.9: ~ER 347 Si

Werkst.-Nr 1.4551 capi||a® 347 MAG

Zulassungen: TUV

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Massivdraht fir MSG-Schweiflungen von Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
nichtrostenden austenitischen Stahlen.

1.4301 (X 5 CrNi 18 10),
Schweil’gut aus stabilisiertem austenitischem 1.4303 (X 5 CrNi 18 12),
CrNi Stahl. 1.4306 (X 2 CrNi 19 11),
1.4306 (G-X 2 CrNi 18 9),
Fir Betriebstemperaturen bis 400°C. 1.4308 (G-X 6 CrNi 18 9),
1.4310 (X 12 CrNi 17 7),
Zunderbestandig bis 800°C. 1.4312 (G-X 10 CrNi 18 8),
1.4319 (X5 CrNi 18 7),
1.4541 (X 6 CrNiTi 18 10),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18 10),
1.4552 (G-X 5 CrNiNb 18 9).

Richtanalyse:
[%]

c Si Mn Cr Ni Nb Fe
0,08 0,95 1,80 20,00 10,00 | 10x %C Rest

Eigenschaften:

(ohne Wéarmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 500 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 270 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): M11, M12

Positionen: ‘ lI ] “/J
PA Aa
L =

Abmessungen: @ [mm]

Alternativ lieferbar: capilla 347 capilla 347 LR capilla 347 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: G19123LSi
EN 12072: G19123LSi
AWS A 5.9: ER 316 L Si
Werkst.-Nr.: 1.4430

capilla® 316 L MAG

Zulassungen: TOV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus austenitischem CrNiMo Stahl mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt fir
MSG-Schweiungen von nichtrostenden und
kaltzéhen Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.

Kaltzah bis -196°C.

Geeignet flr nichtrostenden austenitischen
CrNiMo Stahle/Stahlguss.

Geeignet in Bereichen der Lebensmittelindustrie.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4406 (X 2 CrNiMoN 17 12 2),
1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),
1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4429 (X 2 CrNiMo 17 13 3),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Mo Fe

0,03 0,80 1,90

19,00

12,00 2,70 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa]

Dehnung (L=5d):

[ 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa]

Schutzgas (EN 1SO 14175): M11, M12

Positionen:

Abmessungen:

capilla 316 L
capilla 316 LR

Alternativ lieferbar:

80

capilla 316 LF
capilla 316 L KB

capilla 316 L WIG
capilla G 316 L RM




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: G19123NbSi
(EN 12072: G 1912 3 Nb Si)
AWS A 5.9: ER 318
Werkst.-Nr.: 1.4576

capilla® 318 MAG

Zulassungen: TOV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus stabilisiertem austenitischem
CrNiMo Stahl fir MSG-Schweil3ungen von
nichtrostenden austenitischen Stahlen mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4404 (G-X 2 CrNiMo 18 10),
1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),
1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Nb Fe
0,08 0,95 1,90 19,00 12,50 2,70 10x %C Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): | 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 350 [MPa]
Schutzgas (EN ISO 14175): M11, M12, M21 Stromart: =(+)
Positionen: 1
B
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 318 capilla 318 LR capilla 318 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: GZ1816 5N L
(EN 12072: GZ18165NL)
AWS A 5.9: ER 317 -L
Werkst.-Nr.: 1.4440

capilla® 317 L MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fiir MSG-Schweillungen von
nichtrostenden austenitischen CrNiMo Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen von -196°C bis 400°C.
Das SchweilRgut ist wegen seiner
Zusammensetzung sehr bestandig gegen
Interkristalline- und Lochkorrosion, besonders in
chloridischen Medien; nicht magnetisierbar.

Pufferlagen flr Hartauftragungen.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4429 (X 2 CrNiMoN17 13 3),
1.4436 (X 3 CrNiMoN17 13 3),
1.4438 (X 2 CrNiMoN18 16 4),
1.4439 (X 2 CrNiMoN17 13 5),
1.4583 (X 10 CrNiMoN18 12).

Geeignet fur Auftrag- und
Verbindungsschweilungen an artgleichen und
artdhnlichen austenitischen nichtstabilisierten und
stabilisierten nichtrostenden und
nichtmagnetisierbaren CrNiMo Stéhlen und
Stahlgusssorten.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr

Ni Mo N Fe

0,02 0,40 5,50 19,00

17,20 3,50 0,16 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 650 [MPa]

Dehnung (L=5d): 35 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 430 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 32 [J] (-196°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13, M22

Stromart:

=(+)

Positionen: 1 1 ) (- PE
‘ lI PA ‘ zg — ‘ 5 PEI |I ‘ | —
-— - = [pc— PD 1 — (e
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
Alternativ lieferbar: capilla 317-17 capilla 317 L WIG

82




Normbezeichnungen:
EN ISO 14343-A: G2293NL

(EN 12072: W2293NL) e
AWS A 5.9: ~ER 2209 capilla® 2209 MAG
Werkst.-Nr.: 1.4462

Zulassungen: TOV

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Massivdraht aus CrNiMo Stahl fiir Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
MSG-Auftrag- und Verbindungsschweiungen
von nichtrostenden ferritisch-austenitischen 1.4347 (G-X 8 CrNi 26 7),
Duplex-Stahlen. 1.4417 (X 2 CrNiMoSi 19 5),
1.4460 (X 8 CrNiMo 27 5),
Fur Betriebstemperaturen bis 250°C. 1.4462 (X 2 CrNiMoN 22 5),
1.4582 (X 4 CrNiMoNb 25 7).
Das Schweilgut hat ein stickstoffhaltiges
ferritisch-austenitisches Geflige. Geeignet flr Verbindungschweifungen zwischen
un- und niedriglegierten und nichtrostendem

Hohe Bestandigkeit gegen Nasskorrosion, Stahl und Stahlguss.
Lochfra3, Spalt- und Spannungsrisskorrosion in
H2S enthaltenden und chloridischen Medien.

Richtanalyse:
[%]

C Si Mn Cr Ni Mo N Fe
0,03 1,00 2,50 22,50 8,50 3,20 0,15 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 680 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 480 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]

Schutzgas (EN 1SO 14175): M12

Positionen: 1
.| 2
—— L3
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla 2209 capilla 2209 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: G2594NL
(EN 12072: G2594NL)
AWS A 5.9: ER2594
Werkst.-Nr.: ~1.4501

capilla® 4460 Cu MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MSG-Auftrag- und
Verbindungsschweilungen von austenitisch-
ferritischer nichtrostender Super-Duplex-Stahlen.

Hohe Zugfestigkeit und Zahigkeit.
Sehr besténdig gegen Spannungsriss- und
Lochkorrosion in chloridhaltiger Umgebung.

Wird Uberall dort eingesetzt, wo eine Kombination
aus guter Korrosionsbestandigkeit und hoher
Festigkeit erforderlich ist.

Betriebstemperatur: < 220°C.

PREn: = 40.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4410 (X 2 CrNiMoN 25-7-4),
1.4467 (X 2 CrMnNiMoN 26-5-4),
1.4468 (G X 2CrNiMoN 25-6-3),
1.4501 (X 2 CrNiMoCuWN 25-7-4),
1.4507 (X 2 CrNi-MoCuN 25-6-3),
1.4515 (G X 2CrNiMoCuN 26-6-3),
1.4517 (G X 2CrNiMoCuN 25-6-3-3).

UNS 832750, S32760, J93380, S32520, S32550,
S§39274, S32950.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr Ni

Mo w Cu N Fe

0,02 0,35 0,90 25,00 9,00

3,70 0,60 0,50 0,25 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 830 [MPa]

Dehnung (L=5d): 27 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 600 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 140 [J]

Schutzgas (EN ISO 14175): M12

Stromart: =(+)

Positionen: 1 | /2 | =l B 17 | —
— PE
" IE] ‘ éJ |FC_J ‘ NJ [ Il] “'-] ‘ lPGJ
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2

Alternativ lieferbar: capilla 4460 Cu
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Normbezeichnungen:
EN ISO 14343-A: G 23 12 LSi

(EN 12072: G 23 12 LSi)
AWS A 5.9: ~ER 309 L Si
Werkst.-Nr.: 1.4332

capilla® 309 L MAG

Zulassungen: TUV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus austenitischem CrNi Stahl mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt fir MSG-
SchweilRungen an nichtrostenden und
artverschiedenen Stahlen.

Korrosionsbesténdigkeit bereits in erster Lage bei
Plattierungen und Pufferlagen.

Fir Betriebstemperaturen bis 300°C.

Bei langerer Gliihbehandlung (iber 300°C)
sind Nickel-Basis-Schweillzusatze zu verwenden.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4710
1.4825
1.4729
1.2780
1.4740
1.4828

G-X 30 CrSi 6),

G-X 25 CrNiSi 18 9),
G-X 40 CrSi 13),

X 15 CrNiSi 20 12),
G-X 40 CrSi 17),

X 15 CrNiTi 20-12).

o~~~ o~~~

Geeignet fir Schwarz-WeiR-Verbindungen,
Plattierungen und Pufferlagen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,03 0,95 1,70

23,50 12,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11, M11, M12 Stromart: =(+)

Positionen: . e
% i i

Abmessungen: @ [mm]

Alternativ lieferbar: capilla 309 L

capilla 309 LR capilla 309 L WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: G 188 Mn

(EN 12072: G 18 8 Mn)

EN ISO 14700: SFe 10

AWS A 5.9: ~ ER 307 (mod.)
Werkst.-Nr.: 1.4370

capilla® 51 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MSG-Verbindungsschweilungen
artverschiedener Stahle.

Schweil’gut aus austenitischem CrNiMn Stahl
mit niedrigem Kohlenstoffgehalt.
Kaltverfestigend.

Fir Betriebstemperaturen bis 300°C.

Bei langerer Gluhbehandlung oder
Betriebstemperaturen tiber 300°C sind
Nickelbasis-Schweillzusatze zu verwenden.

Kaltzéh bis -120°C.
Zunderbestandig bis 850°C.

Geeignet flr Verbindungsschweifungen von
artverschiedenen Stahlen (Schwarz-WeiR-
Verbindungen), hoch kohlenstoffhaltigen und
schwer schweil3baren Stahlen, Manganhartstahl:
z.B.: 1.3401 (X 120 Mn 12).

Pufferlagen fur Hartauftragungen.

Kaltzahe Nickelstahle:

z.B.: 1.5637 (10 Ni 14),
1.5680 (12 Ni 19).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,20 1,20 6,50

18,00 8,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 350 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M21 Stromart: =(+)
Positionen: 1 i . Hf —
- = Ipc i @pD
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 51 Ti capilla 51 W capilla 51 KBN
capilla 51 WIG capilla G 51 RM capalloy 7166703
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: G299
(EN 12072: W 29 9)
AWS A 5.9: "ER 312
Werkst.-Nr.: 1.4337

capilla® 52 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus ferritisch-austenitischem
CrNi Stahl fur MSG-Auftragschweilungen von
artverschiedenen Stahlen.

Zunderbestandig bis ca. 1000°C.
Geeignet fur Pufferlagen.

Der erhéhte Gehalt an Deltaferrit im Schweildgut
und die damit verbundene glinstige
Warmedehnzahl reduzieren die Eigenspannungen
bei Schwarz-Weil3-Verbindungen und erhéhen die
Sicherheit gegen Heilrisse. (15x107)

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

Korrosionsbestandiger artahnlicher Stahl und
Stahlguss, z.B.:

1.4762 (X 10 CrAl 24),

1.4085 (G-X 70 Cr 29).

Schwer schweillbarer Stahl, z.B.:
Baustahl hoherer Festigkeit,
Manganhartstahl und

Verbindungen mit hochlegiertem Stahl.

Geeignet flr Reparaturen und verschleif3feste
Auftragschweillungen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,12 0,40 1,70

30,00 10,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 740 [MPa]

Dehnung (L=5d): | 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 560 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): M11

Positionen:

BEEI

Abmessungen: @ [mm]

0,8

1,0

1,2

Alternativ lieferbar: capilla 52

capilla 52 K capilla 52 WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 14343-A: G 2520
(EN 12072: G 25 20) .
AWS A 5.9: ER 310 capilla® 310 MAG
Werkst.-Nr.: 1.4842
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Massivdraht aus vollaustenitischem CrNi Stahl Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
fir MSG-SchweilRungen von hitzebestandigen
Stahlen. Hitze- und zunderbestéandige Stahle, z.B.:
Zunderbestandig bis 1200°C. 1.4832 (G-X 25 CrNiSi 20 14),
1.4835 (X 9 CrNiSiNCe 21-11-2),
Nicht bestandig in schwefelhaltigen Gasen. 1.4837 (G-X 40 CrNiSi 25 12),
1.4840 (G-X 15 CrNi 25 20),
1.4841 (X 15 CrNiSi 25 20),
1.4845 (X 12 CrNi 25 21),
1.4762 (X 10 CrAlSi 25).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Fe
0,12 0,50 1,85 26,00 21,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 490 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 350 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 80 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): M11, M21, M23 und M32 Stromart: =(+)
Positionen: "" T
L
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 310 capilla 310 KB capilla 310 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: G20255CulL
(EN 12072: G20255Cul)
AWS A 5.9: ~ER 385
Werkst.-Nr.: 1.4519

capilla® 385 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus kupferhaltigem vollaustenitischem
CrNiMo Stahl fir MSG-Auftrag- und
VerbindungsschweiRungen hochlegierter Stahle
mit erhdéhter Korrosionbestandigkeit gegen
reduzierende Medien.

Schweilungen mit Impulslichtbogen bevorzugt.

hoch
besonders niedrig

Molybdangehalt:
Kohlenstoffgehalt:

Fir Betriebstemperaturen bis 350°C.
Zwischenlagentemperatur bis 150°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4500 (G-X 7 NiCrMoCuNb 25 20),
1.4505 (X 5 NiCrMoCuNb 20 18),
1.4506 (X 5 NiCrMoCuTi 20 18),
1.4536 (G-X 2NiCrMoCuN 25 20),
1.4539 (X 2 NiCrMoCu 25 20 5),
1.4585 (G-X 7 NiCrMoCuNb 18 18).

Richtanalyse:

[%]

o Si Mn Cr

Ni Mo Cu Fe

0,03 1,00 2,50 20,00

25,50 5,00 1,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa]

Dehnung (L=5d): [ 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): M12

Positionen: ‘za . |] - ‘-
= |pc— —
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
Alternativ lieferbar: capilla 385 capilla 385 WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 14343-A: W19 9L Si

(EN 12072: W 19 9 L Si)
AWS A 5.9: ER 308 L Si
Werkst.-Nr.: 1.4316

capilla® 308 L WIG

Zulassungen: TUV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab aus CrNi Stahl mit besonders
niedrigem Kohlenstoffgehalt fir WIG-
Schweifungen von nichtrostenden und kaltzahen
austenitischen Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.

Kaltzéh bis -196°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4301 (X 5 CrNi 18 10),
1.4303 (X 5 CrNi 18 12),
1.4306 (X 2 Cr Ni 19 11),
1.4306 (X 7 Cr 14),
1.4308 (G-X 6 CrNi 18 9),
1.4310 (X 12 CrNi 17 7),
1.4311 (X 7 CrAl 13),
1.4319 (X 5 CrNi 18 7),
1.4541 (X 6 CrNiTi 18 10),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18 10),
1.4552 (G-X 5 CrNiNb 18 9).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,03 1,90 2,00

20,00 10,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa] Dehnung (L=5d): | 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)

Positionen: 1 1 1 { e
BlEEINGIEE

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
4,0 1000
5,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 308 L capilla 308 LR capilla 308 L KB

capilla 308 L MAG
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capilla G 308 L RM




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: W 19 9 Nb Si
AWS A 5.9: ~ER 347 Si
Werkst.-Nr.: 1.4551

capilla® 347 WIG

Zulassungen: TUV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab fir WIG-Schweillungen von
nichtrostenden austenitischen Stahlen.

Schweillgut aus stabilisiertem austenitischem
Cr-Ni-Stahl.

Fur Betriebstemperaturen bis 400°C.

Zunderbestandig bis 800°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4301 (X 5 CrNi 18 10),
1.4303 (X 5 CrNi 18 12),
1.4306 (X 2 CrNi 19 11),
1.4306 (G-X 2 CrNi 18 9),
1.4308 (G-X 6 CrNi 18 9),
1.4310 (X 12 CrNi 17 7),
1.4312 (G-X 10 CrNi 18 8),
1.4319 (X 5 CrNi 18 7),
1.4541 (X 6 CrNiTi 18 10),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18 10),
1.4552 (G-X 5 CrNiNb 18 9).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Nb Fe

0,08 0,95 1,70

19,50 10,00 10x %C Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa]

Dehnung (L=5d): | 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 270 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 1

Positionen: 1 H
)2 =)
- = [pc=]
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
4,0 1000
5,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 347 capilla 347 LR capilla 347 MAG




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: W19123LSi
EN 12072: W 1912 3L Si
AWS A 5.9: ER 316 L Si
Werkst.-Nr.: 1.4430

capilla® 316 L WIG

Zulassungen: TUV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab aus austenitischem CrNiMo Stahl mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt fir WIG-
SchweilRungen von nichtrostenden und kaltzahen
Stéhlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.

Kaltzah bis -196°C.

Geeignet flr nichtrostenden austenitischen
CrNiMo Stahle/Stahlguss.

Geeignet in Bereichen der Lebensmittelindustrie.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4406 (X 2 CrNiMoN 17 12 2),
1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),
1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4429 (X 2 CrNiMo 17 13 3),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Mo Fe

0,03 0,95 1,80

19,00

12,50 2,70 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa]

Dehnung (L=5d): | 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart: =(-)

Positionen: 1 1 -
2 l2) (=] | |
L] = |pc
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
4,0 1000
5,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 316 L capilla 316 LF capilla 316 L MAG
capilla 316 LR capilla 316 L KB capilla G316 L RM
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Normbezeichnungen:
ENISO 14343-A: W 19123 Nb Si

(EN 12072: W 19 12 3 Nb Si)
AWS A 5.9: ER 318
Werkst.-Nr.: 1.4576

capilla® 318 WIG

Zulassungen: TOV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

CrNiMo Stahl fur WIG-SchweiRungen von
nichtrostenden austenitischen Stahlen mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt.

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.

Schweil3stab aus stabilisiertem austenitischem

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4404 (G-X 2 CrNiMo 18 10),
1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),
1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn

Cr

Ni Mo Nb Fe

0,08 0,90 1,90

19,00

13,00 2,70 10x %C Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa]

Dehnung (L=5d): | 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 295 [MPa]

Schutzgas (EN 1SO 14175): |1

e (1) 1) =

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
4,0 1000
5,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 318 capilla 318 LR capilla 318 MAG




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: WZ 1816 5N L
(EN 12072: WZ 1816 5N L)
AWS A 5.9: ER 317-L
Werkst.-Nr.: 1.4440

capilla® 317 L WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweif3stab fur WIG-SchweiRungen von
nichtrostenden austenitischen CrNiMo Stahlen.

Fur Betriebstemperaturen von -296°C bis 400°C.

Das Schweifl3gut ist wegen seiner
Zusammensetzung sehr bestandig gegen
Interkristalline Korrosion (IK), Spannungsriss- und
Lochkorrosion, besonders in chloridischen Medien;
nicht magnetisierbar.

Pufferlagen flr Hartauftragungen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4429 (X 2 CrNiMoN17 13 3),
1.4436 (X 3 CrNiMoN17 13 3),
1.4438 (X 2 CrNiMoN18 16 4),
1.4439 (X 2 CrNiMoN17 13 5),
1.4583 (X 10 CrNiMoN18 12).

Geeignet fir Auftrag- und
VerbindungsschweiRungen an artgleichen und
artdhnlichen austenitischen nichtstabilisierten und
stabilisierten nichtrostenden und
nichtmagnetisierbaren Cr-Ni-Mo-Stahlen und
Stahlgusssorten.

Richtanalyse:

[%]

o Si Mn Cr

Ni Mo N Fe

0,01 0,40 5,50 19,00

17,20 4,30 0,16 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 650 [MPa]

Dehnung (L=5d): 35 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 440 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 75 [J] (-296°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart:

=()

Positionen: 1 1 . - ) (- [
—_ v [
2] (=) O] P )
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

1,0 1000

1,6 1000

2,0 1000

2,4 1000

3,2 1000

Alternativ lieferbar: capilla 317-17 capilla 317 L MAG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: W2293NL
(EN 12072: W2293NL)
AWS A 5.9: ~ER 2209
Werkst.-Nr.: 1.4462

capilla® 2209 WIG

Zulassungen: TUV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweillstab aus Cr-Ni-Mo-Stahl fur WIG-
Auftrag- und Verbindungsschwei3ungen
von nichtrostenden ferritisch-austenitischen
Duplex-Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 250°C.

Das SchweilRgut hat ein stickstoffhaltiges
ferritisch-austenitisches Geflige.

Hohe Bestandigkeit gegen Nasskorrosion,
Lochfraf3, Spalt- und Spannungsrisskorrosion in
H2S enthaltenden und chloridischen Medien.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4347 (G-X 8 CrNi 26 7),
1.4417 (X 2 CrNiMoSi 19 5),
1.4460 (X 8 CrNiMo 27 5),
1.4462 (X 2 CrNiMoN 22 5),
1.4582 (X 4 CrNiMoNb 25 7).

Geeignet fir VerbindungschweilRungen zwischen
un- und niedriglegierten und nichtrostendem
Stahl und Stahlguss.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr

Ni Mo N Fe

0,03 1,00 2,50 22,00

8,00 3,50 0,15 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 680 [MPa]

Dehnung (L=5d): [ 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 480 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Positionen: 1 > " R —
[ IPA] [ s _—
—— = |PC : D
Abmessungen: @ [mm] Linge [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 2209 capilla 2209 MAG




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: W2594NL
(EN 12072: W2594NL)
AWS A 5.9: ER2594
Werkst.-Nr.: ~1.4501

capilla® 4460 Cu WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Hochlegierter Schweil3stab fir WIG-

Auftrag- und Verbindungsschweif3ungen von
austenitisch-ferritischer nichtrostender Super-
Duplex-Stahlen.

Sehr besténdig gegen Interkristalline Korrosion
(IK), Spannungsriss- und Lochkorrosion.

Wird Uberall dort eingesetzt, wo eine Kombination
aus guter Korrosionsbestandigkeit und hoher
Festigkeit erforderlich ist.

Betriebstemperatur: < 220°C.
PREn: 2 40.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4515 (GX 3 CrNiMoCuN 26-6-3),
1.4517 (GX 3 CrNiMoCuN 26.6-3-3).

25%-Chrom Superduplex-Stahle
(SAF 25/07, Zeron 100, FLAC 100).

UNS S 32750, UNS S 32760.
Gut geeignet fir die Bedingungen im Offshore-

Bereich, insbesondere fiir Schweiflungen von
supermartensitischen 13%-Chromstahlen.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr Ni

Mo w Cu N Fe

0,02 0,80 1,20 25,00 9,00

3,00 0,60 0,75 0,25 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 750 [MPa]

Dehnung (L=5d): 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 600 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J] (-50°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart: =(-)

Positionen: 1 1 1 ) (- ) :
— PE |
[— IEJ {./ =l > |1J | |-..J ns
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3.2 1000

Alternativ lieferbar: capilla 4460 Cu
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: W 2312L Si
(EN 12072: W 2312 L Si)
AWS A 5.9: ~ER 309 L Si
Werkst.-Nr.: 1.4332

capilla® 309 L WIG

Zulassungen: TUV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab aus austenitischem CrNi Stahl mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt fur WIG-
SchweilRungen an nichtrostenden und
artverschiedenen Stahlen.

Korrosionsbestéandigkeit bereits in erster Lage bei
Plattierungen und Pufferlagen.

Fir Betriebstemperaturen bis 300°C.
Bei langerer Gliihbehandlung (iber 300°C)
sind Nickel-Basis-Schweil’zusatze zu verwenden.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4710 (G-X 30 CrSi 6),
1.4825 (G-X 25 CrNiSi 18 9),
1.4729 (G-X 40 CrSi 13),
1.2780 (X 15 CrNiSi 20 12),
1.4740 (G-X 40 CrSi 17),
1.4828 (X 15 CrNiTi 20-12).

Geeignet fir Schwarz-WeiR-Verbindungen,
Plattierungen und Pufferlagen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,03 0,95 1,70

23,50 12,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa]

Dehnung (L=5d): 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55 [J]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart: =(-)

Positionen: 1 > " i - i
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

1,0 1000

1,6 1000

2,0 1000

24 1000

3,2 1000

4,0 1000

5,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 309 L capilla 309 LR capilla 309 MAG




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: W 18 8 Mn

(EN 12072: W 18 8 Mn)

EN ISO 14700: S Fe 10

AWS A 5.9: ~ ER 307 (mod.)
Werkst.-Nr.: 1.4370

capilla® 51 WIG

Zulassungen: TUV, DB

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab fir WIG-Verbindungsschweillungen
artverschiedener Stahle.

Schweillgut aus austenitischem CrNiMn Stahl
mit niedrigem Kohlenstoffgehalt.
Kaltverfestigend.

Fir Betriebstemperaturen bis 300°C.

Bei langerer Glihbehandlung oder
Betriebstemperaturen iber 300°C sind
Nickelbasis-Schweillzusatze zu verwenden.

Kaltzah bis -120°C.
Zunderbestandig bis 850°C.

Geeignet fur Verbindungsschweifungen von
artverschiedenen Stahlen (Schwarz-Weil3-
Verbindungen), hoch kohlenstoffhaltigen und
schwer schweilbaren Stahlen, Manganhartstahl:
z.B.: 1.3401 (X 120 Mn 12).

Pufferlagen fir Hartauftragungen.

Kaltzéhe Nickelstahle:

z.B.: 1.5637 (10 Ni 14),
1.5680 (12 Ni 19).

Richtanalyse:

[%]

Mn

Cr Ni Fe

0,20 1,20 6,50

18,00 9,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 350 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 > " Hfp—
1)12) (=) 1
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]
1,0 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
4,0 1000
5,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 51 Ti capilla 51 W capilla 51 KBN
capilla 51 MAG capilla G 51 RM capalloy 7166703
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: W 299
(EN 12072: W 29 9)
AWS A 5.9: "ER 312
Werkst.-Nr.: 1.4337

capilla® 52 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweilistab aus ferritisch-austenitischem
CrNi Stahl fur WIG-Auftragschweiflungen von
artverschiedenen Stahlen.

Zunderbesténdig bis ca. 1000°C.
Geeignet fir Pufferlagen.

Der erhdhte Gehalt an Deltaferrit im Schweil3gut
und die damit verbundene glinstige
Warmedehnzahl reduzieren die Eigenspannungen
bei Schwarz-Weil3-Verbindungen und erhéhen die
Sicherheit gegen Heilrisse. (15x107)

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

Korrosionsbestéandiger artahnlicher Stahl und
Stahlguss, z.B.:

1.4762 (X 10 CrAl 24),

1.4085 (G-X 70 Cr 29).

Schwer schweillbarer Stahl, z.B.:
Baustahl héherer Festigkeit,
Manganhartstahl und

Verbindungen mit hochlegiertem Stahl.

Geeignet fir Reparaturen und verschleilfeste
AuftragschweiRungen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,12 0,40 1,60

30,00 10,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 740 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 560 [MPa]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 > " g —
BB
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]
1,0 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
4,0 1000
5,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 52 capilla 52 K capilla 52 MAG




Normbezeichnungen:
EN ISO 14343-A: W 2520

(EN 12072: W 25 20) .

AWS A 5.9: ER 310 capilla® 310 WIG
Werkst.-Nr.: 1.4842

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Schweil3stab aus vollaustenitischem CrNi Stahl
fir WIG-SchweiRungen von hitzebestandigen
Stahlen.

Zunderbestandig bis 1200°C.

Nicht bestandig in schwefelhaltigen Gasen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
Hitze- und zunderbestandige Stahle, z.B.:

1.4832 (G-X 25 CrNiSi 20 14),
1.4835 (X 9 CrNiSiNCe 21-11-2),
1.4837 (G-X 40 CrNiSi 25 12),
1.4840 (G-X 15 CrNi 25 20),
1.4841 (X 15 CrNiSi 25 20),
1.4845 (X 12 CrNi 25 21),
1.4762 (X 10 CrAISi 25).

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn

Cr Ni Fe

26,00 21,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Wéarmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 490 [MPa] Dehnung (L=5d): 490 [MPa]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 350 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 315 [MPa]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)

Positionen: ‘ lI PA] ‘ ‘?J ‘ 1 J |\: i L
B —| : H
—— = |PC— B { A

—

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
4,0 1000
5,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 310 capilla 310 KB capilla 310 MAG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: W20255CulL
(EN 12072: W20255Cul)
AWS A 5.9: ~ER 385
Werkst.-Nr.: 1.4519

capilla® 385 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab aus kupferhaltigem
vollaustenitischem CrNiMo Stahl fir WIG-Auftrag-
und Verbindungsschweilungen hochlegierter
Stahle mit erhdhter Korrosionbestandigkeit gegen
reduzierende Medien.

Schweilungen mit Impulslichtbogen bevorzugt.

Molybdéangehalt: hoch
Kohlenstoffgehalt:  besonders niedrig

Fir Betriebstemperaturen bis 350°C.
Zwischenlagentemperatur bis 150°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4500 (G-X 7 NiCrMoCuNb 25 20)
1.4505 (X 5 NiCrMoCuNb 20 18)
1.4506 (X 5 NiCrMoCuTi 20 18)
1.4536 (G-X 2NiCrMoCuN 25 20)
1.4539 (X 2 NiCrMoCu 25 20 5)
1.4585 (G-X 7 NiCrMoCuNb 18 18).

Richtanalyse:

[%]

Cc Si Mn Cr

Ni Mo Cu Fe

0,03 1,00 2,50 20,00

26,00 5,00 1,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 510 [MPa]

Dehnung (L=5d): | 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): |1

Positionen: 1 >
‘ |PA] ‘ AHJ
LY __J L3
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 385 capilla 385 MAG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 17633-A: T199LRM213/

T199LRC13
(EN 12073: T199LRM 3/

T199LRC23)
AWS A 5.22: E308LT1-4
Werkst.-Nr.: 1.4316

capilla® G 308 L RM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Fllldraht aus austenitischem CrNi Stahl mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt fir MSG-
Schweilungen von nichtrostenden austenitischen
Stahlen.

Fur Betriebstemperaturen bis 350°C.
Kaltzah bis -196°C.
Zunderbestandig bis 800°C.

Sehr bestéandig gegen Interkristalline Korrosion
(IK).

Leicht entfernbare Schlacke, spritzerarm, erzeugt
mit ruhiger Lichtbogenschweiung eine glatte, fein
gefiederte Naht mit krebfreien Ubergang.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4300 (X 12 CrNi 18 8),
1.4301 (X 5 CrNi 18-10),
1.4303 (X 4 CrNi 18-12),
1.4306 (X 2 CrNi 19-11),
1.4308 (GX 5 CrNi 19-10),
1.4311 (X 2 CrNiN 18-9),
1.4312 (GX 10 CrNi 18-8),
1.4371 (X 2 CrMnNiN 17-7-5),
1.4541 (X 6 CrNiTi 18-10),
1.4543 (X 3 CrNiCuTiNb 12-9),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),
1.4552 (GX 5 CrNiNb 19-11).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,04 1,20 2,00

20,00 10,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa]

Dehnung (L=5d): 30 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 270 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J]

Schutzgas (EN ISO 14175): M21, C1

Stromart:

=(+)

Positionen: 1 P - P
[ I"‘] [4 =1
N = |pc i Mo
Abmessungen: @ [mm]
0,9
1,2

capilla 308 L KB
capilla 308 H

Alternativ lieferbar:
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capilla 308 LR
capilla 308 L

capilla 308 L MAG
capilla 308 L WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 17633-A: T199Nb RM213 -
T199NbRC13 .
(EN 12073: T199NbRM 3 - cap|||a® G 347 RM
T 199 Nb RC 3)

AWS A 5.22: E347T0-4

Werkst.-Nr.: 1.4551

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Falldraht mit rutiler Schlacke fir Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

MSG-Schweillungen von nichtrostenden

austenitischen Stahlen. 1.4301 (X 5 CrNi 18 10),
1.4303 (X 5 CrNi 18 12),

Schweifltgut aus stabilisiertem austenitischem 1.4306 (X 2 CrNi 19 11),

CrNi Stahl. 1.4306 (G-X 2 CrNi 18 9),
1.4308 (G-X 6 CrNi 18 9),

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C. 1.4310 (X 12 CrNi 17 7),
1.4312 (G-X 10 CrNi 18 8),

Gutes Erscheinungsbild der Schweillnaht, leicht 1.4319 (X5 CrNi 18 7),

entfernbare Schlacke, sehr guter Einbrand, sehr 1.4541 (X 6 CrNiTi 18 10),

hohe Ausbringung und réntgensicher. 1.4550 (X 6 CrNiNb 18 10),
1.4552 (G-X 5 CrNiNb 18 9).

Richtanalyse:
[%]

0,03 0,70 1,40 19,00 10,50 0,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 650 [MPa] Dehnung (L=5d): 35 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 470 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 34 [J] (-196°C)
Schutzgas (EN ISO 14175): M20, M21 und C1 Stromart: =(+)
Positionen: P ;'| } - :?'E' o I T T,
= IN 7 ;
=)= W ) e
Abmessungen: @ [mm]
0,9
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 347 capilla 347 MAG capilla 347 WIG

capilla 347 LR




Normbezeichnungen:
EN ISO 17633-A: T19123LRM212

(EN 12073: T19123LRM 3/
T19123LRC 3)

AWS A 5.22: E316LT1-4

Werkst.-Nr.: 1.4430

capilla® G 316 L RM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Falldraht fir MSG-VerbindungsschweiRungen an
korrosionsbestandigen CrNiMo Stahlen und
nichtrostenden austenitischen Stahlen.

Schweifltgut aus austenitischem Cr-Ni-Mo-Stahl mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt.

Das Schweil’gut besitzt eine hohe Bestandigkeit
gegen Interkristalline Korrosion (IK).

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C.
Kaltzah bis -40°C.

Zunderbstandig bis 800°C.

(An Luft und oxidierenden Gasen).

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4406 (X 2 CrNiMoN 17 12 2),
1.4408 (G-X CrNiMo 18 10),
1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4429 (X 2 CrNiMoN 17 13 3),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,04 1,20 2,00 18,50 12,00 2,80 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 580 [MPa] Dehnung (L=5d): | 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 295 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): M21

Positionen: 1 1 .
1)(2) (=
L] = |PC
Abmessungen: @ [mm]
0,9
1,2

capilla 316 L KB
capilla 316 L
capilla 316 LF

Alternativ lieferbar:
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capilla 316 LR
capilla 316 MAG
capilla 316 WIG

capilla G 316 L MM
capilla G 316 L PM




Normbezeichnungen:
ENISO 17633-A:  T19123NbRM 3/
T19123NbRC3

(EN 12073: T19123NbRM 3/

T19123 NbRC 3)
AWS A 5.22: E 318T0-4 - E318T0 - 1
Werkst.-Nr.: 1.4576

capilla® G 318 RM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Falldraht mit rutiler Schlacke fur MSG-
Schweilungen von nichtrostenden austenitischen
CrNiMo Stahlen.

Hervorragende Schweilleigenschaften, gutes
Erscheinungsbild der Schweil3naht,
selbstabhebende Schlacke, sehr guter Einbrand
und hohe Ausbringung.

Hochste Leistung in Wannenlage und horizontal-
vertikal, einsetzbar auch in Zwangspositionen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
1.4404 (G-X 2 CrNiMo 18 10),
1.4406 (X2CrNiMoN17-11-2),
1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),
1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
(
(

1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),

1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Nb Fe
0,03 0,90 1,50 19,50 12,00 2,90 0,45 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 620 [MPa] Dehnung (L=5d): 34 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 480 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): M20, M21, C1 Stromart: =(+)
Positionen: I 1 n i = wwemi (gyprl | :
% H PE | Ra S
g = N I 1=
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 318 capilla 318 MAG capilla 318 WIG

capilla 318 LR




Normbezeichnungen:
EN ISO 17633-A: T2293NLRM213-
T2293NLRC13

EN 12073: T2293NLRM3-

T2293NLRC3
AWS A 5.22: E2209T0 - 4
Werkst.-Nr.: 1.4462

capilla® G 2209 RM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Fulldraht mit rutiler Schlacke fir
MSG-Auftrag- und Verbindungsschwei3ungen
von Duplex-Stahlen.

Das Schweil3gut hat ein ferritisch-austenitisches
Geflige.

Hohe Bestandigkeit gegen Nasskorrosion in H2S
enthaltenden und chloridischen Medien.

Fir Betriebstemperaturen bis 300°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4062
1.4162
1.4362
1.4462

X2CrNiN22-2),
X2CrMnNiN21-5-1),
X 2 CrNiN 23-4),

X 2 CrNiMoN 22 5).

—~ e~ o~ —~

Hoch korrosionsbestandige Stéahle
gleicher oder ahnlicher Zusammensetzung.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr

Ni Mo N Fe

0,03 1,00 2,50 22,50

8,00 3,50 0,15 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 690 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 520 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): M20, M21, C1 Stromart: =(+)
Positionen: I 1 -
“ = ‘ | i
IPA 7 ; "’I |I A ol
L = i —— l G
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 2209 capilla 2209 MAG capilla 2209 WIG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 17633-A: T2312LRM213/
T2312LRC13

EN 12073: T2312LRM 3/
T2312LRC3

AWS A 5.22: E309LTO-4

Werkst.-Nr.: 1.4332

capilla® G 309 L RM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Falldraht mit rutiler Schlacke fir MSG-
Schweilungen an hoch- und unlegierten Stahlen.

Das SchweilRgut ist aus austenitischem CrNi Stahl
mit besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt und hat
eine feine Nahtzeichnung.

Fir Betriebstemperaturen von max. 300°C.
Zunderbestandig bis 1000°C.

Geeignet fir AuftragschweiRungen an unlegierten
Stahlen, wenn in der ersten Lage eine 18/8 CrNi
Legierung erzielt werden soll.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4301 (X 5 CrNi 18 10),
1.4713 (X 10 CrAl 7),
1.4724 (X 10 CrAl 13),
1.4828 (X 15 CrNiSi 20 12),
1.4878 (X 12 Cr NiTi 18 9).

Geeignet fur Schweilungen von Pufferlagen und
fur Verbindungsschweilungen von hochlegierten
und hitzebestandigen Stahlen mit un- und
niedriglegierten Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn

Cr Ni Fe

0,04 1,20 2,50

23,50 12,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 580 [MPa]

Dehnung (L=5d): 30 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 295 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 49 [J]

Schutzgas (EN ISO 14175): M21, C1

Stromart:

Positionen: . - Tl e R
.| 2] =| |
-— - = lpc—] ! deoV
Abmessungen: @ [mm]
0,9
1,2
Alternativ lieferbar: capilla 309 L capilla 309 L MAG capilla 309 L WIG

capilla G 309 L PM

capilla G 309 L BM




Normbezeichnungen:
EN ISO 17633-A: T188MnRM213/
T188MnRC13

(EN 12073: T188MnRM 3/

T 18 8 Mn RC 3)
AWS A 5.22: E 307 TO-4 - E 307 TO-1
Werkst.-Nr.: 1.4370

capilla® G 51 RM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Falldraht mit rutiler Schlacke fur
MSG-Schweiflungen von artverschiedenen Stahlen
sowie zum Schweilplattieren.

Schweiltgut aus austenitischem CrNiMn Stahl.

Hervorragende Schweilleigenschaften, sehr
réntgensicher, selbstabhebende Schlacke, sehr
guter Einbrand, hohe Ausbringung und ein gutes
Erscheinungsbild der Schweil3naht.

Verschweilibar in Wannenlage und horizontal-
vertikaler Position.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
z.B.: 1.3401 (X 120 Mn 12).

Geeignet fur VerbindungsschweiRungen von
Manganstahlen mit 14%Mn oder andere Stahlen.

Pufferlagen vor einer Hartauftragung.

Geeignet fur ReparaturschweiBungen an Bauteilen
mit hohen Anforderungen an Harte, Zahigkeit des
Schweildgutes in Verbindung mit Kaltverfestigung
und von Luft geharteten oder schwer
schweil3baren Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

Si Mn

Cr Ni Fe

0,10 1,10 5,75

18,50 9,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 630 [MPa] Dehnung (L=5d): 40 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 480 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): M20, M21, C1 Stromart: =(+)
Positionen: I 1 . D p— - i
% i i PE 1 | —
=)&) = N T < (1=
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 51 Ti capilla 51 W capilla 51 KBN
capilla 51 MAG capilla 51 WIG capalloy 7166703
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Normbezeichnungen:

EN ISO 17633-A: T299RM213-
T299RC13

(EN 12073: T299RM3-T299RC 3)

AWS A 5.22: E 312 T0-4-E 312T0-1

Werkst.-Nr.: 1.4337

capilla® G 52 RM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Filldraht aus Edelstahl mit rutiler Schlacke flr
MSG-Schweiflungen.

SchweilRgut mit 29%Cr und 9%Ni.

Hervorragende Schweil3eigenschaften, sehr
rontgensicher, selbstabhebende Schilacke, sehr
guter Einbrand, hohe Ausbringung und ein gutes
Erscheinungsbild der Schweilnaht.

Verschweiftbar in Wannenlage und horizontal-
vertikaler Position.

Geeignet fir Verbindungsschweiflungen
artahlichen oder ferritischen Stahlen wie z.B.:

niedrig oder mittellegierten Stahlen
(Schwarz-Weil3-Verbindungen),
Wiederaufbau und als Pufferlage
fur Panzerungen,
Reparaturschweiflungen bei schwer
schweillbaren Stahlen,

hartbaren Kohlenstoffstahlen,
rissempfindliche Materialien.

Richtanalyse:

[%]
C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,10 0,80 1,30 29,00 8,60 0,30 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 660 [MPa] Dehnung (L=5d): 15 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 32 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): M20, M21, C1 Stromart: =(+)
Positionen: | > n i - et gyl |
PP i | PE | =~
.. = |1\\ BRI NSE s
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 52 capilla 52 K capilla 52 WIG
capilla 52 MAG capilla 52 WIG




3  Zusatzwerkstoffe fiir das SchweiRen
zunderbestandiger und hoch warmfester Werkstoffe

3.1 Umhiillte Stabelektroden fiir das Schweilen
zunderbestindiger und hoch warmfester Werkstoffe

capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
P 91 3580-A: E CrMo 91 B 42 A 5.5: E 9018 - B9 112
P 911 3580-A: EZ CrMoWV 9 1 1 B 42 A 5.5:~E 9015-B 91 113
P 92 3580-A: EZ CrMoWV 90,52 B 42 A 5.5:~E9015-B 91 114
P 121 3580-A: E CrMoWV 12 B 42 1.4937 115
308 H 3581-A:E199HR 12 A54:E308H-16 1.4948 116
316 H 3581-A:EZ 19122 R 12 A54:E316H-16 117
309 3581-A: E22 12 R 32 A5.4:E309-16 ~1.4829 118
310 H 3581-A: E2520HR 12 A54:E310H-16 ~1.4846 119
4009 3581-A: E 13 B 42 A 5.4: E 410-25 1.4009 120
4018 3581-A: EZ 13 1B 42 A54:~E410-26 1.4018 121
410 Ni Mo 3581-A: E 134 B 42 A 5.4: E 410 NiMo-25 1.4351 122
4034 3581-A: EZ 13 A 5.4: E 420-25 1.4034 123
4015 3581-A: E 17 B 42 Ab54:E430-25 1.4015 124
4115 3581-A: EZ 17 1 B 42 1.4115 125
4122 3581-A:EZ17 1 1B 42 1.4122 126
4405 3581-A:EZ 176 1B 42 ~1.4405 127
4820 3581-A: E254 R 32 1.4820 128
4830 3581-A: EZ 25 24 Nb B 32 1.4830 129
4850 3581-A: EZ 21 32 Nb B 32 ~1.4850 130
4850 Mn 3581-A: EZ 21 32 MnNb B 32 ~1.4850 131
4853 3581-A: EZ 25 35 Nb B 32 ~1.4853 132
4863 3581-A: EZ 18 36 Nb B 32 A5.4:~E330-15 ~1.4863 133
4879 14172: ~E Ni 6702 (NiCr28Fe6W) ~2.4879 134
4778 ~2.4778 135
Alloy 182 14172: E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn) A 5.11: E NiCrFe - 3 2.4620 136
6000 DL 14172:~E Ni 6082(NiCr20Mn3Nb) A5.11: ~E NiCrFe - 3 ~2.4648 137
6000 B 14172:EZ Ni 6082(NiCr20Mn3Nb) A 5.11: ~E NiCrFe - 3 ~2.4648 138
625 K 14172: E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) A 5.11: E NiCrMo 3 2.4621 139
Alloy C 14172: E Ni 6059 (NiCr23Mo16) A 5.11: E NiCrMo-13 2.4609 140
Alloy CK 14172: E Ni 6059 (NiCr23Mo16) A 5.11: E NiCrMo-13 2.4609 141
Alloy C 276 14172:ENi6276(NiCr15Mo15Fe6W4) A 5.11: E NiCrMo4 2.4887 142
50/50 Nb 14172: E Ni 6172 (NiCr50Nb) A5.11: ENiICr-4 2.4813 143
3.2 Drahtelektroden fiir das SchweilRen
zunderbestandiger und hoch warmfester Werkstoffe
3.2.1 Massivdrahte fiir das MIG/IMAG-SchweilRen
zunderbestandiger und hoch warmfester Werkstoffe
capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
P 91 MAG 21952-A: G CrMo 91 A 5.28: ER90S-B9 ~1.4903 144
308 H MAG 14343-A: G199 H A 5.9:~ER 308 H ~1.4948 145
309 MAG 14343-A: G22 12 H A 5.9: ER 309 Si 1.4829 146
4009 MAG 14343-A: G 13 A 5.9: ~ER 410 1.4009 147
410 NiMo MAG 14343-A: G134 A 5.9:~ER 410 NiMo 1.4351 148
4015 MAG 14343-A: G 17 A 5.9: ~ER 430 1.4015 149
4115 MAG 14700: S Fe 7 - 200-cpt 1.4115 150
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3.2.1 Massivdrahte fiir das MIG/MAG-Schweilen
zunderbestandiger und hoch warmfester Werkstoffe

Capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
4122 MAG 14700: S Fe 8 - 250-gpt 1.4122 151
4850 MAG 14343-A: GZ 21 33 Mn Nb ~1.4850 152
4853 MAG 14343-A: GZ 25 35 Zr ~1.4853 153
6000 MAG 18274: S Ni 6082 (NiCr20Mn3NDb) 5.14: ER NiCr - 3 2.4806 154
625 MAG 18274: Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) 5.14: ER NiCrMo - 3 2.4831 155
Alloy C MAG 18274: S Ni 6059 (NiCr23Mo16) 5.14: ER NiCrMo-13 2.4607 156
Alloy C 276 MAG S Ni 6276 (N1iC8)31764|\./Io15Fe6W4) 5.14: ER NiCrMo - 4 2.4819 157
3.2.2 Schweilstabe fiir das WIG-SchweilRen
zunderbestandiger und hoch warmfester Werkstoffe
capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
P 91 WIG 21952-A: W CrMo 9 1 A5.28: ER90 S - B9 ~1.4903 158
308 H WIG 14343-A: W19 9 H A5.9: ~ER 308 H ~1.4948 159
309 WIG 14343-A: W22 12 H A 5.9: ER 309 Si 1.4829 160
4009 WIG 14343-A: W 13 A 5.9: ~ER 410 1.4009 161
410 NiMo WIG 14343-A: W 13 4 A 5.9:~ER 410 NiMo 1.4351 162
4015 WIG 14343-A: W 17 A 5.9: ~ER 430 1.4015 163
4115 WIG 14700: S Fe 7 - 200-cpt 1.4115 164
4122 WIG 14700: S Fe 8 - 250-gpt 1.4122 165
4850 WIG 14343-A: WZ 21 33 Mn Nb ~1.4850 166
4853 WIG 14343-A: WZ 25 35 Zr ~1.4853 167
6000 WIG 18274: S Ni 6082 (NiCr20Mn3NDb) 5.14: ER NiCr - 3 2.4806 168
625 WIG 18274: Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) 5.14: ER NiCrMo - 3 2.4831 169
Alloy C WIG 18274: S Ni 6059 (NiCr23Mo16) 5.14: ER NiCrMo-13 2.4607 170
Alloy C 276 WIG S Ni 6276 (N:nggMo15Fe6W4) 5.14: ER NiCrMo - 4 2.4819 171
3.2.3 Fiilldrahte fiir das MIG/IMAG-Schweiflen
zunderbestandiger und hoch warmfester Werkstoffe
capilla EN ISO Werkst.-Nr. Seite
G 410 NiMo MM 17633-A: T 134 M M21 3 ~1.4351 172
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3580-A: E CrMo 91 B 42

(EN 1599: E CrMo 91 B 42) .

AWS A 55: E 9018 - B9 capilla® P 91
Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basische CrMoVND legierte Stabelektrode fuir Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und VerbindungsschweiRungen von

artgleichen, hochwarmfesten, verguteten 1.4903 (X 10 CrMoVNDb 9-1),
9%-Cr-Stahlen. 1.7386 (X 11 CrMo 9-1),

1.7389 (G X 12CrMo 10-1).
Gute Schweileigenschaften auch in Zwangslage.

Richtanalyse:

[%]

o Si Mn Cr Ni Mo Nb \' Fe
0,09 0,22 0,65 9,00 0,80 1,10 0,05 0,20 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 760°C / 2h; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 680 [MPa] Dehnung (L=5d): 17 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 550 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 47 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen:

Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80 - 120
4,0 350 110-170
Alternativ lieferbar: capilla P 91 MAG capilla P 91 WIG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 3580-A: EZ CrMoWV 9 1 1B 42
(EN 1599: E CrMoWV 9 1 1 B 42)

AWS A 5.5: ~E 9015-B 91 capilla® P 911
Ausbringung: 130 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basische CrMoNVWND legierte Stabelektrode fir | Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und Verbindungsschweiungen von
artgleichen, hochwarmfesten, verguteten 1.4905 (X 11 CrMoWVNb 9-1-1).
9%-Cr-Stahlen.

Gute Schweilleigenschaften auch in Zwangslage.

Richtanalyse:
[%]

c Si Mn Cr Ni Mo Nb w v N Fe
0,11 0,25 0,60 8,80 0,70 1,00 0,05 1,00 0,20 0,05 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 760°C / 2h; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 720 [MPa] Dehnung (L=5d): 15 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 550 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 41 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: I
I EJ A
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 -90
3,2 350 80-120
4,0 350 110 - 170




Normbezeichnungen:

EN ISO 3580-A: EZ CrMoWV 9 0,5 2 B 42

(EN 1599: EZ CrMoWV 9 0,5 2 B 42) @

AWS A 5.5: ~E 9015 - B 91 capllla P 92
Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basische CrMoNVWND legierte Stabelektrode fir | Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und VerbindungsschweiRungen von
artgleichen, hochwarmfesten, verguteten NF 616,

9%-Cr-Stahlen. 1.4905 (X 11 CrMoWVNb 9-1-1),
1.4906 (X 12 CrMoWVNDbN 10-1-1).
Gute Schweilleigenschaften auch in Zwangslage.

Richtanalyse:

[%]

c Si Mn Cr Ni Mo Nb w Vv N Fe

0,11 0,25 0,60 8,90 0,70 0,50 0,05 1,60 0,20 0,05 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 760°C / 2h; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 720 [MPa] Dehnung (L=5d): 15 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo.2: 560 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 41 Y]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen:

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 140 - 190
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3580-A: E CrMoWV 12 B 42

(EN 1599: E CrMoWV 12 B 42) .

Werkst.-Nr.: 1.4937 capilla® P 121
Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basische CrMoNiWV legierte Stabelektrode Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

fir Auftrag- und Verbindungsschweilungen von
artgleichen, hochwarmfesten, verguteten 12%Cr- 1.4922 (X 20 CrMoV 12-1),
Stahlen. 1.4935 (X 20 CrMoWV 12-1).

Gute Schweilleigenschaften (auch in Zwangslage).

Hochwarmfest bis 550°C.
Zunderbestandig bis 600°C.

Richtanalyse:
[%]

c Si Mn Cr Ni Mo w Vv Fe
0,18 0,30 0,60 11,00 0,60 1,00 0,50 0,30 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 760°C / 2h; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Dehnung (L=5d): 15 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 590 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 35 [J]
Ricktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: I 1. T
‘ I PA] ‘ AaJ ‘-,- f
)= LU
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200

Alternativ lieferbar: capilla P 121 MAG capilla P 121 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E199HR 12
(EN 1600: E199R12)
AWS A 5.4: E 308 H- 16
Werkst.-Nr.: 1.4948

capilla® 308 H

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiillte Stabelektrode fiir
Verbindungs- und Auftragschweilungen
von nichtrostenden austenitischen,
nicht stabilisierten und hitzebestandigen
CrNi Stahlen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),
1.4878 (X 8 CrNiTi 18-10),
1.4948 (X 6 CrNi 18-10).

Fir Betriebstemperaturen bis 700°C.

Richtanalyse:

[%]

0,05 0,60 0,80 19,80 10,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 35 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart:
Positionen: I 1 . =) (e
% — PE
=) 12) =] 1) )
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,0 300 40 - 60
2,5 300 50 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200

capilla 308 H MAG capilla 308 H WIG

Alternativ lieferbar:
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: EZ19122R 12
(EN 1600: EZ19122R 12)
AWS A 5.4: E316H-16

capilla® 316 H

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiilite Stabelektrode fiir
Schweillungen von nichtrostenden austenitischen
CrNiMo Stahlen.

Durch erhohte Si- und C-Gehalte wird im Vergleich
zur Stabelektrode ,capilla 316 L eine verbesserte
Zunderbestandigkeit und Warmfestigkeit erreicht.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4406 (X 2 CrNiMoN 17 12 2),
1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),
1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,05 0,80 0,60 18,50 11,50 2,60 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 35 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart:
Positionen: 1 ] " - ——
2 — PE
) [12) =) (1) () |
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 300 40 - 60
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E2212R 32

(EN 1600: E2212R 32) .

AWS A 5.4: E 309 - 16 capilla® 309
Werkst.-Nr.: ~1.4829

Ausbringung: 120 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiillte Stabelektrode fiir Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Verbindungsschwei3ungen von hitzebestandigen,
artgleichen sowie niedriger legierten CrNi Stahlen. | 1.4541 (X 6 CrNiTi 18-10),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),
Hitzebestandig bis 950°C. 1.4710 (G X 30CrSi 7),
1.4712 (X 10 CrSi 6),
Geeignet flr Auftragschweiungen auf unlegierten | 1.4729 (G X 40 CrSi 13),
Stahlen, wenn in der ersten Lage eine 18/8 CrNi 1.4740 (G X 40 CrSi 17),
Legierung erzielt werden soll. 1.4742 (X 10 CrAlISi 18),
1.4825 (G X 25 CrNiSi 18-9),
Geeignet fir Verbindungen, Plattierungen und 1.4826 (G X 40 CrNiSi 22-10),
Pufferlagen. 1.4828 (X 15 CrNiSi 20-12),
1.4878 (X 8 CrNiTi 18-10).

Richtanalyse:

[%]

0,10 0,80 0,90 22,50 12,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: l 1 " - fr——
7 — PE ‘ |] PF |
) 2] (=) O B (1
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] SchweiBstrom [A]
2,0 300 40 - 60
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 309 MAG capilla 309 WIG capilla G 309 RM
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E2520HR 12
(EN 1600: E2520HR 12)
AWS A 5.4: E310H-16
Werkst.-Nr.: ~1.4846

capilla® 310 H

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiilite Stabelektrode fiir
Schweilungen von hitzebestandigen Stahlen mit
erhdhtem Kohlenstoffgehalt.

Schweillgut aus vollaustenitischem CrNi Stahl.
Zunderbestandig bis 1150°C.

Nicht bestandig in schwefelhaltigen Gasen.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4826 (GX40CrNiSi22-10),
1.4837 (GX40CrNiSi25-12),
1.4848 (GX40CrNiSi25-20).

Geeignet fur Schweilungen von hitzebestandigen
Stahlen wie:

CrNi, Cr, CrSi, CrAl.

Geeignet in Bereichen wie:
Ofen- und Armaturenbau.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr Ni Fe
0,40 1,00 2,50 25,50 21,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehngrenze Rp1,0: 450 [MPa]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Dehnung (L=5d): 10 [%]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 ] 1 i —— i
Z| — = |1 el
= 12) (=) ) 1) [
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 80-110
3,2 350 100 - 150
4,0 350 150 - 190
5,0 350 160 - 210
Alternativ lieferbar: capilla 310 capilla 310 KB




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E 13 B 42

(EN 1600: E 13B42) .

AWS A 5.4: E 410-25 cap|IIa® 4009
Werkst.-Nr.: 1.4009

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhlilite Hochleistungselektrode fir
Auftrag- und Verbindungsschweilungen von
ferritisch-martensitischen Chrom-Stéhlen,
(z.B. 13%Cr-Stahlen).

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C.

Das Schweifl3gut ist wie artdhnliche Chrom-Stahle
Korrosionsbestandig.

Vorwarmung des Werkstuickes auf 200°C, wenn
der Grundwerkstoff keine hohere Vorwarmung
verlangt.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4000 (X 6 Cr 13),
1.4001 (X 7 Cr 14),

1.4002 (X 6 CrAl 13),
1.4006 (X 12 Cr 13),
1.4021 (X 20 Cr 13),
1.4024 (X 15 Cr 13).

Geeignet fur Dichtflachenauftragungen an
Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Fe
0,06 0,30 0,50 12,50 0,10 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 650 [MPa] Harte: 180 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Harte (ungegliiht): 35 [HRC]
Dehnung (L=5d): 15 [%]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: I > " - — — 1
) 12) (=] | I
L L 3 |PC )
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 -90
3,2 350 80-110
4,0 450 100 - 150
5,0 450 150 - 200

Alternativ lieferbar: capilla 4009 MAG

120

capilla 4009 WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: EZ131B42

(EN 1600: EZ 13 1B42) . ®

AWS A 5.4: ~E410-26 capllla 4018
Werkst.-Nr.: 1.4018

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fiir Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und Verbindungsschweiflungen von

verglitbaren 13%Cr-Stahlen. 1.4008 (GX 8 Cr 13).

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C. Geeignet fir Dichtflachenauftragungen an

Das Schweifl3gut ist wie artdhnliche Chrom-Stahle Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen.
korrosionsbestandig.
Oft nur als Decklage auf zaheren austenitischen
Vorwarmung des Werkstiickes auf ca. 250°C. Filllagen (in schwefelhaltigen Medien bei erhdohten
Temperaturen) eingesetzt.

Eine Spannungsarmglihung bei Temperaturen
bis zu 680°C wird empfohlen, wenn dies der
Grundwerkstoff nicht verbietet.

Richtanalyse:
[%]

0,06 0,30 0,90 12,50 1,30 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 640°C / 8h; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 650 [MPa] Harte: 180 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Harte (ungegliiht): 35 [HRC]
Dehnung (L=5d): 25 [%]

Riicktrocknung: 320°C/2h

Positionen: {_IIEJ [\?PB] [:PC_—]

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 60 -90
3,2 350 80-110
4,0 350/450 100 - 150
Alternativ lieferbar: capilla 4018 MAG capilla 4018 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E134B42

(EN 1600: E 134 B 42) . ® .

AWS A 5.4: E 410 NiMo - 25 capilla® 410 NiMo
Werkst.-Nr.: 1.4351

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiillte Hochleistungselektrode fiir
Auftrag- und Verbindungsschweillungen von
ferritisch-martensitischen Chrom-Stéhlen.

Das Schweifl3gut ist korrosionsbestandig
entsprechend den artédhnlichen Cr(Ni) Stéahlen
und sehr bestandig gegen Verschleil und
Kavitation.

Bei Verwendung dickwandiger Teile ist eine
Vorwarmung auf eine Temperatur von 200°C
sowie eine Warmenachbehandlung zur
Verbesserung der Zahigkeit sinnvoll.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4000 (X 6 Cr 13),
1.4001 (X 7 Cr 14),
1.4002 (X 6 CrAl 13),
1.4313 (X 3 CrNiMo 13-4).

Geeignet flr Auftrag- und
Verbindungsschweillungen von artgleichen und
artédhnlichen 13%Cr-Stahlen.

Besonders im Bereich der
Wasserturbinenkonstruktion geeignet.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Mo Fe

0,04 0,30 0,50

12,00 4,50 0,50 Rest

Eigenschaften:

(Warmebehandlung: 600°C / 2h Luft; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 750 [MPa] Harte: 310 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo.2: 500 [MPa] Harte (ungegliiht): 38 [HRC]
Dehnung (L=5d): 15 [%]

Riicktrocknung: 320°C/2h

Positionen: | 1 . - — — "
) 1) (=) | I
- - i3 |PC
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]

2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 140 - 190

capilla 410 NiMo MAG
capilla G 410 NiMo MM

Alternativ lieferbar:
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capilla 410 NiMo WIG
capilla G 135 MM

capidur 410 NiMo
capilla G 135 N MM




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: EZ 13

(EN 14700: EFe7) S ®

AWS A 5.4: E 420-25 capllla 4034
Werkst.-Nr.: 1.4034

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhdillte Hochleistungselektrode fiir
Auftrag- und VerbindungsschweiRungen von

Das SchweilRgut ist korrosionsbestandig wie
artgleiche und artahnliche Cr-Stahle.
Fir Betriebstemperaturen von 450°C.

Vorwarmung bei un- und niedriglegierten
Grundwerkstoffen:

150°C - 350°C (wanddickenabhéngig).

vergltbaren 13%Cr-Stahlen und Stahlgusssorten.

Geeignet fur hitze- und verschleilRbestandige
Schweiltungen an:

Rollen, Walzen, Greiferzangen,
Zahnstangen, Zahnradern, Messern,
Mischerschaufeln und Verschleif3platten.

Geeignet fur Dichtflaichenauftragungen an
Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,45 0,40 0,90

13,00 0,10 Rest

Eigenschaften:

(Warmebehandlung: 550 - 760°C / 2h; Richtwerte bei RT)

240 - 360 [HB 30] Je nach Warmebehandlung

Harte: 51- 55 [HRC] Ungegliiht
Riicktrocknung: 320°C/2h
Positionen: lI 1 . x
- ‘ = J |FJ
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150




Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: E 17 B 42
(EN 1600: E 17 B 42) .
AWS A 5.4: E 430 - 25 cap|||a® 4015
Werkst.-Nr.: 1.4015
Ausbringung: 150 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basisch umhiillte Hochleistungselektrode fiir Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und Verbindungsschweiflungen von
vergutbaren 17%Cr-Stéhlen. 1.4057 (X 17 CrNi 16-2),
Das Schwei3gut ist korrosionsbestandig wie 1.4059 (G X 22 CrNi 17),
artahnliche Cr Stahle. 1.4740 (G X 40 CrSi 17),

1.4742 (X 10 CrAISi 18),
Fur Betriebstemperaturen bis 450°C. 1.4741 (X 10 CrSi 18).
Zunderbestandig bis 950°C.

Geeignet flr Dichtflachenauftragungen an
Es empfiehlt sich eine Vorwadrmung des Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen.
Werkstiickes auf ca. 250°C.
Eine Spannungsarmgliihung bei Temperaturen Oft nur als Decklage auf zaheren austenitischen
bis zu 800°C wird empfohlen, wenn dies der Filllagen (in schwefelhaltigen Medien bei erhdhten
Grundwerkstoff nicht verbietet. Temperaturen) eingesetzt.

Richtanalyse:

[%]

0,08 0,80 0,30 17,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 540 [MPa] Harte: 150 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 340 [MPa] Harte (ungegliiht): 240 [HB 30]
Dehnung (L=5d): 20 [%]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 1 - [— 1
HEE T L
- - i3 |PC
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
6,0 450 200 - 250
Alternativ lieferbar: capilla 4015 MAG capilla 4015 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: EZ171B42

(EN 1600: EZ 17 1B 42) \

Werkst.-Nr.: 1.4115 cap|IIa® 4115
Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhlilite Hochleistungselektrode fur
AuftragschweiRungen von artgleichen oder
artahnlichen nichtrostenden Cr Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C.
Vorwarmung:

Artgleiches Schweillen 300 - 400°C,
Artfremdes SchweilRen 150 - 350°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4000 (X 6 Cr 13),
1.4001 (X 7 Cr 14),
1.4002 (X 6 CrAl 13),
1.4313 (X3CrNiMo13-4).

Fir Auftrag- und Verbindungsschwei3ungen von
artgleichen und artdhnlichen 17%Cr-Stahlen.

Geeignet fur Dichtflachenauftragungen an:
Gas- und Dampfarmaturen.

Richtanalyse:

[%]

0,18 0,50 0,30 16,00 0,50 1,10 Rest

Eigenschaften:

(Warmebehandlung: 720°C / 8h; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Harte: 200 [HB]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 650 [MPa] Harte (ungegliiht): 43 [HRC]
Dehnung (L=5d): 15 [%]

Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)

Positionen: 1
I PAJ A
- - PC
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 450 100 - 150
5,0 450 150 - 200

Alternativ lieferbar: capilla 4115 MAG capilla 4115 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: EZ1711B 42

(EN 1600: EZ1711B42) .

Werkst.-Nr.: 1.4122 capllla® 4122
Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fiir
Auftrag- und VerbindungsschweiRungen von
artgleichen und artéhnlichen Cr Stahlen.

Das Schweil3gut weist ahnliche
Korrosionsbestéandigkeit auf.

Fir Betriebstemperaturen von 450°C.

Vorwarmung:

Bei un- und niedriglegierten Grundwerkstoffen:
150°C - 350°C (wanddickenabhéngig).

Bei artgleiche und artédhnliche Grundwerkstoffen:
300°C - 400°C.

Geeignet fir Auftrag- und
Verbindungsschweiflungen von vergitbaren
17% Cr-Stahlen und Stahlgusssorten.

Geeignet fir hitze- und verschleiRbestandige
Auftragungen an Rollen, Walzen und
Greiferzangen.

Geeignet fur Dichtflachenauftragungen an
Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen aus
unlegierten Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

0,30 0,50 0,10 16,00 0,50 1,10 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 760°C / 2h; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 800 [MPa] Harte: 230 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 600 [MPa] Harte (ungegliiht): 48 [HRC]
Dehnung (L=5d): 12 [%]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 > . SAE T f—" '
) 12) (=) | I
L] w |PC )
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 -90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150

Alternativ lieferbar: capilla 4122 MAG capilla 4122 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: EZ1761B42

(EN 1600: EZ 176 1B 42) .

Werkst.-Nr.: ~1.4405 cap|IIa® 4405
Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fiir
Auftrag- und Verbindungsschweiflungen von
(ferritisch-) martensitischen Cr Stahlen
vergleichbarer Zusammensetzung.

Das SchweiRgut ist korrosionsbesténdig
entsprechend den artédhnlichen CrNi(Mo)Stahlen
und Stahlgusssorten.

Bei Verwendung dickwandiger Teile (s = 10 mm) ist
eine Vorwarmung auf eine Temperatur von

150 - 200°C sowie eine Warmenachbehandlung
zur Verbesserung der Zahigkeit sinnvoll.

Geeignet fir Schweilungen von 13 - 17%igen
Cr(Ni) Stahlen und artdhnlichen Gusssorten.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,03 0,30 0,50 17,00 5,50 1,00 Rest
Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 600°C / 8h; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 800 [MPa] Dehnung (L=5d): 15 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 570 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 35[J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 " § T
7 i ;
‘ I PA] ‘ A;J —_J 1-—? :
- - - Ipc i Iy
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 450 100 - 150
5,0 450 150 - 200
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: E254R 32

(EN 1600: E 254 R 32) 5

Werkst.-Nr.: 1.4820 cap|||a® 4820
Ausbringung: 120 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Stabelektrode fur
Auftrag- und Verbindungsschweiflungen
artgleichen, artdhnlichen korrosions- und
zunderbestandigen 25%Cr-Stahlen (Mo-frei).

Das Schweifl3gut ist korrosionsbestandig wie
artgleiche und artéhnliche Duplex-Stéhle.

Zunderbestandig bis 1150°C
(an Luft und oxidierenden Rauchgasen).

Sehr bestéandig in schwefeligen Gasen bei
erhéhten Temperaturen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4340 (G X 40CrNi 27-4),
1.4347 (G X 4CrNiN 26-7),
1.4821 (X 15 CrNiSi 25-4).

Warmebehandlung des Werkstlickes:

Bei Korrosionsbeanspruchung Tv ca. 250°C.

(In diesem Fall wird nach dem Schweif3en ein
Lésungsglihen mit nachfolgendem Abschrecken
des Bauteils empfohlen.)

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,08 0,50 1,30

26,00 5,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 500 [MPa] Harte: 180 [HB 30]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: ll ‘? " -) (- 1] ‘__
— PE : -
" EJ -PB lpc— |N II J ‘ |'-J illee i
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,0 300 40 - 60
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 350 150 - 200

Alternativ lieferbar: capilla 4820 MAG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: EZ 2524 Nb B 32

(EN 1600: EZ 25 24 Nb B 32) .

Werkst.-Nr.: 1.4830 cap|IIa® 4830
Ausbringung: 120 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode fiir Auftrag- und
Verbindungsschweiungen an artgleichen und
artdhnlichen hitzebestandigen Stahlen und
Stahlgusssorten.

Zunderbestandig bis 1000°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4855 (G-X 30 CrNiSiNb 24 24),
1.4845 (X 12 CrNi 25 21).

Richtanalyse:

[%]

Mn

Cr Ni Nb Fe

0,30 1,00 2,20

25,00 24,00 1,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): [10[%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa]
Riicktrocknung: 320°C/2h
Positionen: 1 1 "
7
) (%) =
- - - IPC
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 60 -90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150




Normbezeichnungen:

EN I1SO 3581-A: EZ 21 32 Nb B 32

(EN 1600: EZ 21 32 Nb B 32) .

Werkst.-Nr.: ~1.4850 capI||a® 4850
Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fur
Auftrag- und Verbindungsschweif3ungen von
artgleichen und artéhnlichen hitzebestandigen
Stahlen und Stahlgusssorten.

Zum Erzeugen von Schweilgltern von
austenitischem Geflige.

Zunderbestandig bis 1050°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4858 (NiCr 21 Mo),
1.4859 (G X 10 NiCrSiNb 32-20),
1.4876 (X 8 NiCrAIT i32-21).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Nb Fe

0,15 0,40 1,80

22,00 33,00 1,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa]

Dehnung (L=5d): 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 380 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]

Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart:
Positionen: I 1 . — -
7 e
=) 12) =) [s)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 300 55-75
3,2 350 70-110
4,0 350 90 - 140

Alternativ lieferbar: capilla 4850 MAG
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capilla 4850 WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: EZ 21 32 MnNb B 32
(EN 1600: EZ 21 32 MnNb B 32)

Werkst.-Nr.: ~1.4850 capilla® 4850 Mn
Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fiir Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und Verbindungsschweiflungen von

artgleichen und artdhnlichen hitzebestandigen 1.4858 (NiCr 21 Mo),

Stahlen und Stahlgusssorten. 1.4859 (G X 10 NiCrSiNb 32-20),

1.4876 (X 10 Ni Cr Al Ti 32 20).
Zum Erzeugen von Schweil3gutern von
austenitischem Geflige.

Zunderbestandig bis 1050°C.

Richtanalyse:
[%]

0,12 0,50 3,60 21,00 32,00 1,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 380 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~

Positionen: ‘ lI ] “?J
PA PB
V] =

1
—
I PC‘_

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 55-75
3,2 350 70-110
4,0 350 90 - 140
Alternativ lieferbar: capilla 4850 MAG capilla 4850 WIG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: EZ2535Nb B 32

(EN 1600: EZ 25 35 Nb B 32) .

EN 14700: ~E Ni 1 cap|||a® 4853
Werkst.-Nr.: ~1.4853

Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiillte Hochleistungselektrode fiir Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und Verbindungsschweillungen von

artgleichen und artahnlichen 1.4852 (G-X 40 NiCrNb 35-25).

hitzebesténdigen Stahlen und Stahlgusssorten.

Zunderbestandig bis 1050°C.

Richtanalyse:

[%]

0,40 1,00 1,80 25,00 35,00 1,30 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 8[%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa]

Riicktrocknung: 320°C/2h

Positionen:
=) 2] iz

Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] Schweifstrom [A]
2,5 300 55-75
3,2 350 70-110
4,0 350 90 - 140
Alternativ lieferbar: capilla 4853 MAG capilla 4853 WIG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 3581-A: EZ 18 36 Nb B 32

(EN 1600: EZ 18 36 Nb B 32) .

EN 14700: ~E Ni 1 capllla® 4863
AWS A 5.4: ~E330- 15

Werkst.-Nr.: ~1.4863

Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiillte Hochleistungselektode fir Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und Verbindungsschweillungen von

artgleichen und artdhnlichen hitzebestandigen 1.4849 (G-X 40 NiCr 38-19),

Stahlen und Stahlgusssorten. 1.4864 (X12NiCrSi35-16),

1.4865 (GX40NiCrSi38-19).
Gute Bestandigkeit gegen aufkohlende
Atmosphare.

Zunderbesténdig bis 950°C.

Richtanalyse:
[%]

0,22 0,50 1,30 18,50 35,00 2,30 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 15 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 40 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~

Positionen: ‘ lI ] “?J
PA P8
|V ] 3

1
‘
lpc™

I~
Ml

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 55-75
3,2 350 70- 110
4,0 350 90 - 140
5,0 350 120 - 180




Normbezeichnungen:
EN ISO 14172: ~E Ni 6702 (NiCr28Fe6W)
Werkst.-Nr.: ~2.4879 . ®
capilla® 4879
Ausbringung: 130 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fiir Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und VerbindungsschweiRungen von
artgleichen und artéhnlichen hitzebestandigen 2.4879 (G-NiCr 28 W).
Werkstoffen.
Zunderbestandig bis 1150°C.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr Ni w Fe
0,45 1,00 1,30 32,50 48,00 6,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 650 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 5[%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa]

Riicktrocknung: 320°C/2h

Positionen: ‘ lI ] “?J
PA PB
LV ] k3

‘ ‘
lpc™

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 55-75
3,2 350 70-110
4,0 350 90 - 140
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Normbezeichnungen:

Sonderelektrode: nicht genormt

Werkst.-Nr.: ~2.4778 . ®
capilla® 4778

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fiir
Auftrag- und VerbindungsschweiRungen von
artgleichen und artéhnlichen hitzebestandigen
Werkstoffen mit austenitischem Gefiige.

Zunderbestandig bis 1250°C.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

2.4778 (G CoCr 28),
2.4779 (G CoCr 28Nb).

Richtanalyse:

[%]

Cr Co Fe

0,12 1,00 1,20

33,00 50,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 490 [MPa]

Dehngrenze Rp1,011000: 25 [MPa] (900°C)

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 390 [MPa]

Dehnung (L=5d): 6 [%]

Riicktrocknung: 320°C/2h
Positionen: I 1 .
‘ I PA] ‘ AaJ
- — =
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 450 100 - 150




Normbezeichnungen:

EN ISO 14172: E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn)

(EN 14700: E Ni 2-200-ckptz) .

AWS A 5.11: E NiCrFe - 3 cap|||a® AIon 182

Werkst.-Nr.: 2.4620

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhdlilite Hochleistungselektrode fir Geeignet fur Auftrag- und

versprodungsunempfindliche Auftrag- und VerbindungsschweiRungen im chemischen

Verbindungsschweiflungen von Nickel- Apparatebau von artgleichen und artéhnlichen

Legierungen und kaltzahen Nickel-Stahlen. Legierungen.

Gute Thermoschockbestandigkeit. Korrosionsbestéandige Auftragungen auch
an un- und niedriglegierten Stahlen.

Temperaturbegrenzungen:

Betriebstemperaturen von -196°C bis 650°C. Auch bei hohen Temperaturen keine

Zunderbestandig bis 950°C, Kohlenstoffdiffusion aus dem ferritischen

voll belastete Nahte max. 800°C, Grundwerkstoff in das vollaustenitische

in schwefelhaltigen Atmospharen max. 500°C. Schweil3gut.

Richtanalyse:

[%]

0,03 0,40 6,00 16,00 2,20 8,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 620 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): | 90 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 350 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): | 70 [J] -196°C
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I F P (\ ; r .l. o ___
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-120
4,0 350 110 - 160
5,0 450 150 - 190
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14172: ~E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
(EN 14700: E Ni 1-200-cpt)

AWS A 5.11: ~E NiCrFe - 3

Werkst.-Nr.: ~2.4648

capilla® 6000 DL

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Elektrode fur Auftrag- und
Verbindungsschweiflungen von Nickel-
Legierungen und kaltzahen Nickel-Stahlen.

Temperaturbegrenzungen:
Betriebstemperaturen von -196°C bis 650°C.
Zunderbestandig bis 1000°C,

in schwefelhaltigen Atmospharen max. 500°C,
voll belastete Nahte max. 800°C.

Auch bei hohen Temperaturen keine
Kohlenstoffdiffusion aus dem ferritischen
Grundwerkstoff. Unempfindlich gegen

Versprédung. Gute Thermoschockbestandigkeit.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4429 (X 2 CrNiMoN 17-12-3),
1.4539 (X 1 NiCrMoCu 25-20-5),
1.4876 (X 8 NiCrAITi 32-21),
1.4922 (X 20 CrMoV 11-1),

1.5662 (X 8 Ni 9),
2.4816 (NiCr 15 Fe),
2.4867 (NiCr 6015),
2.4870 (NiCr 10).

Geeignet fur VerbindungsschweiRungen dieser
Materialien mit un- und niedriglegierten Stahlen.
(Materialkombinationen.)

Richtanalyse:

[%]

Mn

Cr Nb Fe Ni

0,03 0,40 5,00

19,00 2,20 3,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 620 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 90 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 380 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J] -196°C
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: lI .
PE
- J | . |\\ J ‘ |'-J
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80 - 120
4,0 350 110 - 160
5,0 350 150 - 190
Alternativ lieferbar: capilla 6000 capilla 6000 MAG capilla 6000 WIG

capilla 6000 B




Normbezeichnungen:

EN ISO 14172: EZ Ni 6082 (NiCr20Mn3NDb)

(EN 14700: EZ Ni 1-200-cpt) S®

AWS A 5.11: ~E NiCrFe - 3 capllla 6000 B
Werkst.-Nr.: ~2.4648

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fiir
Auftrag- und VerbindungsschweiRungen von
Nickel-Legierungen und kaltzéhen Nickel-Stahlen.

Temperaturbegrenzungen:

Betriebstemperaturen von -196°C bis +650°C.
Zunderbestandig bis 1000°C,

in schwefelhaltigen Atmospharen maximal 500°C,
voll belastete Nahte maximal 800°C.

Auch bei hohen Temperaturen keine
Kohlenstoffdiffusion aus dem ferritischen
Grundwerkstoff. Unempfindlich gegen
Versprédung. Gute Thermoschockbestandigkeit.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4429 (X 2 CrNiMoN 17-12-3),
1.4539 (X 1 NiCrMoCu 25-20-5),
1.4876 (X 8 NiCrAITi 32-21),
1.4922 (X 20 CrMoV 11-1),
1.5662 (X 8 Ni 9),

2.4816 (NiCr 15 Fe),

2.4867 (NiCr 6015),

2.4870 (NiCr 10).

Geeignet flr Verbindungsschweifungen dieser
Materialien mit un- und niedriglegierten Stahlen.
(Materialkombinationen.)

Richtanalyse:

[%]

Si Mn

Cr Nb Fe Ni

0,03 0,40 5,00

19,00 2,20 3,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 620 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 90 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 380 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]-196°C
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 > . ST f—" .
HBEEF WK
L] w |PC )
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,0 350 40 - 60
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-120
4,0 350 110 - 160
5,0 450 150 - 190
Alternativ lieferbar: capilla 6000 capilla 6000 MAG capilla 6000 WIG

capilla 6000 DL
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14172: E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

(EN 14700: E Ni 2) .

AWS A 5.11: E NiCrMo 3 cap|IIa® 625 K

Werkst.-Nr.: 2.4621

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Stabelektrode fur Auftrag- und Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

Verbindungsschweilungen von artgleichen oder

artdhnlichen Werkstoffen und Stahlen. 1.4876 (Alloy 800),
1.4876 (X 8 NiCrAlTi 32-21),

Fir Betriebstemperaturen bis 500°C 2.4856 (Alloy 625),

(in schwefelhaltigen Medien). 1.4539 (X 2 NiCrMoCu 25 20 5).

Zunderbesténdig bis ca. 1100°C. Geeignet fur Schweilungen an kaltzéhen

Hochwarmfest bis 1000°C. Cr-Ni-(N-)Stahlen, Stahlgusssorten und

Kaltzah bis -196°C. kaltzéhen vergitbaren Ni-Stahlen.
Hohe Korrosionsbesténdigkeit in den
verschiedensten Medien, auch gegen
Spannungsrisskorrosion.

Richtanalyse:
[%]

0,03 0,40 0,60 22,00 9,00 3,30 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 760 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 75 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J] -196°C
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 i " - fe—— oF "
—_— PE 1
) 2] =) O ) 1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 350 150 - 200

Alternativ lieferbar: capilla 625 capilla 625 MAG capilla 625 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 14172: E Ni 6059 (NiCr23Mo16)

(EN 14700: E Ni 2-200-ckptz) :

AWS A 5.11: E NiCrMo - 13 capilla® Alloy C
Werkst.-Nr.: 2.4609

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Hochleistungselektrode fir
Auftragschweiungen.

Das Schweil3gut ist kaltverfestigend und hoch
korrosionsbestandig in reduzierenden und
besonders in oxidierenden Medien.

Durch den hohen Cr-Gehalt ist die Legierung
hitze- und zunderbestandig.

VerschleiRbesténdig auf thermisch hoch belasteten
Warmarbeitswerkzeugen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

2.4602 (NiCr21Mo14W),
2.4605 (NiCr23Mo16Al),
2.4610 (NiMo16Cr16Ti),
2.4819 (NiMo16Cr15W).

Geeignet fir Auftrag- und
VerbindungsschweiRungen an artgleichen und
artahnlichen Legierungen im chemischen
Apparatebau.

Auch geeignet fur korrosionsbestandige
AuftragschweiRungen an un- und niedriglegierten
Stéhlen.

Richtanalyse:

[%]

Mn

Cr Mo Fe Ni

0,03 0,30 0,50

22,50

15,50 1,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 420 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 (‘ P (‘ - [r—— .
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] Schweifstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80 - 100
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200

Alternativ lieferbar: capilla Alloy C MAG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14172: E Ni 6059 (NiCr23Mo16)
(EN 14700: E Ni 2-200-ckptz)

AWS A 5.11: E NiCrMo - 13
Werkst.-Nr.: 2.4609

capilla® Alloy CK

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode fiir
Auftragschwei3ungen.

Das Schweil3gut ist kaltverfestigend und hoch
korrosionsbestandig in reduzierenden und
besonders in oxidierenden Medien.

Durch den hohen Cr-Gehalt ist die Legierung
hitze- und zunderbestandig.

Verschleilbestandig auf thermisch hoch belasteten

Warmarbeitswerkzeugen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

2.4602
2.4605
2.4610
2.4819

NiCr21Mo14W),
NiCr23Mo16Al),
NiMo16Cr16Ti),
NiMo16Cr15W).

—~—

Geeignet flr Auftrag- und
Verbindungsschweiungen an artgleichen und
artahnlichen Legierungen im chemischen
Apparatebau.

Auch geeignet fir korrosionsbestandige
AuftragschweiRungen an un- und niedriglegierten
Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Mo Fe Ni

0,03 0,30 0,50

22,50 15,50 1,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Wéarmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Dehnung (L=5d): 40 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 420 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart:

Positionen: 1 P 2 i ——
) [12] (=) IS
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
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Normbezeichnungen:
ENISO 14172:  E Ni 6276 (NiCr15Mo15Fe6W4)
EN 14700: E Ni 2-200-ckptz

(DIN 8555: E 23-UM-200-CKPTZ) capilla® Alloy C 276
AWSAS5.11:  E NiCrMos
Werkst.-Nr.: 2.4887

Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiillte Hochleistungselektrode fir | Geeignet fir Auftragungen an:
Auftragschweiflungen von

Warmarbeitswerkzeugen. Gesenken, Warmschermessern, Lochstempeln.
Korrosionsbestéandig bei hohen Temperaturen in Allen Werkzeugen die unter extrem hohen
oxidierender und reduzierender Atmosphare. Temperaturen eingesetzt werden.

Richtanalyse:

[%]

0,06 17,00 17,00 5,00 6,00 0,60 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Streck-/Dehngrenze Rer/Rpo2: | 400 [MPa] Harte: 250 [HB]
Dehnung (L=5d): 25 [%] Harte (kaltverfestigt): >400 [HB]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)~
Positionen: I PR BRI R 1T
| S e T i~
- IE é L ]‘\\ : |I : I-.. Iee |
Abmessungen: @ [mm] Lénge [mm)] SchweiBstrom [A]
3,2 350 80-110
4,0 450 100 - 150
Alternativ lieferbar: capilla 5200 MAG capilla 5200 WIG capilla 5200 S

capilla G 5200 MM
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14172: E Ni 6172 (NiCr50Nb)

AWS A 5.11: ENiCr-4 ®

Werkst.-Nr.: 2.4813 capllla 50/50 Nb
Ausbringung: 200 %

Anwendungen / Merkmale:

Rutil-basisch umhtillte
Spezial-Hochleistungselektrode

fir den Einsatz im Ofen-, Brenner- und Kaminbau.

Einsatzgebiete:
Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

IN 560, IN 657, IN 671.

Besonders dort, wo mit hohen mechanischen
Lasten und/oder Angriffen durch Heil3gaskorrosion
aufgrund von schwefel- und vanadiumhaltigen
Medien zu rechnen ist.

Zunderbestandig an Luft bis 1150°C.

Vor dem Schweilen ist sehr hoch vorzuwarmen
(600°C).

Richtanalyse:
[%]

0,05 1,10 0,50 50,00 2,00 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 900 [MPa]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 690 [MPa]

Dehnung (L=5d): | 3[%]

Riicktrocknung: 320°C/2h
Positionen: I i -
) (1) |
] 3 IPC
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
25 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150




Normbezeichnungen:
EN ISO 21952-A: G CrMo 91
(EN 12070: G CrMo9 1) . ®
AWS A 5.28: ER90S - B9 capilla® P 91 MAG
Werkst.-Nr.: ~1.4903
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Massivdraht fur MSG-Auftrag- und Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Verbindungsschweiflungen von hochwarmfesten
9%-Cr1Mo-Stéhlen. 1.4903 (X 10 CrMoVNDb 9-1),
1.7386 (X 11 CrMo 9-1),
Fur Betriebstemperaturen bis max. 650°C. 1.7389 (G X 12CrMo 10-1).
Vorwarmtemperatur bei 200°C.
Zwischenlagentemperatur max. 300°C.
Spannungsarmgliihen bei 760°C.
Richtanalyse:
[%]
Cc Si Mn Cr Ni Mo Nb \'/ Fe
0,10 0,25 0,50 8,50 0,60 1,00 0,04 0,18 Rest
Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 760°C / 2h; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 760 [MPa] Dehnung (L=5d): 18 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 660 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 90 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13 Stromart: =(+)
Positionen: 1 ] 1 ) (e
IPA ‘ 23 — ‘ \\ PEI |l PF ‘ | —
-— - = lpc™ PD 1 — Irs
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
Alternativ lieferbar: capilla P 91 capilla P 91 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: G199H
AWS A 5.9: ~ER 308 H
Werkst.-Nr.: ~1.4948

capilla® 308 H MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MSG-SchweiRungen von
artgleichen und artédhnlichen hochwarmfesten
Stahlen.

Hochwarmfest bis 700°C.

Zunderbestandig bis 800°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

nichtrostender austenitischer CrNi Stahl und
Stahlguss, z.B.:

1.4948 (X 6 CrNi 18 11),
1.4878 (X 12 CrNiTi 18 9),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18 10).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,06 0,65 1,90

20,00 10,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 500 [MPa]

Dehnung (L=5d): 35 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]

Schutzgas (EN ISO 14175): M11, M23

Positionen: I 1
%
[ W] =
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
Alternativ lieferbar: capilla 308 H capilla 308 H WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: G2212H

(EN 12072: G 2212 H)
AWS A 5.9: ER 309 Si

Werkst.-Nr.: 1.4829

capilla® 309 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus austenitischem CrNi Stahl fur
MSG-Schweillungen von hitzebestandiger Stahle.

Fur Betriebstemperaturen bis max. 300°C.
Zunderbestandig bis 800°C.
Hitzebestandig bis 1050°C.

Geeignet fir AuftragschweiRungen an unlegierten
Stahlen, wenn in der ersten Lage eine 18/8 Cr-Ni-
Legierung erzielt werden soll.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4710
1.4729
1.4740
1.4825
1.4828
1.4878

G X 30 CrSi7),

G X 40 CrSi 13),

G X 40 CrSi 17),

G X 25 CrNiSi 18-9),
X1 5 CrNiSi 20-12,)
X 8 CrNiTi 18-10).

o~~~ o~~~

Geeignet fur Schwarz-WeiR-Verbindungen
(artverschiedene Stahle), Plattierungen und
Pufferlagen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,08 0,90 1,90

24,00 13,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa]

Dehnung (L=5d): 35 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 380 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 65 [J]

Schutzgas (EN 1S014175): M11, M23

Positionen: 1 i
I PA PB
- - =
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
Alternativ lieferbar: capilla 309 capilla 309 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: G 13
(EN 12072: G 13)
AWS A 5.9: ~ER 410
Werkst.-Nr.: 1.4009

capilla® 4009 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus ferritischem Cr-Stahl fir MSG-
Auftrag- und Verbindungsschweilen von
nichtrostenden Cr-Stahlen,

(z.B. 12-14%Cr-Stahlen).

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C.

Das Schweigut ist korrosions- und hitzebestandig.

Vorwarmung des Werkstiickes auf 200°C, wenn
der Grundwerkstoff keine hdhere Vorwarmung
verlangt.

Geeignet fiir Grundwerkstoffe wie:
Ferritischer Cr-Stahl, z.B.:

1.4000 (X 6 Cr 13),
1.4001 (X 7 Cr 14),

1.4002 (X 6 CrAl 13),
1.4006 (X 12 Cr 13),
1.4008 (GX 8 Cr 13),
1.4021 (X 20 Cr 13).

Geeignet fir Dichtflachenauftragungen an:
Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen aus
un- und niedriglegierten Stahlen.

Richtanalyse:

[%]
C Si Mn Cr Fe

0,07 0,60 0,50 13,50 Rest
Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 680°C / 8h; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 650 [MPa] Harte: 180 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Harte (ungegliht): 35 [HRC]
Dehnung (L=5d): 15 [%]

Schutzgas (EN ISO 14175): M11, M23, M32, M21 Stromart: =(+)

Positionen: 1 1 2 \ - (—— 17 | m—
AJ 2] (=) I 0] (2] (=)
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla 4009

capilla 4009 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: G134

(EN 12072: G 134)

AWS A 5.9: ~ER 410 NiMo
Werkst.-Nr.: 1.4351

capilla® 410 NiMo MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MSG-

Auftrag- und Verbindungsschwei3ungen von
artgleichen und artéhnlichen
ferritisch-martensitischen 13%igen Cr-Stahlen.

Das Schweilgut ist entsprechend den
artahnlichen Cr-(Ni)-Stahlen korrosionsbestéandig
und sehr bestandig gegen Verschleil und
Kavitation.

Vorwarmtemperatur bei 200°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4313 (X 3 CrNiMo 13-4),
1.4407 (G X 5 CrNiMo 13-4),
1.4414 (G X 4 CrNiMo 13-4).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,08 0,70 0,65 11,50 4,50 0,60 Rest
Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 600°C / 8h; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 750 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 15 %]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo,2: 500 [MPa]

Schutzgas (EN 1SO 14175): M12, M13

Stromart:

=(+)

Positionen: 1 1 2 ] = B 1°F | m—
— PE
" Iﬂ] ‘ ﬁJ |Pc'_J ‘ PD\J [ I]] “--] ‘ lPGJ
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6

capilla 410 NiMo
capilla G 135 MM

Alternativ lieferbar:
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Normbezeichnungen:
EN ISO 14343-A: G17
(EN 12072: G 17)

AWS A 5.9 ~ER 430 capilla® 4015 MAG
Werkst.-Nr.: 1.4015

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Massivdraht aus ferritischem Cr-Stahl fir MSG- Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Auftrag- und Verbindungsschweilungen von

nichtrostenden Cr-Stahlen (12-14%, 17%). Ferritischer Cr-Stahl, z.B.:

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C. 1.4000 (X 6 Cr 13),

(
1.4001 (X 7 Cr 14),
Das Schweif3gut ist korrosions- und hitzebestandig. | 1.4002 (X 6 CrAl 13),
1.4006 (X 12 Cr 13),
Vorwarmung des Werkstiickes auf 200°C, wenn 1.4008 (GX 8 Cr 13),
der Grundwerkstoff keine héhere Vorwarmung 1.4021 (X 20 Cr 13).
verlangt.
Geeignet fur Dichtflachenauftragungen an:

Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen aus un- und
niedriglegierten Stahlen.

Richtanalyse:
[%]

0,07 0,80 0,70 18,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugdfestigkeit Rm: 540 [MPa] Harte: 240 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 340 [MPa] Harte (gegliht): 150 [HB 30]
Dehnung (L=5d): 20 [%]
Schutzgas (EN ISO 14175): M11, M21, M23, M32 Stromart: =(+)
Positionen: 1 1~ | - ) (e 1 | m—
) %] =] (1) (71 (1
-— = I PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla 4015 capilla 4015 WIG




Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: S Fe 7 - 200-cpt
Werkst.-Nr.: 1.4115

capilla® 4115 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MAG-VerbindungsschweiRungen
von artgleichen oder artahnlichen nichtrostenden
Cr-Stahlen und Stahlgusssorten.

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
1.4122 ((G)X 35 CrMo 17).

Geeignet fir hitze- und verschleiBbestandige
Auftragschweil3ungen an:

Rollen, Walzen und Greiferzangen.

Geeignet fur Dichtflachenauftragungen an
Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Fe
0,20 0,60 0,50 17,00 0,50 Rest
Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 720°C / 8h; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Harte: 200 [HB]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 650 [MPa] Harte (unbehandelt): 42 - 47 [HRC]
Dehnung (L=5d): 15 [%]

Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13

Stromart:

=(+)

Positionen: 1 | 2 ] ) (- PF —
e 2] (=) () 0] (1) [
- = I PD 1 — | rs
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 4115 capilla 4115 WIG
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Normbezeichnungen:

DIN EN 14700: S Fe 8 - 250-gpt
(EN ISO 14343-A: GZ1711)
Werkst.-Nr.: 1.4122

capilla® 4122 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fur MSG- Verbindungsschweifungen
von vergiitbaren 17% Cr-Stahlen und
Stahlgusssorten.

Das Schweil’gut weist die gleiche
Korrosionsbesténdigkeit wie artgleiche und
artahnliche Cr-Stahle auf.

Fur Betriebstemperaturen bis 450°C.
Vorwarmung:

bei un- und niedriglegierten Grundwerkstoffe
150°C - 350°C (wanddickenabhangig),

bei artgleiche und artahnliche Grundwerkstoffe
300°C - 400°C.

Geeignet fur hitze- und verschleilbestandige
AuftragschweiBungen an Rollen, Walzen und
Greiferzangen.

Geeignet fur Dichtflachenauftragungen an:
Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen aus
unlegierten Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,40 0,40 0,40 17,50 0,50 1,10 Rest
Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 760°C / 2h; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 800 [MPa] Harte: 230 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 600 [MPa] Harte (ungegliiht): 47 - 52 [HRC]
Dehnung (L=5d): 12 [%]

Schutzgas (EN 1SO 14175): M12, M13

Stromart:

=(+)

Positionen: ] ] - ) (- PF
\‘IM 12] (1= (1] F 102 0
-— - = [pc™ PD 1 — I re
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 4122 capilla 4122 WIG
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Normbezeichnungen:

ENISO 14343-A:  GZ 2133 Mn Nb
(EN 12072: GZ 21 32 Mn Nb)
Werkst.-Nr.: ~1.4850

capilla® 4850 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fur MSG-Auftrag- und
Verbindungsschwei3ungen von artgleichen
und artahnlichen hitzebestandigen Stahlen
und Stahlgusssorten.

Zunderbestandig bis 1050°C.

Gute Bestandigkeit gegen aufkohlende
Atmosphare.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4859 (G X 10 NiCrSiNb 32-20),
1.4876 (X 10 NiVCrAITi 32-20),
1.4958 (X 5 NiCrAlTi 31-20).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Nb Fe

0,25 1,50 3,50

21,00 34,00 1,85 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa]

Dehnung (L=5d): 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Rer/Rpo2: | 400 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]

Schutzgas (EN 1SO 14175): M12, M13

Stromart: =(+)

Positionen: I 1 " =) (- {
% — PE 17 i
) 2] = ) ) 1)
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
Alternativ lieferbar: capilla 4850 capilla 4850 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: GZ 2535 Zr

(EN 12072: GZ 2535 Nb B 32)
EN 14700: ~S Ni 1-cpt
Werkst.-Nr.: ~1.4853

capilla® 4853 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MSG-Auftrag- und
Verbindungsschwei3ungen von

artgleichen und artdhnlichen

hitzebesténdigen Stahlen und Stahlgusssorten.

Fir Betriebstemperaturen bis 1150°C.
Zunderbestandig bis 1050°C.

Geeignet fiir Verbindungen und Plattierungen von
hochhitzebestandigen CrNi-Stahlen artgleichen
und gegossenen Stahin in einer schwefelarmen
Umgebung.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4852 (G-X 40 NiCrNb 35-25),
1.4857 (G-X 40 NiCrSi 35-25),
1.4837 (G-X 40 CrNiSi 25-12),
1.4848 (G-X 40 CrNiSi 25-20),
1.4849 (G-X 40 NiCr 38-18).

Stahlguss: HK40, HK45.

UNS: J93503, J94204, NO8705.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Nb Fe

0,45 1,10 1,70

26,00

35,00 1,40 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 690 [MPa]

Dehnung (L=5d): [ 8 %]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 460 [MPa]

Schutzgas (EN 1SO 14175): M12, M13

Positionen: 1 ] 1 H
r’ i
‘ I PA] ‘ AaJ —_J
L E 3 IPC i
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
Alternativ lieferbar: capilla 4853 capilla 4853 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 18274 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
(EN 14700: S Ni 2-200-ckptz)

AWS A 5.14: ER NiCr - 3

Werkst.-Nr.: 2.4806

capilla® 6000 MAG

Zulassungen: TUV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

SchweilRdraht fir MSG-Auftrag- und
Verbindungsschweilungen von artgleichen oder
artéahnlichen Werkstoffen und Stahlen.

Hohe Korrosionsbestéandigkeit in den
verschiedensten Medien, auch gegen
Spannungsrisskorrosion.

Zunderbestandig bis ca. 1050°C.
Hochwarmfest bis 1000°C.
Kaltzah bis -196°C.

Fur Betriebstemperaturen bis 700°C
(in schwefelhaltigen Medien).

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
2.4876 (Alloy 800) (X 8 NiCrAITi 32-21),
2.4816 (NiCr 15 Fe),

2.4856 (Alloy 625),

2.4951 (NiCr 20 Ti) - Alloy 75,

1.4539 (X 2 NiCrMoCu 25 20 5),
1.5637 (12 Ni 14) (10 Ni 14),

1.5680 (12 Ni 19 und X 12 Ni5),

1.5662 (X 8 Ni 9),

1.5680 (12 Ni 19),

1.4306 (X 2 CrNi 19 11).

Geeignet fur Schweilungen an kaltzéhen
Cr-Ni-(N-)Stahlen, Stahlgusssorten und
kaltzahen vergltbaren Ni-Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

o Si Mn Cr

Nb Ti Fe Ni

0,05 1,00 3,00 21,00

2,50 0,70 3,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 620 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 90 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 380 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]-196°C
Dehnung (L=5d): 35 [%]

Schutzgas (EN I1SO 14175): |1

Stromart:

=(+)

Positionen: 1 . - p— o "
lI PA za — \ PEI ‘ |I —
- = lpc™— PD 1 — lee
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 6000 capilla 6000 B capilla 6000 DL

capilla 6000 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 18274: Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
AWS A 5.14: ER NiCrMo - 3 ®
Werkst.-Nr.: 2.4831 capilla® 625 MAG

Zulassungen: TOV

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Ni-Basis legierter Massivdraht fur MSG- Geeignet flr Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und Verbindungsschwei3ungen von
artgleichen und artéhnlichen, hochwarmfesten, 1.4876 (Alloy 800),
korrosions- und hitzebestandigen Werkstoffen. 1.4876 (X 8 NiCrAlITi 32-21),
2.4856 (Alloy 625),
Zunderbestandig bis ca. 1100°C. 1.4539 (X 2 NiCrMoCu 25 20 5).
Hochwarmfest bis 1000°C.
Kaltzah bis -196°C. Geeignet fir Schweilungen an kaltzahen
Cr-Ni-(N-)Stahlen, Stahlgusssorten und
Besonders gute Bestandigkeit gegen kaltzéhen vergitbaren Ni-Stahlen.

chloridinduzierte Spalt-, Loch- und
Spannungsrisskorrosion.

Fir Betriebstemperaturen bis 700°C.

Richtanalyse:
[%]

c Si Mn Cr Mo Nb Cu Fe Ni
0,01 0,50 0,50 21,50 9,00 3,50 0,50 5,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 720 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 75 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 430 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J] (-196°C)
Dehnung (L=5d): 50 [%]

Schutzgas (EN ISO 14175): |1, M12 Stromart: =(+)

Positionen: 1 1 2
O

NIET IS

g_l‘
i

Abmessungen: @ [mm]

Alternativ lieferbar: capilla 625 capilla 625 WIG capilla 625 K




Normbezeichnungen:
DIN EN ISO 18274: S Ni 6059 (NiCr23Mo16)

EN 14700: SNi2
AWS A 5.14: ER NiCrMo - 13
Werkst.-Nr.: 2.4607

capilla® Alloy C MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

CrMo legierter Ni-Basis Massivdraht fur MAG-
Auftrag- und Verbindungsschweiungen.

Besonders niedriger Kohlenstoffgehalt.

AuRergewdhnliche Bestandigkeit in heilRen,
sauren, und chloridhaltigen Medien.

Besonders gute Bestandigkeit gegen
chloridinduzierte Spalt-, Loch- und
Spannungsrisskorrosion.

Fir Betriebstemperaturen bis 700°C.

Geeignet flr Verbindungsschweilungen von
Hochleistungslegierungen fur die Nasschemie.

Geeignet in Bereichen der chemischen Industrie
und der Umwelttechnik.

Richtanalyse:

[%]

Mo Fe Ni

0,01 22,50

16,00 0,70 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 720 [MPa]

Dehnung (L=5d): 35 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): | 70 [J]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11, Mischgas Ar/He

Stromart: =(+)

Positionen: 1 1 2 | “) [ ¥ | —
1) (12) (=) (i) (7] (12) 0
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6
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Normbezeichnungen:

EN ISO 18274: S Ni 6276

(NiCr16Mo15Fe6W4)
AWS A 5.14: ER NiCrMo - 4
Werkst.-Nr.: 2.4819

capilla® Alloy C 276 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Ni-Cr-Mo legierter Massivdraht mit Wolfram fir
MSG-AuftragschweilRungen an
Warmarbeitswerkzeugen.

Aufdergewodhnlich Korrosionsbestandig bei hohen
Temperaturen in oxidierender und reduzierender
Atmosphare.

Besonders gute Bestandigkeit gegen
chloridinduzierte Spalt-, Loch- und
Spannungsrisskorrosion.

Fir Betriebstemperaturen bis 700°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

2.4610 (Alloy C 4),
2.4819 (Alloy C 276).

Geeignet in vielen Bereichen, wie z.B. in der
chemischen und petrochemischen Industrie, fir
Komponenten in organischen Prozessen, die
Chloride enthalten, sowie fur Katalysatoren.

Der Werkstoff ist besonders geeignet, wenn heilde,
verunreinigte mineralische Sauren, Lésungen oder
organische Sauren (wie Ameisen- und Essigsaure)
sowie Seewasser auftreten.

Richtanalyse:

[%]

Cc Si Mn Cr Ni Mo w Fe \'J Ni
0,01 0,08 1,00 15,50 56,00 16,00 4,00 6,00 0,30 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 120 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 310 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): M12; M13

Stromart:

=(+)

Positionen: 1 1 =) (e o .
lI PA 23 — N\ PE I ‘ | —
- f [pc= PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla C 276 capilla C 276 WIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 21952-A: W CrMo 9 1
(EN 12070: W CrMo 9 1) .
AWS A 5.28: ER90S-B9 cap|||a® P 91 WIG
Werkst.-Nr.: ~1.4903
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Schweil3stab fir WIG-Auftrag- und Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Verbindungsschwei3ungen von hochwarmfesten
9%-Cr1Mo-Stahlen. 1.4903 (X 10 CrMoVNb 9-1),
1.7386 (X 11 CrMo 9-1),

Fur Betriebstemperaturen bis max. 650°C. 1.7389 (G X 12CrMo 10-1).
Vorwarmtemperatur bei 200°C.
Zwischenlagentemperatur max. 300°C.
Spannungsarmglihen bei 760°C.
Richtanalyse:
[%]

Cc Si Mn Cr Ni Mo Nb v Fe

0,10 0,25 0,50 8,50 0,60 1,00 0,04 0,18 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 760°C / 2h; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 760 [MPa] Dehnung (L=5d): 18 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 660 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 90 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: I 1 . 1 =) (- 17 | r—
L [12] (= (1N 1)
- - Ipc FD 1 — lre
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla P 91 capilla P 91 MAG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: W19 9H
AWS A 5.9: ~ER 308 H
Werkst.-Nr.: ~1.4948

capilla® 308 H WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweif3stab fir WIG-SchweiRungen von
artgleichen und artédhnlichen hochwarmfesten
Stahlen.

Hochwarmfest bis 700°C.

Zunderbestandig bis 800°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

nichtrostender austenitischer CrNi Stahl und
Stahlguss, z.B.:

1.4948 (X 6 CrNi 18 11),
1.4878 (X 12 CrNiTi 18 9),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18 10).

Richtanalyse:

[%]

Mn

Cr Ni Fe

0,06 0,65 1,90

20,00 10,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 500 [MPa]

Dehnung (L=5d): 35 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart:

=()

Positionen: I 1 - i — i
I/ : : i
) 12) (=) IS
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 308 H capilla 308 H MAG




Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: W2212H
(EN 12072: W 22 12 H)
AWS A 5.9: ER 309 Si

Werkst.-Nr.: 1.4829

capilla® 309 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab aus austenitischem CrNi Stahl fir
WIG-Schweiungen von hitzebestandigen Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis max. 300°C.
Zunderbestandig bis 800°C.
Hitzebestandig bis 1050°C.

Geeignet fiir Auftragschweiflungen an unlegierten
Stahlen, wenn in der ersten Lage eine 18/8 Cr-Ni-
Legierung erzielt werden soll.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4710 (G X 30 CrSi 7),
1.4729 (G X 40 CrSi 13),
1.4740 (G X 40 CrSi 17),
1.4825 (G X 25 CrNiSi 18-9),
1.4828 (X1 5 CrNiSi 20-12,)
1.4878 (X 8 CrNiTi 18-10).

Geeignet fur Schwarz-WeiR-Verbindungen
(artverschiedene Stahle), Plattierungen und
Pufferlagen.

Richtanalyse:

[%]

Mn

Cr Ni Fe

0,08 0,90 1,90

24,00 13,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa]

Dehnung (L=5d): 35 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 380 [MPa]

Kerbschlagarbeit (ISO-V): 65 [J]

Schutzgas (EN 1S014175): |1

Stromart:

=()

Positionen: I 1 . ¢ —" ;
v/ H i ! | —
BIBIEEN ul
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

1,0 1000

1,6 1000

2,0 1000

2,4 1000

3,2 1000

Alternativ lieferbar: capilla 309 capilla 309 MAG
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Normbezeichnungen:
ENISO 14343-A: W 13
(EN 12072: W 13)

AWS A 5.9: ~ER 410 capilla® 4009 WIG
Werkst.-Nr.: 1.4009

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Schweil3stab aus ferritischem Cr-Stahl fir WIG- Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und Verbindungsschweifl3en von

nichtrostenden Cr-Stahlen, Ferritischer Cr-Stahl, z.B.:

(z.B. 12-14%Cr-Stahlen).
1.4000 (X 6 Cr 13),
Fir Betriebstemperaturen bis 450°C. 1.4001 (X 7 Cr 14),

1.4002 (X 6 CrAl 13),
Das Schweifl3gut ist korrosions- und hitzebesténdig. | 1.4006 (X 12 Cr 13),

1.4008 (GX 8 Cr 13),
Vorwarmung des Werkstuickes auf 200°C, wenn 1.4021 (X 20 Cr 13).
der Grundwerkstoff keine héhere Vorwarmung
verlangt. Geeignet fir Dichtflachenauftragungen an:
Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen aus
un- und niedriglegierten Stahlen.

Richtanalyse:
[%]

0,07 0,60 0,50 13,50 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 680°C / 8h; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 650 [MPa] Harte: 180 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Harte (ungegliiht): 35 [HRC]
Dehnung (L=5d): 15 [%]
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(-)
Positionen: I P> 1 =) (e 1°F —
. [12) =) ) ) (1)
LY = |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 4009 capilla 4009 MAG
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Normbezeichnungen:
ENISO 14343-A: W 134

(EN 12072: W13 4) . ® .

AWS A 5.9: ~ER 410 NiMo capilla® 410 NiMo WIG
Werkst.-Nr.: 1.4351

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Schweil3stab fir WIG- Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Auftrag- und Verbindungsschweiflungen von

artgleichen und artédhnlichen 1.4313 (X 3 CrNiMo 13-4),
ferritisch-martensitischen 13%igen Cr-Stahlen. 1.4407 (G X 5 CrNiMo 13-4),

1.4414 (G X 4 CrNiMo 13-4).
Das Schweil3gut ist entsprechend den
artahnlichen Cr-(Ni)-Stahlen korrosionsbestandig
und sehr besténdig gegen Verschleild und
Kavitation.

Vorwarmtemperatur bei 200°C.

Richtanalyse:

[%]

0,10 1,00 0,70 13,00 4,00 0,70 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 600°C / 8h; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 750 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 15 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo.2: 600 [MPa]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: I i y - (- 17 | —
-} [12) (=) ) 1) [
- = lec PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 410 NiMo capilla 410 NiMo MAG capidur G 410 NiMo MM
capilla G 135 MM capilla G 135 N MM
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Normbezeichnungen:
EN ISO 14343-A: W17
(EN 12072: W 17) . ®
AWS A 5.9: ~ER 430 capilla® 4015 WIG
Werkst.-Nr.: 1.4015
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Schweildstab aus ferritischem Ch-Stahl fir WIG- Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Schweilungen von nichtrostenden 17%igen
Cr-Stéhlen. 1.4016 (X 6 Cr 17),
1.4057 (X 20 CrNi 17-2),
Das Schweil3gut ist korrosionsbestandig wie 1.4059 (G-X CrNi 17),
artéahnliche Chrom-Stahle. 1.4740 (G-X 40 CrSi 17),
1.4742 (X 10 CrAl 18).
Fir Betriebstemperaturen bis 450°C.
Zunderbestandig bis 950°C. Geeignet fur Dichtflachenauftragungen an
Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen aus un- und
Oft nur als Decklage auf zéheren austenitischen niedriglegierten Stahlen.
Fulllagen (in schwefelhaltigen Medien bei erhéhten
Temperaturen) eingesetzt.

Richtanalyse:
[%]

0,07 0,80 0,70 17,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 540 [MPa] Harte: 240 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 340 [MPa] Harte (gegliiht): 150 [HB 30]
Dehnung (L=5d): 20 [%]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)

Positionen: 1 1 2
) (%]

=] Is) 7 1) 1)

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000

Alternativ lieferbar: capilla 4015 capilla 4015 MAG




Normbezeichnungen:

DIN EN 14700: S Fe 7 - 200-cpt

(EN 12072: WZ 17 1) S ®

Werkst.-Nr.: 1.4115 capilla® 4115 WIG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Schweilstab fur WIG-Auftrag- und
Verbindungsschwei3ungen von artgleichen oder
artéahnlichen nichtrostenden Cr-Stahlen und
Stahlgusssorten.

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
1.4122 ((G)X 35 CrMo 17).

Geeignet fir hitze- und verschleiBbesténdige
AuftragschweiRungen an:

Rollen, Walzen und Greiferzangen.

Geeignet fur Dichtflachenauftragungen an
Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen.

Richtanalyse:

[%]
C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,21 0,60 0,50 17,00 0,50 1,00 Rest
Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 720°C / 8h; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Harte: 200 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 650 [MPa] Harte (ungegliiht): 42 - 47 [HRC]
Dehnung (L=5d): 15 [%]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: lI ‘? . PR — 1) ‘_—. s
— PE i i
- EJ — lpc™ PD\ II ] Pe
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
Alternativ lieferbar: capilla 4115 capilla 4115 MAG
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Normbezeichnungen:

DIN EN 14700: S Fe 8 - 250-gpt
(EN ISO 14343-A: WZ1711)
Werkst.-Nr.: 1.4122

capilla® 4122 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab fir WIG- Verbindungsschweillungen
von vergutbaren 17% Cr-Stahlen und
Stahlgusssorten.

Das Schweil’gut weist die gleiche
Korrosionsbestéandigkeit wie artgleiche und
artahnliche Cr-Stahle auf.

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C.
Vorwarmung:

bei un- und niedriglegierten Grundwerkstoffe
150°C - 350°C (wanddickenabhéngig),

bei artgleiche und artahnliche Grundwerkstoffe
300°C - 400°C.

Geeignet fir hitze- und verschleiRbesténdige
AuftragschweiBungen an Rollen, Walzen und
Greiferzangen.

Geeignet fur Dichtflachenauftragungen an:
Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen aus
unlegierten Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,40 0,40 0,40 17,50 0,50 1,10 Rest
Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 760°C / 2h; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 800 [MPa] Harte: 230 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 600 [MPa] Harte (ungegliiht): 47 - 52 [HRC]
Dehnung (L=5d): 12 [%]
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(-)
Positionen: I > " - fe—— )
—_— PE 1
A} 2] =) O ) 1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
Alternativ lieferbar: capilla 4122 capilla 4122 MAG




Normbezeichnungen:

ENISO 14343-A:  WZ 2133 Mn Nb
(EN 12072: WZ 21 32 Mn Nb)
Werkst.-Nr.: ~1.4850

capilla® 4850 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab fur WIG-Auftrag- und
Verbindungsschweifungen von artgleichen
und artahnlichen hitzebesténdigen Stahlen
und Stahlgusssorten.

Zunderbestandig bis 1050°C.

Gute Bestandigkeit gegen aufkohlende
Atmosphare.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4859 (G X 10 NiCrSiNb 32-20),
1.4876 (X 10 NiVCrAITi 32-20),
1.4958 (X 5 NiCrAITi 31-20).

Richtanalyse:

[%]

c Si Mn Cr Ni Nb Fe
0,12 0,20 4,50 21,00 32,00 1,20 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 100 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: l 1. " - f—— T
— PE | =~
"Iﬂ] ‘ ﬁJ |Pc'_J ‘ nn\J [ II] “--] Jeei
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000

Alternativ lieferbar: capilla 4850
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14343-A: WZ 25 35 Zr

(EN 12072: WZ 25 35 Nb B 32)
EN 14700: ~S Ni 1-cpt
Werkst.-Nr.: ~1.4853

capilla® 4853 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab fur WIG-Auftrag- und
Verbindungsschweifungen von

artgleichen und artéhnlichen

hitzebestandigen Stahlen und Stahlgusssorten.

Fir Betriebstemperaturen bis 1150°C.
Zunderbestandig bis 1050°C.

Geeignet fir Verbindungen und Plattierungen von
hochhitzebestandigen CrNi-Stahlen artgleichen
und gegossenen Stahlen in einer schwefelarmen
Umgebung.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4852 (G-X 40 NiCrNb 35-25),
1.4857 (G-X 40 NiCrSi 35-25),
1.4837 (G-X 40 CrNiSi 25-12),
1.4848 (G-X 40 CrNiSi 25-20),
1.4849 (G-X 40 NiCr 38-18).

Stahlguss: HK40, HK45.

UNS: J93503, J94204, NO8705.

Richtanalyse:

[%]

Cc Si Mn Cr Ni Nb Ti Zr Fe
0,40 0,90 1,00 26,00 35,00 1,40 0,90 + Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 690 [MPa] Dehnung (L=5d): [8[%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 460 [MPa]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: lI . |? \_ - e L
- -PB Ipc™ PD\ II —
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,4 1000
Alternativ lieferbar: capilla 4853 capilla 4853 MAG




Normbezeichnungen:

EN ISO 18274: S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
EN 14700: S Ni 2-200-ckptz

AWS A 5.14: ER NiCr -3

Werkst.-Nr.: 2.4806

capilla® 6000 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweif3stab fur WIG-Auftrag-
und VerbindungsschweilRungen von artgleichen
oder artahnlichen Werkstoffen und Stahlen.

Hohe Korrosionsbesténdigkeit in den
verschiedensten Medien, auch gegen
Spannungsrisskorrosion.

Zunderbestandig bis ca. 1050°C.

Hochwarmfest bis 1000°C.

Kaltzah bis -196°C.

Fir Betriebstemperaturen bis 700°C

(in schwefelhaltigen Medien).

Bei V- und X-Nahten, Offnungswinkel min. 70°C.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
2.4876 (Alloy 800) (X 8 NiCrAITi 32-21),
2.4816 (NiCr 15 Fe),

2.4856 (Alloy 625),

2.4951 (NiCr 20 Ti) - Alloy 75,

1.4539 (X 2 NiCrMoCu 25 20 5),
1.5637 (12 Ni 14) (10 Ni 14),

1.5680 (12 Ni 19 und X 12 Ni5),

1.5662 (X 8 Ni 9),

1.5680 (12 Ni 19),

1.4306 (X 2 CrNi 19 11).

Geeignet fiir Schweilungen an kaltzahen
Cr-Ni-(N-)Stahlen, Stahlgusssorten und
kaltzéhen vergitbaren Ni-Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr

Nb Ti Fe Ni

0,05 1,00 3,00 20,00

2,50 0,70 3,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: >550 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 90 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | >295 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]-196°C
Dehnung (L=5d): 30 [%]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart: =(-)

Positionen: 1 . - [
) 12) (=) | |
- ] 3 |PC
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1.2 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
4,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 6000 capilla 6000 B capilla 6000 DL

capilla 6000 MAG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 18274: S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
AWS A 5.14: ER NiCrMo - 3
Werkst.-Nr.: 2.4831

capilla® 625 WIG

Zulassungen: TOV

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Ni-Basis legierter Schweilstab fir WIG-
Auftrag- und Verbindungsschweiflungen von
artgleichen und artahnlichen, hochwarmfesten,
korrosions- und hitzebesténdigen Werkstoffen.

Zunderbestandig bis ca. 1100°C.
Hochwarmfest bis 1000°C.
Kaltzah bis -196°C.

Besonders gute Bestandigkeit gegen
chloridinduzierte Spalt-, Loch- und
Spannungsrisskorrosion.

Fir Betriebstemperaturen bis 700°C.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4876 (Alloy 800),
1.4876 (X 8 NiCrAITi 32-21),
2.4856 (Alloy 625),

1.4539 (X 2 NiCrMoCu 25 20 5).

Geeignet flir Schweilungen an kaltzéhen
Cr-Ni-(N-)Stahlen, Stahlgusssorten und
kaltzdhen vergltbaren Ni-Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

Si Mn

Cr Mo Nb

0,03 0,50 1,00

22,50 8,00 3,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 75 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J] -196°C
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 1 2 ] - ) (- 1 7 | —
l.| 2] ‘=] [\ "l |
- = |pc ) 1 — |
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 625 capilla 625 MAG capilla 625 K




Normbezeichnungen:
DIN EN ISO 18274: S Ni 6059 (NiCr23Mo16)

EN 14700: SNi2 .

AWS A 5.14: ER NiCrMo - 13 cap|IIa® Alloy C WIG
Werkst.-Nr.: 2.4607

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

CrMo legierter Ni-Basis Schweil3stab fir WIG- Geeignet fur Verbindungsschweifungen von
Auftrag- und Verbindungsschweiflungen. Hochleistungslegierungen fiir die Nasschemie.
Besonders niedriger Kohlenstoffgehalt. Geeignet in Bereichen der chemischen Industrie

und der Umwelttechnik.
AulRergewdhnliche Bestandigkeit in heil3en,
sauren und chloridhaltigen Medien.

Besonders gute Bestandigkeit gegen
chloridinduzierte Spalt-, Loch- und
Spannungsrisskorrosion.

Fir Betriebstemperaturen bis 700°C.

Richtanalyse:

[%]

0,01 22,50 16,00 0,70 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 720 [MPa] Dehnung (L=5d): 35 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11, R1 Stromart: =(-)
Positionen: I 1 . 1 =) (- 1 ¥ |
) %] =] (1) (71 (1
- - Ipc FD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
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Normbezeichnungen:

EN ISO 18274 : S Ni 6276

(NiMo16Cr15Fe6W4
AWS A 5.14: ER NiCrMo - 4
Werkst.-Nr.: 2.4819

capilla® Alloy C 276 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Ni-Cr-Mo legierter SchweilRstab mit Wolfram fiir
WIG-Auftragschweilungen an
Warmarbeitswerkzeugen.

Aufdergewohnlich Korrosionsbestandig bei hohen
Temperaturen in oxidierender und reduzierender
Atmosphéare.

Besonders gute Bestandigkeit gegen
chloridinduzierte Spalt-, Loch- und
Spannungsrisskorrosion.

Fir Betriebstemperaturen bis 700°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

2.4610 (Alloy C 4),
2.4819 (Alloy C 276).

Geeignet in vielen Bereichen, wie z.B. in der
chemischen und petrochemischen Industrie, fir
Komponenten in organischen Prozessen, die
Chloride enthalten, sowie flr Katalysatoren.

Der Werkstoff ist besonders geeignet, wenn heilde,
verunreinigte mineralische Sauren, Lésungen oder
organische Sauren (wie Ameisen- und Essigsaure)
sowie Seewasser auftreten.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr Ni

Mo w Fe \' Ni

0,01 0,08 1,00 15,50 56,00

16,00 4,00 6,00 0,30 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa]

Kerbschlagarbeit (1ISO-V): | 120[J]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 310 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart: =(-)

Positionen: 1 ] -] (- PF
ll PA % — N\ PEI ‘I |~
- - = Ipc™ P 1 — [
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla C 276 capilla C 276 MAG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 17633-A: T134MM213
EN 14700: T Fe 7 - 300-cpt
Werkst.-Nr.: ~1.4351

capilla® G 410 NiMo MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Metallpulver-Flldraht fir MSG-
Auftragschwei3ungen von Cr-Stahlen.

Die Auftragung ist eine

NiMo-legierte martensitische Cr-Legierung
und bestandig gegen Korrosion, Oxidation und
Verzunderung.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4000 (X 6 Cr 13),
1.4001 (X 7 Cr 14),
1.4002 (X 6 CrAl 13),
1.4313 (X 3 CrNiMo 13-4).

Geeignet fir Hartauftragungen.
Geeignet fur Panzerung/ Plattierung von Bauteilen,
die eine hohe Verschleilbestandigkeit bendtigen,

wie z.B.:

Pumpen, Hydraulikaggregate, Kompressoren.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,80 0,60 1,00 13,50 4,00 0,50 Rest
Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 600°C / 8h; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 800 [MPa] Harte: 310 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 600 [MPa] Harte (ungegliiht): 38 [HRC]
Dehnung (L=5d): 15 [%]
Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13, M20, M21 Stromart: =(+)
Positionen: | > . i —
BIBIEES
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
2,4

capilla 410 NiMo
capilla G 135 MM

Alternativ lieferbar:
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capilla 410 NiMo MAG
capilla G 135 N MM

capidur 410 NiMo WIG




4  Zusatzwerkstoffe fiir das Schweilen
von Werkzeugstahlen

4.1 Umhiillte Stabelektroden fiir das SchweilRen
von Werkzeugstéhlen

capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
4914 14700: E Fe 7-350-cpt 176
64 KB 14700: E Fe 1-300-p 177
64 KBS 14700: E Fe 3-350-stgp 178
65 14700: E Fe 3-45-gst 179
65 Ti 14700: E Fe 3-45-gst 180
66 14700: E Fe 3-55-gst 181
6500 14700: E Fe 3-55-st 1.2344 182
258 14700: E Fe 3-50-gst 183
732 14700: E Fe 3-55-gst 184
733 14700: E Fe 3-50-gst 185
734 14700: E Fe 3-40-gst 186
5400 14700: E Fe 8-60-gpt 187
53 14700: E Fe 4-60-gpst 1.3346 188
53 Ti 14700: E Fe 4-60-stp 1.3346 189
53 N 14700: E Fe 4-60-gpst 1.3255 190
2709 14700: E Fe 5-40-pst 191
93 : 192
6000 14172: EZ Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) A 5.11: ~E NiCrFe-3 193
5200 14700: E Ni 2-200-ckptz 194
5200 S 14700: E Ni 2-200-ckptz 195
533 14172: EZ Ni6617 (NiCr22Co12Mo) | A 5.11: ~ENiCrCoMo-1 (mod) | 2.4628 196
625 14172: E Ni 6625 (NiCr22Mo9NDb) A 5.11: E NiCrMo 3 2.4621 197
501 K 14700: E Co 3-55-cstz A 5.13: ~E CoCr-C 198
501 EHL 14700: E Co3-55-cstz A 5.13: ~E CoCr-C 199
506 K 14700: E Co 2-40-ctz A 5.13: E CoCr-A 200
506 EHL 14700: E Co2-40-cstz A 5.13: E CoCr-A 201
512 K 14700: E Co 2-50-cstz A 5.13: E CoCr-B 202
512 EHL 14700: E Co 2-50-tz A 5.13: E CoCr-B 203
516 EHL 14700: E Co 1-250-cktz 204
521 K 14700: E Co 1-300-cktz A 5.13: E CoCr - E 205
521 EHL 14700: E Co 1-300-cktz A 5.13: ~E CoCr-E 206
523 EHL 14700: E Co 1-350-cktz 207
524 EHL 14700: E Co 1-350-cktz 208
526 14700: E Ni 2-250-ckptz 209

4.2 Drahtelektroden fiir das Schweillen
von Werkzeugstahlen

4.2.1 Massivdrahte fir das MIG/IMAG-SchweilRen
von Werkzeugstahlen

capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
4914 MAG 14700: E Fe 7-250-cpt A 5.9: ~ER 430 1.4015 210
64 MAG 14700: S Fe 1-300-p 211
65 MAG 14700: S Fe 3-45-gst 1.2567 212
6500 MAG 14700: S Fe 3-55-st 1.2344 213




4.2.1 Massivdrahte fiir das MIG/IMAG-SchweilRen

von Werkzeugstahlen

capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
732 MAG 14700: S Fe 3-55-gst 214
733 MAG 14700: S Fe 3-50-gst ~1.2367 215
734 MAG 14700: S Fe 3-40-gst 216
5400 MAG 14700: S Fe 8-60-gpt 217
53 MAG 14700: S Fe 4-60-gpst 1.3348 218
2709 MAG 14700: S FE 5-40-pst 1.6356 219
5200 MAG 18274: S Ni 6059 (NiCr23Mo16) A 5.14: ER NiCrMo-13 2.4607 220
533 MAG 18274: S Ni 6617 (NiCr22Co12Mo) A 5.14: ER NiCrCoMo-1 2.4627 221
838 MAG 14700: S Ni 2-250-ckptz 222
4.2.2 Schweilstibe fir das WIG-Schweifen
von Werkzeugstahlen
capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
4914 WIG 14700: E Fe 7-250-cpt A 5.9: ~ER 430 1.4015 223
64 WIG 14700: S Fe 1-300-p 224
65 WIG 14700: S Fe 3-45-gst 1.2567 225
6500 WIG 14700: S Fe 3-55-st 1.2344 226
732 WIG 14700: S Fe 3-55-gst 227
733 WIG 14700: S Fe 3-50-gst ~1.2367 228
734 WIG 14700: S Fe 3-40-gst 229
5400 WIG 14700: S Fe 8-60-gpt 230
53 WIG 14700: S Fe 4-60-gpst 1.3348 231
2709 WIG 14700: S FE 5-40-pst 1.6356 232
5200 WIG 18274: S Ni 6059 (NiCr23Mo16) A 5.14: ER NiCrMo-13 2.4607 233
533 WIG 18274: S Ni 6617 (NiCr22Co12Mo) A 5.14: ER NiCrCoMo-1 2.4627 234
838 WIG 14700: S Ni 2-250-ckptz 235
501 WIG 14700: R Co 3-55-tz A 5.21: ~ER CoCr-C 236
506 WIG 14700: R Co 2-40-ctz A 5.21: ER CoCr-A 237
512 WIG 14700: R Co 2-50-cstz A 5.21: ER CoCr-B 238
521 WIG 14700: R Co 1-300-cstz A 5.21: ER CoCr-E 239
4.2.3 Fiilldrahte fiir das MIG/IMAG-SchweilRen
von Werkzeugstahlen
capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
G 105 MM 14700: T Fe 1-300-p 240
G 135 MM 14700: T Fe 7-350-cpt 1.4351 241
G 64 MM 14700: T Fe 1-300-p 242
G 65 MM 14700: T Fe 3-50-gst ~1.2567 243
G 5400 MM 14700: T Fe 8-60-gpt 244
G 5200 MM 14700: T Ni 2-200-ckptz A 5.21: ERC NiCrMo-5 2.4887 245
G 530 MM 14700: T Ni 4-200-ctz 246
G 501 MM 14700: T Co 3 A 5.21: ERC CoCr-C 247
G 506 MM 14700: T Co 2 A 5.21: ERC CoCr-A 248
G 512 MM 14700: T Co 2 A 5.21: ERC CoCr-B 249
G 516 MM 14700: T Co 1-300-ckiz 250
G 521 MM 14700: T Co 1 A 5.21: ERC CoCr-E 251
G 93 MM 14700: T ZFe 3 252
G 563 MM 14700: T Fe 3-60-gst 253
G 569 MM 14700: TFe 8 254
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4.2.3 Fiilldrahte fiir das MIG/MAG-SchweifRen
von Werkzeugstahlen

capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
G 2040 RM 14700: TZ Fe 3-40-st 255
G 2045 RM 14700: TZ Fe 3-45-st 256
G 2048 RM 14700: TZ Fe 3-45-st 257
G 2050 RM 14700: T Fe 3-50-st 258
G 2055 RM 14700: T Fe 3-55-st 259
G 7940 MM 14700: TZFe 8 260
G 7945 MM 14700: TZFe 8 261
G 7950 MM 14700: TFe 3 262
G 7955 MM 14700: T Fe 8 263




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 7-350-pt
ENISO3581-A°  EZ131R53 .

(DIN 8555: E 6-UM-350 PRT) capilla® 4914
Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil umhullte Hochleistungselektrode fur Auftrag-
und VerbindungsschweiRungen von nichtrostenden
Stahlen.

Das SchweiRgut zeichnet sich durch eine
auergewodhnlich hohe Risssicherheit aus.

Bei hoher Festigkeit ist das SchweilRgut zéh und
erlaubt somit einwandfreie, rissfreie Auftragungen

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4057 (X 17 CrNi 16-2),
1.4059 (G X 22 CrNi 17),
1.4740 (G X 40 CrSi 17),
1.4742 (X 10 CrAISi 18),
1.4741 (X 10 CrSi 18).

Geeignet fir Reparaturschweilung von

auf Rollen, Walzen, Richtrollen und Greiferzangen. | Warmarbeitswerkzeugen.
Richtanalyse:
[%]
(o Si Mn Cr Ni Fe
0,04 0,25 0,65 11,50 1,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 1150 [MPa] Dehnung (L=5d): 15 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 650 [MPa] Harte: 37 [HRC]
Riicktrocknung: entfallt Stromart:
Positionen: I ] - -
7 i i
BB
mem) (G e Ay
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,0 350 60 - 90
2,5 350 80-120
3,2 350 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260

Alternativ lieferbar: capilla 4914 MAG
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capilla 4914 WIG




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 1-300-p

(DIN 8555: E 3-UM-300 GP) . ®
capilla® 64 KB

Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fiir Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

hochfeste, vergutbare AuftragschweilRungen.
Bau- und Werkzeugstahle,

Das Schweifl3gut zeichnet sich durch hohe Riss- Vergltungsstahle bis Rn = 1000 MPa,
sicherheit aus und ist gegen Druck- und warmfeste Stahle.
Schlagbeanspruchung auferst widerstandsfahig.
Geeignet fir Reparatur- und
Instandsetzungsarbeiten an:

Gesenken, Schienen, Kranlaufradern, Tragrollen.

Richtanalyse:
[%]

0,50 0,15 0,70 2,30 0,70 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 1000 [MPa] Dehnung (L=5d): 19 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 650 [MPa] Harte: 290 [HB]

Riicktrocknung: 320°C/2h

Positionen: [_IIEJ [‘?3] [PC

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 95 - 150
4,0 450 140 - 190
5,0 450 190 - 250
6,0 450 220 - 290
Alternativ lieferbar: capilla 64 MAG capilla 64 WIG capilla G 64 MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 3-350-stgp
(DIN 8555: E 3-UM-350 GP) . ®

capilla® 64 KBS
Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fiir
hochfeste, vergltbare AuftragschweiRungen.

Das SchweiRgut zeichnet sich durch hohe Riss-
sicherheit aus und ist gegen Druck- und
Schlagbeanspruchung auBerst widerstandsfahig.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

Gesenke, Schienen, Kranlaufrader, Tragrollen,
Bau- und Werkzeugstéhle, Maschinen-teile,
Panzerstahle usw.

Geeignet fir Reparatur- und
Fertigungsschweiflungen an mittellegierten
Stahlen.

AuRerdem geeignet flir schwer schweilRbare
Stahle.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo Fe
0,60 0,15 0,70 2,40 1,90 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 350 [HB]

Riicktrocknung: 320°C/2h
Positionen: - |
‘ llm] ‘ ‘ZBJ —._J
L = |PC H
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweiflstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 95 - 150
4,0 450 140 - 190
5,0 450 190 - 250
6,0 450 220 - 290

Alternativ lieferbar: capilla G 105 MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 3-45-gst

(DIN 8555: E 3-UM-45T) .
capilla® 65

Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhdilite Universalelektrode fiir warmfeste,

zahharte Auftragschwei3ungen von artgleichen
oder artédhnlichen Warmarbeits- und
un- und niedriglegierten Stahlen.

Sehr gute Thermoschockbestandigkeit.

Warmschnitten,

Geeignet flr Reparatur- und
FertigungsschweilRungen an:

Gesenken, Pressdornen,

Walzdornen, Matrizen, Werkzeugen,
Stauchwerkzeugen, Pressstempeln,

Pressgesenken.
Flr Betriebstemperaturen bis 550°C.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr w \'% Fe
0,20 0,40 0,90 2,10 4,20 0,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
41 - 45 [HRC] Schweilzustand
Harte: 45 - 50 [HRC] Angelassen (550°C / 2h)
20 - 25 [HRC] Weichgegliiht (ca. 800°C)
Riuicktrocknung: 320°C/ 2h Stromart:
Positionen: ] 1 " - -
— i PE
M) [12) (=) ) 0
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 95 - 150
4,0 350/450 140 - 190
5,0 450 190 - 250
6,0 450 220 - 290
Alternativ lieferbar: capilla 65 Ti capilla 65 WIG capilla 65 MAG

capilla G 65 MM




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 3-45-gst

(DIN 8555: E 3-UM-45T) . .
capilla® 65 Ti

Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil umhdillite Universalelektrode fiir warmfeste,
zahharte Auftragschwei3ungen von artgleichen
oder artahnlichen Warmarbeits- und un- und
niedriglegierten Stahlen.

Sehr gute Thermoschockbestandigkeit.

Geeignet fur Reparatur- und
Fertigungsschweilungen an:

Warmschnitten, Gesenken, Pressdornen,
Walzdornen, Matrizen, Werkzeugen,
Stauchwerkzeugen, Pressstempeln,

Pressgesenken.
Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr w Fe
0,20 0,40 0,90 2,10 6,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
41 - 45 [HRC] Schweillzustand
Harte: 45 - 50 [HRC] Angelassen (550°C / 2h)
20 - 25 [HRC] Weichgegliiht (ca. 800°C)
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I P " - " g '
IPA As — N | FEI 1-:.5
- = lpc P i I illrei
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 95 - 150
4,0 350 140 - 190
5,0 450 190 - 250
6,0 450 220 - 290
Alternativ lieferbar: capilla 65 capilla 65 WIG capilla 65 MAG

capilla G 65 MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 3-55-gst
(DIN 8555: E 3-UM-55T) .
capilla® 66
Ausbringung: 140 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Rutil-basisch umhtillte Hochleistungselektrode Geeignet fur Reparaturschweilungen an
fur AuftragschweiRungen von warmfesten Warmarbeitswerkzeugen,
Umformwerkzeugen. wie Schmiedebauteilen und Schmiedegesenken.
Hohe Bestandigkeit gegen: Geeignet fir Neuanfertigungen (Konturanderung).

Abrieb, Schlag und Druck.
Geeignet flr Panzerungen von Kaltschermessern
und Anbauteilen aus der Recyclingindustrie,
Messer, Niederhalter.

Richtanalyse:
[%]

C Si Mn Cr Ni Mo w \' Fe
0,30 0,30 0,50 6,50 0,50 1,00 8,50 0,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: 50 - 55 [HRC] Schweiflzustand
) 53 - 56 [HRC] Angelassen (550°C / 2-8h)
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: r—— fm
E PEI | | —
LA Ml
Abmessungen: @ [mm] Linge [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 80-120
3,2 350 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260
6,0 450 220 -290
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 3-55-st

(DIN 8555: E 6-UM-55 PST) .

Werkst.-Nr.: 1.2344 capllla® 6500
Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode fiir Auftrag- Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
schweiBungen von artgleichen Warmarbeitsstéhlen

und Panzerungen von Werkzeugen aus un- und 1.2307 - 1.2377.

niedriglegierten Stahlen.
Vorwarmung:
Artgleiche Stahle 400 - 500°C

(bis max. Anlasstemperatur),
niedriglegierte Stahle 200 - 300°C.

Die aufzutragenden Flachen miissen metallisch
blank und frei von Warmerissen sein.

Richtanalyse:

[%]

0,25 0,40 0,90 5,80 2,50 1,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

ca. 55 [HRC] Schweifl3zustand
Harte: 52 - 55 [HRC] Angelassen (550°C / 2 - 8h)
42 - 48 [HRC] Angelassen (650°C / 2 - 8h)
Riicktrocknung: 300 - 320°C / 2h Stromart:
Positionen: 1 1 . f —
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 80-110
3,2 350 90 - 150
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260
6,0 450 220 - 290
Alternativ lieferbar: capilla 6500 MAG capilla 6500 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 3-50-gst
(DIN 8555: E 3-UM-50 T) .

capilla® 25 S
Ausbringung: 140 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiillte Hochleistungselektrode
fur AuftragschweilRungen von warmfesten
Umformwerkzeugen.

Das Schweil3gut ist bestéandig gegen
Abrieb, Schlag und Druck.

Geeignet fur Reparaturschwei3ungen an
Warmarbeitswerkzeugen,
wie Schmiedebauteilen und Schmiedegesenken.

Geeignet fur Neuanfertigungen (Konturanderung).
Geeignet fir Panzerungen von Kaltschermessern

und Anbauteilen aus der Recyclingindustrie,
Messer, Niederhalter.

Richtanalyse:

[%]

c Si Cr Nb w \'/ Co Fe
0,25 0,30 2,80 0,20 7,00 0,60 1,80 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
46 - 48 [HRC] Schweilzustand

Harte:

52 - 55 [HRC] Angelassen (550°C / 2 - 8h)
Riicktrocknung: 300 - 320°C / 2h Stromart: =
Positionen: I > "
L] - |PC
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 80 - 120
3,2 350 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260
6,0 450 220 - 290

Alternativ lieferbar: capilla G 563 MM




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 3-55-gst

(DIN 8555: E 3-UM-55 ST) .
capilla® 732

Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode fiir
warmfeste AuftragschweilRungen gegen Druck und
Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit hoher Harte.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet fir Auftragschweiungen an:
Warmscherenmessern, Greiferzangen,
Abgratern, Stanzmessern, Stranggief3rollen,
Walzen fir Vorgerlste und Richtrollen.

Geeignet fur Neuanfertigungen von

Warmarbeitswerkzeuge.
Richtanalyse:
[%]
(o Si Mn Cr Mo Fe

0,35 0,50 1,30 7,00 2,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 50 - 55 [HRC]

Riicktrocknung: 320°C/2h
Positionen: 1 1~ " [
— i | PE
BIEESE
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 80 - 120
3,2 350 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260
6,0 450 230 - 290

Alternativ lieferbar: capilla 732 MAG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 3-50-gst
(DIN 8555: E 3-UM-50 ST) . ®
capilla® 733

Ausbringung: 130 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basisch umhiillte Stabelektrode fiir Geeignet flr Auftragschweifungen an:
warmfeste AuftragschweilRungen gegen Druck und
Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit hoher Harte. Warmscherenmessern, Greiferzangen,

Abgratern, Stanzmessern, Stranggief3rollen,
Fir Betriebstemperaturen bis 550°C. Walzen fiir Vorgeriste und Richtrollen.

Geeignet fir Neuanfertigungen von

Warmarbeitswerkzeuge.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr Mo Fe
0,30 0,50 0,60 5,00 4,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 45-50 [HRC]

Riicktrocknung: 300 - 320°C / 2h

Positionen: I 1 2 ] [
— i I PE
‘— IE] ‘ éJ ‘ |Pc‘_J |*§\

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 80-120
3,2 350 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260

Alternativ lieferbar: capilla 733 MAG capilla 733 WIG




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 3-40-gst
(DIN 8555: E 3-UM-40 ST) .
capilla® 734
Ausbringung: 130 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basisch umhuillte Stabelektrode fiir Geeignet flr Auftragschweilungen an:
warmfeste AuftragschweilRungen gegen Druck und
Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit hoher Harte. Schmiedegesenken, Druckgusswerkzeugen,

StranggiefRrollen, Walzen, Flhrungen, Rezipienten.
Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.
Geeignet flir Neuanfertigungen von
Warmarbeitswerkzeuge.

Richtanalyse:

[%]

0,15 0,50 0,60 6,50 3,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: | 38 - 42 [HRC]

Riicktrocknung: 320°C/2h

Positionen: {_IIEJ [‘?3] [‘h:c_'—] ‘F

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 95 - 150
4,0 450 140-190
5,0 450 190 - 250
Alternativ lieferbar: capilla 734 MAG capilla 734 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 8-60-gpt
(DIN 8555: E 6-UM-60) .

capilla® 5400
Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiillte CrMoV legierte Stabelektrode fur
sehr harte AuftragschweiRungen an Bau- und
Maschinenteilen, die hohem Reibungsverschlei®

und starker Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Geeignet fur Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen und Maschinenteilen wie:

Walzen, Prallplatten,
Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]
C Si Mn Cr Mo \' Fe
0,40 0,50 0,40 7,50 0,40 0,80 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)
57 - 60 [HRC] SchweilRzustand
Harte: 30 -40 [HRC] 500°C (Warmharte)
56 - 59 [HRC] gehartet bei 1050°C
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 R | i ) (et (PP |
Jx)llz = ) i < (1=
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 95 - 150
4,0 450 140 - 190
5,0 450 190 - 250

Alternativ lieferbar: capilla 5400 MAG

capilla 5400 WIG capilla G 5400 MM




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 4-60-gpst

(DIN 8555: E 4-UM-60 ST) . ®
Werkst.-Nr.: 1.3346 capilla® 53
Ausbringung: 140 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Sehr dick basisch umhiillte Hochleistungselektrode
fur Auftragschweilungen an
Werkzeug- und Schnellarbeitsstahlen.

Das SchweilRgut ist besténdig gegen Abrieb,
Schlag, Druck.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet fur Herstellung und Auftragung von
Schneidwerkzeugen wie:

Warmblock- und Kniippelscheren,
Schrdmm-, Schnitt-, Stanz-, Schmiede-,
Press- und Ziehwerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo w \' Fe
0,90 0,80 0,50 4,50 8,00 2,00 1,20 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)
58 - 62 [HRC] Schweifl’zustand
Harte: 63 - 65 [HRC] Angelassen (530°C)
' 250 [HB] Weichgegliiht (810°C)
60 - 63 [HRC] Gehartet bei 1220°C
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 1
[ | pAJ [ /s
- i3 PC
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] Schweifstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 95 - 150
4,0 350 140 - 190
5,0 450 190 - 250
6,0 450 220 - 290
Alternativ lieferbar: capilla 53 Ti capilla 53 MAG capilla 53 WIG

188




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 4-60-stp

(DIN 8555: E 4-UM-60 ST) . ® .
Werkst.-Nr.: 1.3346 capllla 53 T|
Ausbringung: 140 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Sehr dick rutil umhillte Hochleistungselektrode fir
AuftragschweiRungen an
Werkzeug- und Schnellarbeitsstahlen.

Das SchweilRgut ist besténdig gegen Abrieb,
Schlag, Druck.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet flr Herstellung und Auftragung von
Schneidwerkzeugen wie:

Warmblock- und Knuippelscheren,
Schramm-, Schnitt-, Stanz-, Schmiede-,
Press- und Ziehwerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo w Vv Fe
0,90 0,80 0,50 4,50 7,00 2,00 1,20 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)
58 - 62 [HRC] Schweifltzustand
Harte: 63 - 65 [HRC] Angelassen (530°C)
' 250 [HB] Weichgegliht (810°C)
60 - 63 [HRC] Gehartet bei 1220°C
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 > " { p—
) 12) =) IS
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 80-120
3,2 350 100 - 160
4,0 350 160 - 220
5,0 450 190 - 260
Alternativ lieferbar: capilla 53 capilla 53 MAG capilla 53 WIG




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 4-60-gpst

(DIN 8555: E 4-UM-65 ST) .

Werkst.-Nr. 13255 capilla® 53 N
Ausbringung: 140 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Sehr dick basisch umhlite Hochleistungselektrode
fur Auftragschweillungen.

Stabelektrode zum Auftragen und Regenerieren
von abgenutzten und ausgebrochenen
Werkzeugen aus Schnellarbeitsstahlen.

Geeignet fur Auftragungen der Schneidkanten an
Bauteilen aus un- und niedriglegierten Stahlen.

Geeignet flr Panzerung der Teile, die stark
reibendem Verschleily ausgesetzt sind, wie:

Warm- und Kaltabgrat-,
Schnitt-, Stanz-,
Press- und Ziehwerkzeuge.

Richtanalyse:

[%]

o Si Mn Cr Mo w \' Co Fe
0,50 0,60 0,10 4,00 0,80 17,50 1,40 4,50 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)
62 - 65 [HRC] Schweifl3zustand
Harte: 64 - 66 [HRC] Angelassen (570°C)
' 62 - 65 [HRC] Weichgegliiht bei 1290°C/OI
63 - 66 [HRC] Vergutet
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: - i IF i
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 80 - 120
3,2 350 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 5-40-pst
(DIN 8555: E 4-UM-40 PT) .

capilla® 2709
Ausbringung: 160 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Dick basisch umhullte Hochleistungselektrode fir
harte und zahharte AuftragschweiRungen bei
metallischer Reibung.

Fir Betriebstemperaturen bis 350°C.

Geeignet flr Auftragschweiflungen an:

Scherenmessern, Matrizen,
KaltflieBpresswerkzeugen, Stempeln und
komplexen Kunststoff- und DruckgieRformen.

Geeignet fur Panzerungen von Kaltschermessern
und Anbauteilen aus der Recyclingindustrie,
Messer, Niederhalter.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Ni Mo Ti Co Fe
0,02 0,20 0,60 20,00 4,00 0,30 12,00 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)
Harte: 38 - 40 [HRC] Schweillzustand
) 53 - 54 [HRC] Angelassen (480°C / 3h)
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart:
Positionen: NMYTL)Y (M ) =
. IEJ A ,—._ ;
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 80-120
3,2 350 100 - 160
4,0 350 160 - 220

Alternativ lieferbar: capilla 2709 MAG

capilla 2709 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: nicht klassifiziert

(DIN 8555: Sonderlegierung) .
capilla® 93

Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiilite Stabelektrode fiir Geeignet flr Auftragschweiflungen an:

AuftragschweilRungen.
Gesenkteilen,
Das SchweilRgut ist rissfrei und erreicht bereits in Hochtemperaturpumpen,

der ersten Lage eine hohe Harte. Matrizen,
Werkzeugen fir Warmverformungen,
Hoher Widerstand bei ,Metall gegen Metall* Flhrungsrollen fur StranggieRanlagen u.v.m.

Reibung, Kavitation, Korrosion und
Ermudungsverschleil?.

Oxidationsbesténdigkeit bei hohen Temperaturen.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr Ni Mo Co Fe
0,15 0,60 0,10 12,50 0,50 2,10 12,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: | 42 - 48 [HRC]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart:
Positionen:
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 80-120
3,2 350 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260
Alternativ lieferbar: capilla G 93 MM
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14172: EZ Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

EN 14700 EZ Ni 1-200-ckptz o

AWS A 5.11: E NiCrFe-3 (mod.) capilla® 6000
Werkst.-Nr.: 2.4648

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Sonderlegierte Hochleistungselektrode fuir
Auftrag- und Verbindungsschweiungen von
Ni-Legierungen.

Fir Betriebstemperaturen von -196°C bis 900°C.
Zunderbestandig bis 1050°C.

Auch bei hohen Temperaturen keine
Kohlenstoffdiffusion aus dem ferritischen
Grundwerkstoff. Unempfindlich gegen
Versprédung. Gute Thermoschockbestandigkeit
und warmrisssicher.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4429 (X 2 CrNiMoN 17-12-3),
1.4539 (X 1 NiCrMoCu 25-20-5),
1.4876 (X 10 NiCrAITi 32-21),
1.4922 (X 20 CrMoV 11-1),
1.4941 (X 8 CrNTiB 18-10),
1.5662 (X 8 Ni 9),

2.4817 (NiCr 15 Fe),

2.4867 (NiCr 6015),

2.4870 (NiCr 10).

Geeignet fir VerbindungsschweiRungen dieser
Materialien mit un- und niedriglegierten Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

Mn

Cr Nb Fe Ni

0,03 0,40 5,00

19,00

2,00 3,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 680 [MPa] Dehnung (L=5d): 40 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpoz2: | 420 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 80 [J] (-196°C)
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I 1 y - ——
% |
) 1) (=] |
- — w |PC
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 350 40 - 60
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 6000 B capilla 6000 MAG capilla 6000 WIG

capilla 6000 DL




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Ni 2-200-ckptz
(DIN 8555: E 23-UM-200 CKPTZ) .

capilla® 5200
Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Hochleistungselektrode fir

Korrosionsbesténdig bei hohen Temperaturen in
oxidierender und reduzierender Atmosphare.

Auftragschweiflungen an Warmarbeitswerkzeugen.

Geeignet fir Auftragschweiungen an:
Gesenken, Warmschermessern, Lochstempeln.

Und alle Werkzeuge die unter extrem hohen
Temperaturen eingesetzt werden.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo w Co Fe Ni
0,04 0,30 0,60 16,00 20,00 4,00 4,00 6,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Wéarmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Harte: 220 [HB]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Harte (kaltverfestigt): >400 [HB]
Dehnung (L=5d): 25 [%]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: | 1 . i = e | e ol
— + PE I ' ‘% H
A — |*"~\ BIR|eR
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 350 40-60
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 450 100 - 150
5,0 450 150 - 200
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Ni 2-200-ckptz
(DIN 8555: E 23-UM-200 CKPTZ) . ®

capilla® 5200 S
Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Hochleistungselektrode flr

Auftragschweiungen an Warmarbeitswerkzeugen.

Korrosionsbesténdig bei hohen Temperaturen in
oxidierender und reduzierender Atmosphare.

Geeignet fur Auftragschweiungen an:
Gesenken, Warmschermessern, Lochstempeln.

Und alle Werkzeuge die unter extrem hohen
Temperaturen eingesetzt werden.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo w \' Fe Ni
0,04 0,20 1,40 15,00 21,00 3,70 0,40 5,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Harte: 250 [HB]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Harte (kaltverfestigt): >400 [HB]
Dehnung (L=5d): 25 [%]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 AR (g ——
| { P 1 |
-I"A <8 |\\ N |..._ ™
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 350 40-60
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 450 100 - 150
5,0 450 150 - 200

Alternativ lieferbar: capilla 5200 MAG

capilla 5200 WIG capilla G 5200 MM




Normbezeichnungen:

EN 1SO 14172: EZ Ni6617 (NiCr22Co12Mo)

EN 14700: EZ Ni 4-300-ckptz S ®

AWS A 5.11: ~ E NiCrCoMo-1 (mod.) capllla 533
Werkst.-Nr.: 2.4628

Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basische Hochleistungselektrode flr Auftrag- und | Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
Verbindungsschweiungen von Ni-Cr-Co-Mo-
Legierungen untereinander und mit Stahl. 2.4851 (Alloy 617), 1.4958 (Alloy 800),
2.4851 (Alloy 601), 1.4862.

Geeignet fir Verbindungen artverschiedener

Hochtemperaturlegierungen bei denen Geeignet flr Bereiche wie:
Warmfestigkeit und Oxidationswiderstand bis Chemischer Apparatebau,
etwa 1100°C gefordert ist. Rauchgasentschwefelungsanlagen,

Gasturbinen, Verbrennungskammern, Ofen,
Ausrustungen fir Warmebehandlungsofen.

Geeignet zum Panzern von:
thermisch hoch belasteten Umformwerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]

Cc Si Mn Cr Mo Ti Co Fe Al Ni
<0,08 0,8 0,2 21 9,0 0,25 11 <1,5 0,7 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Dehnung (L=5d): 35 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 100 [J] (20°C
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 "
% wir |
HEE
- — i3 |PC
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,25 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 533 MAG capilla 533 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14172: E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

EN 14700: E Ni 2-200-ckptz .

(DIN 8555: E 23-UM-250 CKPTZ) capllla® 625
AWS A 5.11: E NiCrMo 3

Werkst.-Nr.: 2.4621

Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Dick umhiilite Hochleistungselektrode fir Auftrag-
und Verbindungsschweilungen von artgleichen
und artahnlichen, hochwarmfesten, korrosions- und
hitzebestandigen Werkstoffen.

Fir Betriebstemperaturen bis 700°C
(in schwefelhaltigen Medien).
Zunderbestandig bis ca. 1100°C.
Hochwarmfest bis 1000°C.

Kaltzah bis -196°C.

Hohe Korrosionsbestéandigkeit in den
verschiedensten Medien, auch gegen
Spannungsrisskorrosion.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

1.4876 (Alloy 800),
1.4876 (X 8 NiCrAITi 32-21),
2.4856 (Alloy 625),

1.4539 (X 2 NiCrMoCu 25 20 5).

Geeignet fur Schweilungen an kaltzéhen
Cr-Ni-(N-)Stahlen, Stahlgusssorten und
kaltzdhen vergltbaren Ni-Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo Nb Fe Ni
0,03 0,40 0,60 22,00 9,00 3,30 1,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 760 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 75 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J] -196°C
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 I i
— NN F R el
g = I~ I =
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 625 K capilla 625 MAG capilla 625 WIG




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Co 3-55-cstz
(DIN 8555: E 20-UM-55 CT2)
AWS A 5.13: ~E CoCr-C
Ausbringung: 120 %

capilla® 501 K

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Stabelektrode fiir Dichtflachenauftragungen,
die groRem Druck und hohen Temperaturen
ausgesetzt sind.

Das Schweifl3gut ist korrosions-, kavitations- und
zunderbestandig, hat hervorragende
Gleiteigenschaften und zeichnet sich durch einen
besonders glinstigen Reibungskoeffizienten bei
Verschleily ,Metall gegen Metall* und durch
Warmfestigkeit und Hochglanzpolierfahigkeit aus.

Die Bearbeitung ist nur durch Schleifen méglich.

Geeignet fur verschleillfeste Auftragschweillungen
auf un-, niedrig- und hochlegierten hitze-, rost- und
saurebestandigen Stahlen und Stahlguss.

Richtanalyse:

[%]

C Cr w Co
2,30 32,00 13,00 Rest
Zigenschaften:
ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Jarte: 58 - 57 [HRC]
) 43 - 47 [HRC] bei 600°C

Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I im i - —
— < PE A L
&)= I~ I =
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 70-110
3,2 350 100 - 140
4,0 450 140 - 180
5,0 450 180 - 220

Alternativ lieferbar: capilla 501 EHL
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Co3-55-cstz

(DIN 8555: E 20-UM-55 CTZ) .

AWS A 5.13: ~E CoCr-C capllla® 501 EHL
Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Hochleistungselektrode flr
Dichtflachenauftragungen, die groflem Druck und
hohen Temperaturen ausgesetzt sind.

Das Schweifl3gut ist korrosions-, kavitations- und
zunderbestandig, hat hervorragende
Gleiteigenschaften und zeichnet sich durch einen
besonders glinstigen Reibungskoeffizienten bei
Verschleily ,Metall gegen Metall“ und durch
Warmfestigkeit und Hochglanzpolierfahigkeit aus.

Die Bearbeitung ist nur durch Schleifen méglich.

Geeignet flr verschleilfeste Auftragschweilungen
auf un-, niedrig- und hochlegierten hitze-, rost- und
saurebestandigen Stahlen und Stahlguss.

Richtanalyse:

[%]
C Cr w Co
2,30 32,00 13,00 Rest
tigenschaften:
ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
53 - 57 [HRC]

Jarte:

43 - 47 [HRC] bei 600°C

Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 in v [— %
I i I PE l v |
= N E R
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 70-110
3,2 350 100 - 140
4,0 450 140 - 180
5,0 450 180 - 220
Alternativ lieferbar: capilla 501 K capilla 501 WIG capilla G 501 MM




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Co 2-40-ctz
(DIN 8555: E 20-UM-40 CT2)
AWS A 5.13: E CoCr-A
Ausbringung: 130 %

capilla® 506 K

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Stabelektrode fiir Auftragschweifungen auf
Arbeitsflachen die starker StoRR- und
Schlagbeanspruchung bei hoher Temperatur
ausgesetzt sind.

Hohe Kavitations- und Erosionsfestigkeit.
Gute Gleiteigenschaften ,Metall auf Metall”.
Thermoschockbestandig.

Gefuge:
Cr- und W-Karbide in austenitischer Co-Matrix.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:
Warmblock- und Kniippelscheren,
Warmextruderdusen, Mahlwerken usw.
Geeignet fur Dichtflachenauftragung von:

Dampf-, Gas-, Wasser- und Saurearmaturen,
Ventilsitzen bei Verbrennungsmotoren.

Richtanalyse:

[%]

C Cr w Co
1,10 27,50 4,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 42 [HRC]
Ruicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: lI . ‘? \_ ;
- - .PB |PC— . .:. -
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 70-100
3,2 350 90 - 120
4,0 350 120 - 155
5,0 350 150 - 190
Alternativ lieferbar: capilla 506 EHL capilla 506 WIG capilla G 506 MM

capalloy 7160063
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Co2-40-cstz

(DIN 8555: E 20-UM-40 CTZ) .

AWS A 5.13; E CoCr-A cap|||a® 506 EHL
Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Hochleistungselektrode flr Auftragschwei3ungen
auf Arbeitsflachen die starker StoR3- und
Schlagbeanspruchung bei hoher Temperatur
ausgesetzt sind.

Hohe Kavitations- und Erosionsfestigkeit.

Gute Gleiteigenschaften ,Metall auf Metall”.
Thermoschockbestandig.

Geflge:
Cr- und W-Karbide in austenitischer Co-Matrix.

Geeignet fur AuftragsschweiRungen an:
Warmblock- und Kniippelscheren,
Warmextruderdiisen, Mahlwerken usw.
Geeignet fur Dichtflachenauftragung von:

Dampf-, Gas-, Wasser- und Saurearmaturen,
Ventilsitzen bei Verbrennungsmotoren.

Richtanalyse:

[%]
C Cr w Co
1,10 27,50 4,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 42 [HRC]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I AR BRIt '
[ S | PE | |~
| 1% 1" |\\ " |-...' I |
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 70-110
3,2 350 100 - 140
4,0 450 140 - 180
5,0 450 180 - 220
Alternativ lieferbar: capilla 506 K capilla 506 WIG capilla G 506 MM

capalloy 7160063
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Co 2-50-cstz

(DIN 8555; E 20-UM-50 CT2) e

AWS A 5.13: E CoCr-B capilla® 512 K
Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Stabelektrode fiir verschleil¥feste Auftragungen
auf un-, niedrig- und hochlegierten, hitze-, rost- und
saurebestandigen Stahlen und Stahlguss.

Zeichnet sich durch besonders glinstigen
Reibungskoeffizienten bei Verschleill ,Metall
gegen Metall“ aus.

Hochwarmfeste Sonderlegierung fir
AuftragschweiBungen, die Temperaturwechseln
unterworfen sind.

Besonders zur stoRR- und schlagfesten Panzerung
von Warmarbeitswerkzeugen wie:

Gesenken,
Temperaturbestandigkeit bis 800°C; Warmlochstempeln,
kurzfristig bis 1100°C. Warmabgratwerkzeugen.
Spanabhebende Bearbeitung ist bedingt méglich.
Richtanalyse:
[%]
C Cr w Co
1,60 29,00 8,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
« 44 - 52 [HRC]
Harte: -
36 - 42 [HRC] bei 600°C
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1. . i - i el o y
—_ Pe I |~
J2 ) = IS T IS 1=
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 70-100
3,2 350 90 - 120
4,0 350 120 - 155
5,0 350 150 - 190
Alternativ lieferbar: capilla 512 EHL capilla 512 WIG capilla G 512 MM

capalloy 7160123
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Co 2-50-tz

(DIN 8555: E 20-UM-50 CTZ) . ®

AWS A 5.13: E CoCr-B capilla® 512 EHL
Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Hochleistungselektrode flr verschleillfeste
AuftragschweiRungen auf un-, niedrig- und
hochlegierten, hitze-, rost- und saurebesténdigen
Stahlen und Stahlguss.

Zeichnet sich durch besonders glinstigen
Reibungskoeffizienten bei Verschleill ,Metall

Hochwarmfeste Sonderlegierung fir
AuftragschweiBungen, die Temperaturwechseln
unterworfen sind.

Besonders zur stoRR- und schlagfesten Panzerung
von Warmarbeitswerkzeugen wie:

gegen Metall“ aus. Gesenken,
Warmlochstempeln,
Temperaturbestandigkeit bis 800°C; Warmabgratwerkzeugen.
kurzfristig bis 1100°C.
Spanabhebende Bearbeitung ist bedingt méglich.
Richtanalyse:
[%]
C Cr w Co
1,60 29,00 8,50 Rest
Zigenschaften:
‘'ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
44 - 52 [HRC]

Harte:

36 - 42 [HRC] bei 600°C

Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I “ ]
= 1 | — f
Jz = = =
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 70-110
3,2 350 100 - 140
4,0 450 140 - 180
5,0 450 180 - 220
Alternativ lieferbar: capilla 512 K capilla 512 WIG capilla G 512 MM

capalloy 7160123




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Co 1-250-cktz
(DIN 8555: E 20-UM-250 CKTZ) .

capilla® 516 EHL
Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Hochleistungselektrode flr verschleilfeste
AuftragschweiRungen auf un-, niedrig- und
hochlegierten, hitze-, rost- und saurebesténdigen
Stahlen, Stahlguss und Warmarbeitswerkstoffen.

Besonders geeignet bei hohen
Arbeitstemperaturen in Verbindung mit StoR3- oder
Schlagbeanspruchung.

Geeignet fur Auftragschweilungen an
Warmarbeitswerkstoffen, die Temperaturwechseln
unterworfen sind.

Richtanalyse:

[%]

Harte:

C Cr Ni w Fe Co
0,03 18,00 11,50 11,00 3,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
240 [HB]

>300 [HB] (kaltverfestigt)

Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 i'm v - - |
% i i i PE | Rl | —
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 70-110
3,2 350 100 - 140
4,0 450 140 - 180
5,0 450 180 - 220

Alternativ lieferbar: capilla G 516 MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Co 1-300-ckiz

(DIN 8555: E 20-UM-300 CT2) G

AWS A 5.13; E CoCr - E capilla® 521 K
Ausbringung: 130 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Stabelektrode fir verschleil¥feste
AuftragschweiRungen auf un-, niedrig- und
hochlegierten, hitze-, rost- und saurebestéandigen
Stahlen und Stahlguss.

Zeichnet sich durch besonders glinstigen
Reibungskoeffizienten bei Verschleill ,Metall

Hochwarmfeste Sonderlegierung fir
AuftragschweiBungen, die Temperaturwechseln
unterworfen sind.

Besonders geeignet zur stoRR- und schlagfesten
Panzerung von Warmarbeitswerkzeugen wie:

gegen Metall“ aus. Gesenken,
Warmlochstempeln,
Temperaturbestandigkeit bis 800°C; Warmabgratwerkzeugen.
kurzzeitig bis 1100°C.
Richtanalyse:
[%]
9 Cr Ni Mo Co
0,30 31,00 3,50 5,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 27 -31[HRC]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1/ ] i
¥ | = |F’C B
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 70-100
3,2 350 90 - 120
4,0 350 120 - 155
5,0 350 150 - 190

capilla 521 EHL
capilla 521 WIG

Alternativ lieferbar:

capilla G 521 MM capalloy 7160213




Normbezeichnungen:
EN 14700: E Co 1-300-cktz
(DIN 8555: E 20-UM-300 CTZ)

AWS A 5.13: ~E CoCr-E capilla® 521 EHL

Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Hochleistungselektrode flr verschleilfeste Hochwarmfeste Sonderlegierung fur
AuftragschweiRungen auf un-, niedrig- und AuftragschweiRungen, die Temperaturwechseln

hochlegierten, hitze-, rost- und saurebesténdigen unterworfen sind.
Stahlen und Stahlguss.
Besonders geeignet zur sto3- und schlagfesten

Zeichnet sich durch besonders glinstigen Panzerung von Warmarbeitswerkzeugen wie:
Reibungskoeffizienten bei Verschleill ,Metall
gegen Metall“ aus. Gesenken,

Warmlochstempeln,
Temperaturbestandigkeit bis 800°C; Warmabgratwerkzeugen.

kurzzeitig bis 1100°C.

Richtanalyse:

[%]

0,30 31,00 3,50 5,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: [ 27 - 31 [HRC]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 7Y g - [ s |
= |‘\\ S
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 350 60 - 80
2,5 350 70-100
3,2 350 100 - 140
4,0 450 140 - 180
5,0 450 180 - 220
Alternativ lieferbar: capilla 521 K capilla G 521 MM capalloy 7160213

capilla 521 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Co 1-350-cktz
(DIN 8555: E 20-UM-350 CTZ) . ®

capilla® 523 EHL
Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Hochleistungselektrode flr verschleillfeste
Auftragschweiungen auf un-, niedrig- und
hochlegierten Stahlen und Stahlguss.

Zeichnet sich durch besonders glinstigen
Reibungskoeffizienten bei Verschleill ,Metall
gegen Metall“ aus.

Das Schweil3gut ist temperatur- und
lastwechselfest.

Temperaturbestandigkeit bis 800°C.

Geeignet fur Auftragschwei3ungen an
Warmarbeitswerkzeugen, wie z.B.:

Gesenke,
Warmlochstempel,
Warmabgradwerkzeugen.

Geeignet fir Panzerung von Ventilen in der
chemischen Industrie sowie im HeiRdampfbereich.

Richtanalyse:

[%]

C Cr Ni Nb w Fe Co
0,40 25,00 5,50 8,50 2,60 4,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 350 [HB]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1.,) 00 - - P
] S PE I |~
) 12 — Il S
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 70-110
3,2 350 100 - 140
4,0 450 140 - 180
5,0 450 180 - 220




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Co 1-350-ckiz
(DIN 8555: E 20-UM-300 CTZ) .

capilla® 524 EHL
Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Hochleistungselektrode flr verschleilfeste
Auftragschweiungen auf un-, niedrig- und
hochlegierten hitze-, rost- und saurebestandigen
Stahlen und Stahlguss.

Besonders geeignet bei hohen
Arbeitstemperaturen in Verbindung mit Stof3- oder
Schlagbeanspruchung.

Geeignet fur Auftragschweilungen an
Warmarbeitswerkzeugen,
die Temperaturwechseln unterworfen sind.

Richtanalyse:

[%]

C Cr Ni Mo w Fe Co
0,03 26,00 11,00 6,50 2,50 2,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 320 [HB]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 PAH BERE B A I';Q —
i | | PE | L~
—IE 4 o= |\\ ! |--.. Ies |
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 70-110
3,2 350 100 - 140
4,0 450 140 - 180
5,0 450 180 - 220
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Ni 2-250-ckptz

(DIN 8555: E 23-UM-250 CKPTZ) .
capilla® 526

Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Dick umhilite Ni-Basis Hochleistungselektrode fur
die Instandsetzung und Panzerung
hochwarmfester, stoR3- und schlagbeanspruchter
Warmarbeitswerkzeuge.

Geeignet fur Panzerungen von:

Warmschnittwerkzeugen
(Schermessern, Abgratschnitten),
Warmumformwerkzeugen
(Lochdorne, Pressstempeln usw.).

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo Nb Fe Ni
0,03 0,40 0,60 22,00 9,00 3,30 1,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 750 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 480 [MPa] Harte: 250 [HB]
Dehnung (L=5d): 35 [%]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1.1 {p— [ ] |
LJlg) = N I 1=
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200

Alternativ lieferbar: capilla 526 MAG

capilla 526 WIG




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 7-250-cpt

EN ISO 14343-A: G 17

(DIN 8555: MSG 6-GZ-250 PRT)
AWS A 5.9: ~ER 430
Werkst.-Nr.: 1.4015

capilla® 4914 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus ferritischem Cr Stahl fir MSG-
Schweillungen an vergutbaren nichtrostender
Cr Stahlen.

Das SchweilRgut zeichnet sich durch eine
auRergewohnlich hohe Risssicherheit aus.

Bei hoher Festigkeit ist das Schweil3gut zéh und
erlaubt somit einwandfreie, rissfreie Auftragungen
auf Rollen, Walzen, Richtrollen und Greiferzangen.

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C.
Zunderbestandig bis 950°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4016 (X 6 Cr 17),
1.4057 (X 20 CrNi 17-2),
1.4059 (G-X CrNi 17),
1.4740 (G-X 40 CrSi 17),
1.4742 (X 10 CrAl 18).

Geeignet fiir Reparaturschweifungen von
Warmarbeitswerkzeugen.

Auch geeignet fir Dichtflachenauftragungen an
Armaturen un- und niedriglegierten Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Fe
0,07 0,80 0,70 17,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 540 [MPa] Harte: 240 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 340 [MPa] Harte (gegluht): 150 [HB 30]
Dehnung (L=5d): 20 [%]
Schutzgas (EN ISO 14175): M11, M21, M23, M32 Stromart: =(+)
Positionen: 1 > 1 =) (e 1 —
) 2 =] I ) 1]
LY = |pc PD 1 — I pe
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 4914 capilla 4914 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 1-300-p
(DIN 8555: MSG 3-GZ-300 GP) . ®
capilla® 64 MAG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Massivdraht fur hochfeste, vergitbare Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

MSG-Auftrag- und Verbindungsschweiungen.
Bau- und Werkzeugstahle,

Das SchweiRgut zeichnet sich durch hohe Riss- Vergutungsstahle bis R, = 1000 MPa,
sicherheit aus und ist gegen Druck- und warmfeste Stahle.
Schlagbeanspruchung auBerst widerstandsfahig.
Geeignet fir Reparatur- und
Instandsetzungsarbeiten an:

Gesenken, Schienen, Kranlaufradern, Tragrollen.

Richtanalyse:
[%]

0,10 1,00 1,20 2,50 0,80 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 1000 [MPa] Dehnung (L=5d): 19 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 650 [MPa] Harte: 270 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): M21, C1 Stromart: =(+)

Positionen: I 1 .
=) (%)

"
‘
lpc=

Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6

s F0 12 (=)

Alternativ lieferbar: capilla 64 KB capilla 64 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 3-45-gst
(DIN 8555: MSG 3-GZ-45T)
Werkst.-Nr.: 1.2567

capilla® 65 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir warmfeste, zéhharte
MSG-Auftragschweiflungen an artgleichen oder
artdhnlichen Warmarbeitsstahlen und un- und
niedriglegierten Stahlen.

Sehr gute Thermoschockbestandigkeit.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet fir Reparatur- und
Fertigungsschweifungen an:

Warmschnitten, Gesenken, Pressdornen,
Walzdornen, Matrizen, Stauchwerkzeugen,
Pressstempeln, Pressgesenken.

Richtanalyse:

[%]

0,30 0,25 0,30

2,40 4,20 0,70 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

41 - 45 [HRC] Schweifl3zustand
Harte: 45 - 50 [HRC] Angelassen (550°C / 2h)
20 - 25 [HRC] Weichgegliht (ca. 800°C)
Schutzgas (EN ISO 14175): M20, M21 Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 2 ] -] (e 1 | —
e 2] =] ) 1) 1)
LY = |pc PD 1 =y Irs
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 65 capilla65 Ti capilla 65 WIG

capilla G 65 MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 3-55-st

(DIN 8555: MSG 6-GZ-50 PST) . ®

Werkst.-Nr.: 1.2344 capilla® 6500 MAG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Massivdraht fur MSG-Auftragschweilungen von Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
artgleichen Warmarbeitsstahlen und Panzerungen

von Werkzeugen aus niedriglegierten Stahlen. 1.2307 - 1.2377.

Vorwarmung:

Artgleiche Stahle 400 - 500°C
(bis max. Anlasstemperatur),
Niedriglegierte Stéhle 200 - 300°C.

Die aufzutragenden Flachen missen metallisch
blank und frei von Warmerissen sein.

Richtanalyse:
[%]

0,50 1,00 0,40 6,20 1,50 1,10 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

ca. 55 [HRC] Schweildzustand
Harte: 52 - 55 [HRC] Angelassen (550°C / 2 - 8h)
42 - 48 [HRC] Angelassen (650°C / 2 - 8h)
Schutzgas (EN ISO 14175): M21 Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 2 ] - (- 1 7 | ——
l.| 2] ‘=] [\ "l |
- = |pc ) 1 — |
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla 6500 capilla 6500 WIG




Normbezeichnungen:
EN 14700: S Fe 3-55-gst
(DIN 8555: MSG 3-GZ-55 ST)

capilla® 732 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir warmfeste
MSG-Auftragschweiflungen gegen Schlag,
Druck und Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit
mittlerer bis hoher Harte.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet flr Auftragungen an:
Warmscherenmessern, Greiferzangen,
Abgratern, Stanzmessern, StranggiefRrollen,
Walzen fiir Vorgeriste und Richtrollen.

Geeignet fur Neuanfertigungen von:

Warmarbeitswerkzeuge.

Richtanalyse:

[%]

Cr Mo Ti Fe

0,40 0,60 1,20

7,00 2,20 0,40 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

[ 50 - 55 [HRC]

Schutzgas (EN 1SO 14175): M12, M13, M21

Stromart: =(+)

Positionen: 1 1 2 1 - (= PF
I PA Aa —_ \\ PEI |I [~
- - [pc PD 1 — |
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 732 capilla 732 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 3-50-gst
(DIN 8555: MSG 3-GZ-50 ST)
Werkst.-Nr.: ~1.2367

capilla® 733 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir warmfeste MSG-
AuftragsschweiRungen gegen Druck und Abrieb an
hochbeanspruchten Warmarbeitsstahlen mit hoher
Hérte im Formen- und Werkzeugbau.

Fur Betriebstemperaturen bis 550°C.
Hartauftragungen nur in kurzen Strichraupen

50-80 mm ausfiihren, SchweilRnahte im
Anschluss abhdammern.

Geeignet flr Auftragungen an:

Warmscherenmessern, Greiferzangen,
Abgratern, Stanzmessern, Stranggief3rollen,
Walzen fiir Vorgeriste, Richtrollen,
Gesenkeinsatze, Gesenke, Kunststoffformen,
Profilmatrizen, Press- und Lochdorne.

Geeignet fir Neuanfertigungen von:

Warmarbeitswerkzeuge.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr Mo Ti Fe
0,30 0,50 0,70 5,00 4,00 + Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 45 - 50 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13, M21 Stromart: =(+)

e (1) (1) ()

SN

Abmessungen: @ [mm]

1,0

1,2

1,6

Alternativ lieferbar: capilla 733

capilla 733 WIG




Normbezeichnungen:
EN 14700: S Fe 3-40-gst
(DIN 8555: MSG 3-GZ-40 PT) .
capilla® 734 MAG
Zulassungen: TUV
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Massivdraht fir warmfeste MSG- Geeignet fir Auftragungen an:
Auftragschweilungen gegen Schlag, Druck
und Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit mittlerer Schmiedegesenken, Druckgusswerkzeugen,
bis hoher Harte. StranggieRrollen, Walzen, Flhrungen, Rezipienten.
Fur Betriebstemperaturen bis 550°C. Geeignet fur Neuanfertigungen von:
Warmarbeitswerkzeuge.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr Mo Fe

0,15 0,60 0,70 6,00 3,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: | 38 - 42 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13, M21 Stromart: =(+)
Positionen: I P . 2\ (e = —
1) () (=) () ()
- - = lpc PO 1 — lre
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 734 capilla 734 WIG
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Normbezeichnungen:
EN 14700: S Fe 8-60-gpt
(DIN 8555: MSG 6-GZ 60)

capilla® 5400 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

CrMo legierter Massivdraht fir sehr harte
MSG-AuftragschweiRungen an Bau- und
Maschinenteilen, die hohem Reibverschlei und
starker Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Geeignet fir Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen und Maschinenteilen wie:

Walzen, Prallplatten,
Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo Fe
0,40 3,10 0,60 9,00 2,00 Rest

Eigenschaften:

(Richtwerte bei RT)
57 - 60 [HRC] SchweilRzustand

Harte: 30 - 40 [HRC] 500°C (Warmharte)
56 - 59 [HRC] gehartet bei 1050°C

Schutzgas (EN ISO 14175): M21 Stromart: =(+)

Positionen: 1 1 - - fe—— or —
1) (12) (=) (1s) ) () [
L] = |PC PD I — lPG

Abmessungen: @ [mm]

0,8

1,0

1,2

1,6
Alternativ lieferbar: capilla 5400 capilla 5400 WIG capilla G 5400 MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 4-60-gpst

(DIN 8555: MSG 4-GZ-60 ST) . ®

Werkst.-Nr.: 1.3348 capilla® 53 MAG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Massivdraht fur MSG-Auftragschweilungen an Geeignet flur Herstellung und Auftragung von
Werkzeug- und Schnellarbeitsstahlen. Schneidwerkzeugen wie:

Das SchweilRgut ist bestéandig gegen Warmblock- und Kniippelscheren,
Abrieb, Schlag, Druck. Schrammwerkzeugen,

Schnitt-, Stanz-, Schmiede-, Press- und

Fur Betriebstemperaturen bis 550°C. Ziehwerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]

C Cr Mo \' w Fe
1,00 4,00 8,00 1,70 2,00 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: [ 57 - 62 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11, M12, M13 Stromart: =(+)

Positionen: I >
) (%]

= Is) 7] 1) 153

Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6
24
Alternativ lieferbar: capilla 53 capilla 53 Ti capilla 53 WIG
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Normbezeichnungen:

DIN EN 14700: S FE 5-40-pst
Werkst.-Nr.: 1.6356 .
capilla® 2709 MAG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Massivdraht fiir MSG-VerbindungsschweiRungen Geeignet flur Auftragschweilungen an:
von artgleichen und artdhnlichen Werkstoffen
sowie Auftragschwei3ungen an aushéartbaren Scherenmessern, Matrizen,
Auftragungen. KaltflieBpresswerkzeugen, Stempeln und

komplexen Kunststoff- und DruckgieRformen.
Gute Bestandigkeit gegentber metallischer
Reibung.

Fir Betriebstemperaturen bis zu 350°C.

Richtanalyse:
[%]

o Si Mn Cr Ni Mo Ti Co Fe
0,01 0,40 0,10 0,20 17,50 3,50 1,60 12,00 Rest

Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)

Harte: 38 - 40 [HRC] Schweiftzustand
) 53 - 54 [HRC] Angelassen (480°C / 3h)
Schutzgas (EN ISO 14175): M21 Stromart: =(+)
Positionen: | 1/ ] - ) (- 1P | —
I | | Ao | = \S “El ‘ ‘
-— - |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla 2709 capilla 2709 WIG




Normbezeichnungen:
DIN EN ISO 18274: S Ni 6059 (NiCr23Mo16)

EN 14700: S Ni 2-200-ckptz
AWS A 5.14: ER NiCrMo-13
Werkst.-Nr.: 2.4607

capilla® 5200 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

CrMo legierter Ni-Basis Massivdraht fiir
MSG-AuftragschweilRungen.

Korrosionsbestéandig bei hohen Temperaturen in
oxidierender und reduzierender Atmosphare.

Aufdergewohnliche Bestandigkeit in heilden,
sauren, und chloridhaltigen Medien, trotz
niedrigem Kohlenstoffgehalt.

Geeignet flr Auftrag- und
wie:
2.4602 (NiCr21Mo14W),

2.4605 (NiCr23Mo16Al),
2.4610 (NiMo16Cr16Ti).

Geeignet in den Bereichen der chemischen

Richtanalyse:

[%]

Cr

Mo Fe Ni

0,01 21,50

16,00 0,80 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 720 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Harte: 250 [HB]
Dehnung (L=5d): 35 [%] Harte (kaltverfestigt): >400 [HB]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11, ArHe

Stromart:

=(+)

Positionen: I W . P —— 1 —
— Lo eE —
‘— Iﬂ] ‘ éJ |PC—J i |;;\ I] ] I e !
Abmessungen: @ [mm]
0.8
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 5200 S capilla 5200 WIG capilla G 5200 MM
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Normbezeichnungen:

EN ISO 18274: S Ni 6617 (NiCr22Co12Mo)
EN 14700: S Ni 4-200-ckptz

AWS A 5.14: ER NiCrCoMo-1
Werkst.-Nr.: 2.4627

capilla® 533 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Ni- Basis Massivdraht fir MSG-Auftrag- und
Verbindungsschweilungen von NiCrCoMo
Legierungen untereinander und mit Stahl.

Geeignet flir Verbindungen artverschiedener
Hochtemperaturlegierungen, bei denen
Warmfestigkeit und Oxidationswiderstand bis
etwa 1100°C gefordert ist.

Geeignet flir Panzerungen von
thermisch hoch belasteten Umformwerkzeugen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

2.4851 (Alloy 617),
1.4958 (Alloy 800),
2.4851 (Alloy 601),
1.4862 (G X 40 CrNiSi 22-10).

Geeignet firr Bereiche wie:

Chemischer Apparatebau,
Rauchgasentschwefelungsanlagen,
Gasturbinen, Verbrennungskammern, Ofen,
Ausrustungen fir Warmebehandlungsoéfen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo

Ti Co Fe Al

0,09 0,50 1,10 22,00 9,00

0,60 12,50 3,00 0,90

Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Rer/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): |1, ~I3 (Ar+ 30% He + 0,5% CO2) Stromart: =(+)

Positionen: 1 1/ | =) (e 1°F | —
=) 12 (=) () [0 (1) ()
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla 533 WIG
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Normbezeichnungen:
EN 14700: S Ni 2-250-ckptz

capilla® 838 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fur MSG-SchweiRungen zur
Instandsetzung und Panzerung hochwarmfester,
stol3- und schlagbeanspruchter
Warmarbeitswerkzeuge.

Geeignet fur Panzerungen von:

Warmschermessern, Warmabgratschnitten,
Warmlochdornen, Warmpressstempeln usw.

Richtanalyse:

[%]

Harte:

C Si Mn Cr Mo Nb Ni
0,03 0,50 1,00 22,00 9,00 3,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
250 [HB]

> 400 [HB] (kaltverfestigt)

Schutzgas (EN ISO 14175): 11, M12

Stromart:

=(+)

Positionen:

U] 1% (=]

s L 1E) =)

Abmessungen: @ [mm]

0,8

1,0

1,2

1,6

Alternativ lieferbar: capilla 838 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 7-250-cpt
EN ISO 14343-A: W17 . ®
(DIN 8555: WSG 6-GZ-250 PRT) capllla 4914 WIG
AWS A 5.9: ~ER 430
Werkst.-Nr.: 1.4015
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Schweil3stab aus ferritischem Cr Stahl fiir WIG- Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
Schweilungen an vergitbaren Cr Stahlen.

1.4016 (X 6 Cr 17),
Das SchweiRgut zeichnet sich durch eine 1.4057 (X 20 CrNi 17-2),
aufergewdhnlich hohe Risssicherheit aus. 1.4059 (G-X CrNi 17),

1.4740 (G-X 40 CrSi 17).
Bei hoher Festigkeit ist das SchweilRgut zéh und 1.4742 (X 10 CrAl 18).

erlaubt somit einwandfreie, rissfreie Auftragungen
auf Rollen, Walzen, Richtrollen und Greiferzangen. | Geeignet fur ReparaturschweilRungen von
Warmarbeitswerkzeugen.

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C.
Zunderbestandig bis 950°C. Auch geeignet fur Dichtflachenauftragungen an
Armaturen aus un- oder niedriglegierten Stahlen.

Richtanalyse:
[%]

0,07 0,80 0,70 17,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 540 [MPa] Harte: 240 [HB 30]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 340 [MPa] Harte (gegluht): 150 [HB 30]
Dehnung (L=5d): 20 [%)]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)

Positionen: 1 >
) %]

=) I») (1) (1) (1]

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 4914 capilla 4914 MAG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 1-300-p
(DIN 8555: WSG 3-GZ-300 GP) .
capilla® 64 WIG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Schweil3stab fir hochfeste, vergltbare Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

WIG-Auftrag- und VerbindungsschweiRungen.
Bau- und Werkzeugstahle,

Das Schweilgut zeichnet sich durch hohe Vergltungsstahle bis Rn = 1000 MPa,
Risssicherheit aus und ist gegen Druck- und warmfeste Stahle.
Schlagbeanspruchung auflerst widerstandsfahig.
Geeignet fur Reparatur- und
Instandsetzungsarbeiten an:

Gesenken, Schienen, Kranlaufradern, Tragrollen.

Richtanalyse:

[%]

0,10 1,00 1,20 2,50 0,80 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 1000 [MPa] Dehnung (L=5d): 19 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 650 [MPa] Harte: 270 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: | 1/ 1 - ) (- 1P | —
lf12] (=) (1> 1)
-— - |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 64 KB capilla 64 MAG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 3-45-gst
(DIN 8555: WSG 3-GZ-45T9
Werkst.-Nr.: 1.2567

capilla® 65 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab fir warmfeste, zahharte
WIG-Auftragschweilungen an artgleichen oder
artahnlichen Warmarbeitsstahlen und un- und
niedriglegierten Stahlen.

Sehr gute Thermoschockbestéandigkeit.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet fur Reparatur- und
Fertigungsschweilungen an:

Warmschnitten, Gesenken, Pressdornen,
Walzdornen, Matrizen, Stauchwerkzeugen,
Pressstempeln, Pressgesenken.

Richtanalyse:

[%]

Cr w \' Fe

0,30 0,25 0,30

2,40 4,20 0,60 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

41 - 46 [HRC] Schweiflzustand
Harte: 45 - 50 [HRC] Angelassen (550°C / 2h)
20 - 25 [HRC] Weichgegliiht (ca. 800°C)
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: lI 1 1 =) (- 1P | —
o) [ 2) =) U P [
-— - |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 65 capilla 65 Ti capilla 65 MAG

capilla G 65 MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 3-55-st
(DIN 8555: WSG 6-GZ-50 T)
Werkst.-Nr.: 1.2344

capilla® 6500 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab flir WIG-AuftragschweilRungen von
artgleichen Warmarbeitsstahlen und Panzerungen
von Werkzeugen aus niedriglegierten Stahlen.

Vorwarmung:
Artgleiche Stahle 400 - 500°C

(bis max. Anlasstemperatur),
Niedriglegierte Stahle 200 - 300°C.

Die aufzutragenden Flachen missen metallisch
blank und frei von Warmerissen sein.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.2307 - 1.2377.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo \' Fe
0,50 1,00 0,35 5,80 1,60 1,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
ca. 55 [HRC] Schweil3zustand
Harte: 52 - 55 [HRC] Angelassen (550°C / 2 - 8h)
42 - 48 [HRC] Angelassen (650°C / 2 - 8h)
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 1 1 - (e 17 | v
[ %] [i=] U] 1] 1
- - |pc D 1 — lre
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 6500 capilla 6500 MAG
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Normbezeichnungen:
EN 14700: S Fe 3-55-gst
(DIN 8555: WSG 3-GZ-55 ST)

capilla® 732 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab fir warmfeste WIG-
Auftragschweilungen gegen Schlag, Druck
und Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit mittlerer
bis hoher Harte.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet fur Auftragungen an:
Warmscherenmessern, Greiferzangen,
Abgratern, Stanzmessern, Stranggief3rollen,
Walzen fiir Vorgeriste und Richtrollen.

Geeignet fur Neuanfertigung von:

Warmarbeitswerkzeuge.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr Mo Ti Fe
0,40 0,60 1,20 7,00 2,20 0,40 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 50 - 55 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 ] 1 - ——
I PA z; — \\ PEI ‘ ‘I il |—
- = [pc=— PD 1 — I s
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 732 capilla 732 MAG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 3-50-gst
(DIN 8555: WSG 3-GZ-50 ST)
Werkst.-Nr.: ~1.2367

capilla® 733 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab fiir warmfeste WIG-
AuftragschweiRungen gegen Schlag, Druck
und Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit mittlerer
bis hoher Harte.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet fiir Auftragungen an:
Warmscherenmessern, Greiferzangen,
Abgratern, Stanzmessern, Stranggiefrollen,
Walzen fiir Vorgeriste und Richtrollen.

Geeignet fir Neuanfertigungen von:

Warmarbeitswerkzeuge.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr Mo Ti Fe
0,30 0,50 0,70 5,00 4,00 + Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 45 - 50 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(-)
Positionen: 1 T . =) (-
= B L
- = [pc™ D 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 733 capilla 733 MAG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 3-40-gst

(DIN 8555: WSG 3-GZ-40 ST) . ®

capilla® 734 WIG

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Schweil3stab fir warmfeste WIG- Geeignet fur Auftragungen an:
AuftragschweiRungen gegen Schlag, Druck

und Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit mittlerer Schmiedegesenken, Druckgusswerkzeugen,
bis hoher Harte. Stranggiefrollen, Walzen, Flihrungen, Rezipienten.
Fir Betriebstemperaturen bis 550°C. Geeignet fir Neuanfertigungen von:

Warmarbeitswerkzeuge.
Richtanalyse:
[%]
(o Si Mn Cr Mo Fe
0,12 0,50 0,70 6,50 3,30 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: [ 38 - 42 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(-)

Positionen: I >
) (%]

= Is) 7] 1) 153

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 734 capilla 734 MAG
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Normbezeichnungen:
EN 14700: S Fe 8-60-gpt
(DIN 8555: WSG 6-GZ-60)

capilla® 5400 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

CrMo legierter Scheil3stab fur sehr harte
WIG-Auftragschweiungen an Bau- und
Maschinenteilen, die hohem Reibverschlei® und
starker Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Geeignet fur Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen und Maschinenteilen wie:

Walzen, Prallplatten,
Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo Fe
0,40 3,00 0,60 9,00 2,10 Rest

Eigenschaften:

(Richtwerte bei RT)
57 - 60 [HRC] Schweifdzustand

Harte: 30 - 40 [HRC] 500°C (Warmharte)
56 - 59 [HRC] gehartet bei 1050°C

Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)

Positionen: , - (-
) 2] (=) ) 1) () 1=
- = [pc™ PD 1 — I re
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 5400 capilla 5400 MAG capilla G 5400 MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 4-60-gpst
(DIN 8555: WSG 4-GZ-60 ST)
Werkst.-Nr.: 1.3348

capilla® 53 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab flir WIG-AuftragschweilRungen an
Werkzeug- und Schnellarbeitsstéhlen.

Das SchweilRgut ist bestandig gegen
Abrieb, Schlag, Druck.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet fur Herstellung und Auftragung von
Schneidwerkzeugen wie:

Warmblock- und Kniippelscheren,
Schrammwerkzeugen,

Schnitt-, Stanz-, Schmiede-, Press- und
Ziehwerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Mo \Y% w Fe
1,10 4,00 8,00 1,70 1,90 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 57 - 62 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 1 2 1 - (= 17 | m——
l.| 2] [1—= N7 ‘
- = [pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 53 capilla 53 Ti capilla 53 MAG
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Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: S FE 5-40-pst
Werkst.-Nr.: 1.6356

capilla® 2709 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweif3stab fur WIG-Verbindungsschweilungen
von artgleichen und artahnlichen Werkstoffen
sowie AuftragschweiBungen an aushartbaren
Auftragungen.

Gute Bestandigkeit gegeniiber metallischer
Reibung.

Fir Betriebstemperaturen bis zu 350°C.

Geeignet flr Auftragschweiungen an:

Scherenmessern, Matrizen,
KaltflieRpresswerkzeugen, Stempeln und
komplexen Kunststoff- und Druckgiefl3formen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Ti Co Fe
0,01 0,40 0,10 0,20 17,50 3,50 1,60 12,00 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)
Harte: 38 - 40 [HRC] Schweilzustand
) 53 - 54 [HRC] Angelassen (480°C / 3h)
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(-)
Positionen: 1 1 2 1 =) [ P
— PE ] i
) 2] = ) ) 1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,0 1000
3,2 1000
4,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 2709 capilla 2709 MAG
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Normbezeichnungen:
DIN EN ISO 18274: S Ni 6059 (NiCr23Mo16)

EN 14700: S Ni 2-200-ckptz
AWS A 5.14: ER NiCrMo-13
Werkst.-Nr.: 2.4607

capilla® 5200 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

CrMo legierter Ni-Basis Schweilstab fiir
WIG-Auftragschweilungen.

Korrosionsbesténdig bei hohen Temperaturen in
oxidierender und reduzierender Atmosphare.

AuBergewdhnliche Bestandigkeit in heilen,
sauren, und chloridhaltigen Medien, trotz
niedrigem Kohlenstoffgehalt.

Geeignet fur Auftrag- und
Verbindungsschweiungen an Grundwerkstoffen
wie:

2.4602 (NiCr21Mo14W),
2.4605 (NiCr23Mo16Al),
2.4610 (NiMo16Cr16Ti).

Geeignet in den Bereichen der chemischen
Industrie, Nasschemie und der Umwelttechnik.

Richtanalyse:

[%]

Mo Fe Ni

0,01 21,50

16,00

0,70 Rest

Eigenschaften:
(ohne Wéarmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 720 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 450 [MPa] Harte: 250 [HB]
Dehnung (L=5d): 35 [%] Harte (kaltverfestigt): >400 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11, R1 Stromart: =(-)
Positionen: 1 > " - !
) 1) (=) IS () (2
¥V __| 1 |PC
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 5200 S capilla 5200 MAG capilla G 5200 MM




Normbezeichnungen:

EN ISO 18274: S Ni 6617 (NiCr22Co12Mo)
EN 14700: S Ni 4-200-ckptz

AWS A 5.14: ER NiCrCoMo-1
Werkst.-Nr.: 2.4627

capilla® 533 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Ni Basis Schweilstab fur WIG-Auftrag- und
Verbindungsschweiungen von NiCrCoMo
Legierungen untereinander und mit Stahl.

Geeignet flir Verbindungen artverschiedener
Hochtemperaturlegierungen, bei denen
Warmfestigkeit und Oxidationswiderstand bis
etwa 1100°C gefordert ist.

Geeignet flir Panzerungen von
thermisch hoch belasteten Umformwerkzeugen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

2.4851
1.4958
2.4851
1.4862

Alloy 617),
Alloy 800),
Alloy 601),
G X 40 CrNiSi 22-10).

P

Geeignet flr Bereiche wie:

Chemischer Apparatebau,
Rauchgasentschwefelungsanlagen,
Gasturbinen, Verbrennungskammern, Ofen,
Ausrlstungen fir Warmebehandlungsofen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo Ti Co Fe Al Ni
0,09 0,50 1,20 23,00 9,00 0,60 12,50 3,00 1,10 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 60 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: I 1 1 m) (- 1 ¥ ] —
) (2] (=) () (1) (1] |
-— - = [pc PD 1 — Irs
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
2,0 1000
2,4 1000

Alternativ lieferbar: capilla 533 MAG
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Normbezeichnungen:
EN 14700: S Ni 2-250-ckptz
capilla® 838 WIG

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Schweil3stab flir WIG-SchweiRungen zur Geeignet flr Panzerungen von:
Instandsetzung und Panzerung hochwarmfester,
stof3- und schlagbeanspruchter Warmschermessern, Warmabgratschnitten,
Warmarbeitswerkzeuge. Warmlochdornen, Warmpressstempeln usw.
Richtanalyse:
[%]

Cc Si Mn Cr Mo Nb Ni

0,03 0,50 1,00 22,00 9,00 3,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: 250 [HB]

) > 400 [HB] (kaltverfestigt)
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: I P ] - ) (- 17 | r—

Lf[12] (=) (1> 1)
- - |pc PD 1 — | re
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000

Alternativ lieferbar: capilla 838 MAG




Normbezeichnungen:

EN 14700: R Co 3-55-tz

(DIN 8555: WSG 20-GG-55 CTZ) .

AWS A 5.21: ~ER CoCr-C capilla® 501 WIG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Co-Basis Schweilstab fur Geeignet fur verschleillfeste Auftragschweillungen
Dichtflachenauftragungen, die grolem Druck und auf un-, niedrig- und hochlegierten hitze-, rost- und
hohen Temperaturen ausgesetzt sind. saurebestandigen Stahlen und Stahlguss.

Das Schweifl3gut ist korrosions-, kavitations- und
zunderbestandig, hat hervorragende
Gleiteigenschaften und zeichnet sich durch einen
besonders glinstigen Reibungskoeffizienten bei
Verschleily ,Metall gegen Metall* und durch
Warmfestigkeit und Hochglanzpolierfahigkeit aus.

Die Bearbeitung ist nur durch Schleifen méglich.

Richtanalyse:

[%]

2,30 30,00 13,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: 53 - 57 [HRC]

) 43 - 47 [HRC] bei 600°C
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 1 - - —

I PA 23 — N\ ‘ PEI ‘ |I P |—
- 5 lpc™— PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]
1,2 1000
1,6 1000
2,4 1000
3,2 1000
4,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 501 EHL capilla G 501 MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: R Co 2-40-ctz
(DIN 8555: WSG 20-GG-40 CTZ)
AWS A 5.21: ER CoCr-A

capilla® 506 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Co legierter Schweil3stab fur WIG-
Auftragungschweiungen von Schutzschichten auf
Arbeitsflachen, die starker StoRR- und
Schlagbeanspruchung bei hoher Temperatur
ausgesetzt sind.

Das SchweilRgut bietet eine hohe
Kavitations- und Erosionsfestigkeit.

Gute Gleiteigenschaften ,Metall auf Metall®.
Thermoschockbestandig.

Geflige:
Cr- und W-Carbide in austenitischer Co-Matrix.

Geeignet fur Dichtflachenauftragung von:

Dampf-, Gas-, Wasser- und Saurearmaturen,
Ventilsitzen bei Verbrennungsmotoren.

Geeignet fur Auftragschweiungen an:
Warmblock- und Knuppelscheren,

Warmextruderdisen,
Mahlwerken usw.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr

Ni w Fe Co

1,20 1,10 <1,00 28,00

1,10 4,00 <1,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

| 42 [HRC]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart: =(-)

Positionen: I 1 .
=) (%)

"
‘
lpc=

s ) )5

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,2 1000
1,6 1000
2,7 1000
3.2 1000
4,0 1000
5,0 1000
6,4 1000
Alternativ lieferbar: capilla 506 K capilla G 506 MM capalloy 7160063

capilla 506 EHL




Normbezeichnungen:
EN 14700: R Co 2-50-cstz
(DIN 8555: WSG 20-GG-50 CTZ) . ®
AWS A 5.21: ER CoCr-B capilla® 512 WIG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Co-Basis Schweil3stab flr verschleillfeste WIG- Geeignet flr stoRR- und schlagfeste Panzerungen
AuftragschweiRungen an un-, niedrig- und von Warmarbeitswerkzeugen wie z.B.:
hochlegierten, hitze-, rost- und saurebesténdigen
Stahlen und Stahlguss. Gesenken,
Warmlochstempeln,
Zeichnet sich durch besonders glinstigen Warmabgratwerkzeugen.
Reibungskoeffizienten bei Verschleill ,Metall
gegen Metall“ aus. Geeignet fir hochwarmfeste Sonderlegierungen
(welche Temperaturwechsel unterworfen sind).
Temperaturbestandigkeit bis 800°C;
kurzzeitig bis 1100°C. Spanabhebende Bearbeitung ist bedingt moglich.

Richtanalyse:

[%]

c Si Mn Cr Ni w Fe Co
1,40 1,50 <1,00 29,00 3,00 7,30 3,00 Rest
tigenschaften:
ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Jarte: 44 - 52 [HRC]
) 36 - 42 [HRC] bei 600°C
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(-)

Positionen: I 1 .
) %]

= [I») (0] [12] 5]

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,2 1000
1,6 1000
2,7 1000
3,2 1000
4,0 1000
5,0 1000
6,4 1000
Alternativ lieferbar: capilla 512 EHL capilla G 512 MM capalloy 7160123
capilla 512 K
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Normbezeichnungen:

EN 14700: R Co 1-300-cstz
(DIN 8555: WSG 20-GG-300 CTZ)
AWS A 5.21: ER CoCr-E

capilla® 521 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Co-Basis Schweil3stab flr verschleillfeste WIG-
Auftragschweiungen auf un-, niedrig- und
hochlegierten, hitze-, rost- und saurebesténdigen
Stahlen und Stahlguss.

Zeichnet sich durch besonders glinstigen
Reibungskoeffizienten bei Verschleill ,Metall

Hochwarmfeste Sonderlegierung fir
AuftragschweilRungen, welche
Temperaturwechseln unterworfen sind.

Besonders geeignet zur sto3- und schlagfesten
Panzerungen von Warmarbeitswerkzeugen wie:

gegen Metall“ aus. Gesenken,
Warmlochstempeln,
Temperaturbestandigkeit bis 800°C; Warmabgratwerkzeugen.
kurzzeitig bis 1100°C.
Richtanalyse:
[%]
C Cr Mo Ni Fe Co
0,23 27,00 5,80 2,70 3,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 27 - 31 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(-)
Positionen: 1 P 1 - (- 17 | ——
l.| '2| |'=| I "l ‘
- = [pc FD 1 — Ire

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

2,4 1000

3,2 1000

4,0 1000

5,0 1000

6,4 1000

capilla 521 EHL
capilla 521 K

Alternativ lieferbar:

capilla G 521 MM capalloy 7160213




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 1-300-p
(DIN 8555: MSG 1-GF-300 P)

capilla® G 105 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Fllldraht fir hochfeste, vergitbare MSG-
Auftragschweiungen.

Das Schweil3gut zeichnet sich durch hohe Riss-
sicherheit aus und ist gegen Druck- und
Schlagbeanspruchung auflerst widerstandsfahig.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

Gesenke, Schienen, Kranlaufrader, Tragrollen,
Bau- und Werkzeugstahle, Maschinen-teile,
Panzerstahle usw.

Geeignet fir Reparatur- und
Fertigungsschweillungen an mittellegierten
Stahlen.

Aufllerdem geeignet fiir schwer schweil3bare
Stahle.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,18 0,60 1,10 1,90 2,10 1,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 350 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): M21 Stromart: =(+)

Positionen: 1 1 ] - (e pF —
I PA Aa — \\ PEI ‘ |I |
- - - |pc PD 1 — lre
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
2,4
Alternativ lieferbar: capilla 64 KBS

240




Normbezeichnungen:

EN 14700: T Fe 7-350-cpt
EN ISO 17633-A: T134MM212
Werkst.-Nr.: 1.4351

capilla® G 135 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Metallpulver-Filldraht fir MSG-
Auftrag- und Verbindungsschweilungen von
ferritisch-martensitischen Chrom-Stéhlen.

Das Schweifl3gut ist korrosionsbestandig
entsprechend den artéhnlichen Cr-(Ni-)Stahlen
und sehr bestéandig gegen Verschleild und
Kavitation, besonders im Bereich der
Wasserturbinenkonstruktion.

Bei Verwendung dickwandiger Teile ist eine
Vorwarmung auf eine Temperatur von 200°C
sowie eine Warmenachbehandlung zur
Verbesserung der Zahigkeit sinnvoll.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4313 (X 3 CrNiMo 13-4),
1.4000 (X 6 Cr 13),
1.4001 (X 7 Cr 14),
1.4002 (X 6 CrAl 13).

Geeignet flr Auftrag- und
VerbindungsschweilRungen an 13%Cr-(Ni)-Stahlen
und artahnlichen 13%Cr-Stahlen.

Geeignet fir Reparaturen von Umformwerkzeugen
die Temperaturwechseln unterworfen sind.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Fe
0,10 1,00 0,70 13,50 4,00 0,70 Rest

Eigenschaften:

(Warmebehandlung: 600°C / 8h; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 800 [MPa] Harte:
Streck-/Dehngrenze Rer/Rpo2: | 600 [MPa] Harte (ungegliiht):
Dehnung (L=5d): 15 [%]

310 [HB 30]
38 [HRC]

Schutzgas (EN 1SO 14175): M12, M13, M21 Stromart: =(+)

Positionen: I 1 . - — — ™
)= |
- — w |PC
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6

capilla 410 NiMo
capilla G 410 NiMo MM

capilla 410 NiMo WIG
capilla G 135 N MM

Alternativ lieferbar: capidur 410 NiMo MAG
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Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 1-300-p
(DIN 8555: MSG 1-GF-300 GP)

capilla® G 64 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Metallpulver-Flldraht fir hochfeste, vergltbare
MSG-Auftrag- und Verbindungsschwei3ungen.

Das Schweilgut zeichnet sich durch hohe
Risssicherheit aus und ist gegen Druck- und
Schlagbeanspruchung auBerst widerstandsfahig.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Bau- und Werkzeugstahle,
Vergutungsstahle bis R, = 1000 MPa,
sowie warmfesten Stahle.

Geeignet fur Reparatur- und
Instandsetzungsarbeiten an:

Gesenken, Schienen, Kranlaufradern, Tragrollen.

Richtanalyse:

[%]
C Si Mn Cr Mo Fe
0,10 0,70 1,20 0,60 0,60 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 280 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): M21 Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 g (e
[ P! | i PE [PF i —
) = Iy T IK =
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,4
2,8
Alternativ lieferbar: capilla 64 KB capilla 64 MAG capilla 64 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: T Fe 3-50-gst
(DIN 8555: MF 3-50-ST)
Werkst.-Nr.: ~1.2567

capilla® G 65 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

C-, Cr-, W-legierter Fulldraht fur
Auftragschweiflungen an artgleichen

Sehr gute Thermoschockbestandigkeit.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.
Vorwarmtemperatur 300°C bis 400°C.
Bei Werkzeugen aus niedriglegiertem
Stahl max. 150°C bis 300°C.

Warmarbeitsstahlen und niedriglegierten Stahlen.

Geeignet flur Auftragschweiflungen an:

Warmschneidwerkzeugen, Matrizen, Stempel,
Schlag- und Schmiedegesenke, Dorne.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr w \' Fe
0,20 0,90 0,70 2,30 4,50 0,50 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
41 - 45 [HRC] Schweiflzustand

Harte: 45 - 50 [HRC] Angelassen (550°C / 2h)
20 - 25 [HRC] Weichgegliht (ca. 800°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(+)

Positionen: 1  —
PE
) (2] (=] Oy ) () (12
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
24
2,6
Alternativ lieferbar: capilla 65 capilla 65 MAG capilla 65 WIG

capilla 65 Ti




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 8-60-gpt
(DIN 8555: MSG 6-GF-60)

capilla® G 5400 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cr-Mo legierter nahtloser Filldraht fir sehr harte
MSG-AuftragschweiRungen an Bau- und
Maschinenteilen, die hohem Reibverschlei und
starker Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Geeignet fur Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen und Maschinenteilen wie:

Walzen, Prallplatten,
Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Fe
0,55 2,40 1,10 9,50 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)
57 - 62 [HRC] Schweifltzustand
Harte: 30 - 40 [HRC] 500°C (Warmharte)
56 - 59 [HRC] gehartet bei 1050°C
Schutzgas (EN ISO 14175): M21 Stromart: =(+)

e (1) 12) () |

s [ (2] =)

Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
2,4

Alternativ lieferbar: capilla 5400
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Normbezeichnungen:

EN 14700: T Ni 2-200-ckptz

(DIN 8555: MSG 23-GF-200 CKPTZ) .

AWS A 5.21: ERC NiCrMo-5 cap|IIa® G 5200 MM
Werkst.-Nr.: 2.4887

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Fllldraht fir MSG-Auftragschweilungen an Geeignet fir Auftragschweiungen an:
Warmarbeitswerkzeugen.

Gesenken, Warmschermessern, Lochstempeln.
Korrosionsbesténdig bei hohen Temperaturen in
oxidierender und reduzierender Atmosphare. Und alle Werkzeuge die unter extrem hohen
Temperaturen eingesetzt werden.

Richtanalyse:
[%]

0,06 17,00 17,00 5,00 0,60 6,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Harte: 250 [HB]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Harte (kaltverfestigt): >400 [HB]
Dehnung (L=5d): 25 [%]
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(+)
Positionen: 1 P " {
IENEES
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
2,4

Alternativ lieferbar: capilla 5200 S capilla 5200 MAG capilla 5200 WIG




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Ni 4-200-ctz
(DIN 8555: MSG 23-GF-200 CTZ)

capilla® G 530 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Fulldraht flir MSG-Auftragschweifungen an
Warmarbeitswerkzeugen.

Korrosionsbestandig bei hohen Temperaturen in
oxidierender und reduzierender Atmosphare.

Gute Thermoschockbestandigkeit.

Hoher Widerstand gegen Schlag- und
Druckbeanspruchung.

Geeignet flr Auftragungen an:
Gesenken, Warmschermessern, Lochstempeln.

Alle Werkzeuge, die unter extrem hohen
Temperaturen eingesetzt werden.

Richtanalyse:

[%]
C Cr Mo Ti w Co Fe Al Ni
0,06 12,00 6,00 3,00 0,80 11,50 2,30 2,10 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: 200 [HB]
Harte (kaltverfestigt): >400 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11, M12 Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 g (- ;
I i ; i PE 17—
= Iy I =
Abmessungen: @ [mm]
1,6
2,4
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Normbezeichnungen:

EN 14700: TCo3
(DIN 8555: MSG 20-GF-55 CTZ)
AWS A 5.21: ERC CoCr-C

capilla® G 501 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Falldraht fir MSG-Dichtflachenauftragungen,
die groRem Druck und hohen Temperaturen
ausgesetzt sind.

Das Schweif3gut hat hervorragende
Gleiteigenschaften und eine hohe
Kavitationsbestandigkeit. Des Weiteren ist das
Schweifl3gut korrosions- und zunderbestandig und
zeichnet sich durch einen besonders gtinstigen
Reibungskoeffizienten bei Verschleill ,Metall
gegen Metall*, durch Warmfestigkeit und
Hochglanzpolierfahigkeit aus.

Die Bearbeitung ist nur durch Schleifen mdglich.

Geeignet flr verschleillfeste Auftragungen auf
un-, niedrig- und hochlegierten hitze-, rost- und
saurebestandigen Stahlen und Stahlguss.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr w Fe Co
2,30 1,00 1,00 28,50 12,00 4,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
53 - 57 [HRC]

Harte:

400 [HB] ( bei 600°C)

Schutzgas (EN ISO 14175): 11, M13

Stromart:

=(+)

Positionen: I P " =) (= 1o v
=) 12 (=) () [0 (1) ()
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla 501 EHL

capilla 501 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: TCo2
(DIN 8555: MSG 20-GF-40 CTZ)
AWS A 5.21: ERC CoCr-A

capilla® G 506 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Co-Basis Fllldraht fir MSG-Auftragungen von
Schutzschichten auf Arbeitsflachen die starker
Stof3- und Schlagbeanspruchung bei hoher
Temperatur ausgesetzt sind.

Hohe Kavitations- und Erosionsfestigkeit, gute
Gleiteigenschaften bei ,Metall auf Metall”.

Thermoschockbestandig.

Gefuge:

Cr- und W-Carbide in austenitischer Co-Matrix.

Geeignet fur Dichtflachenauftragung von:

Dampf-, Gas-, Wasser- und Saurearmaturen,
Ventilsitzen bei Verbrennungsmotoren.

Warmblock- und Kniippelscheren,
Warmextruderdiisen, Mahlwerken usw.

Richtanalyse:

[%]
C Si Mn Cr w Fe Co
1,00 1,00 0,90 29,00 4,50 4,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 42 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11, M12, M13 Stromart: =(+)

Positionen: 1 P | = B 17 | —
— PE
) (2] (=) O] (1) (1) 155
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6

capilla 506 EHL
capilla 506 K

Alternativ lieferbar:
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capilla 506 WIG capalloy 7160063




Normbezeichnungen:

EN 14700: TCo2
(DIN 8555: MSG 20-GF-50 CTZ)
AWS A5.21: ERC CoCr-B

capilla® G 512 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Kobalt-Basis Fulldraht fir verschleiRfeste MSG-
Hartauftragungen auf un-, niedrig- und
hochlegierten, hitze-, rost- und sdurebestandigen
Stahlen und Stahlguss.

Zeichnet sich durch besonders glinstigen
Reibungskoeffizienten bei Verschleill ,Metall

Hochwarmfeste Sonderlegierung geeignet fir
Auftragschwei3ungen, welche
Temperaturwechseln unterworfen sind.

Besonders zur stoRR- und schlagfesten Panzerung
von Warmarbeitswerkzeugen wie:

gegen Metall“ aus. Gesenken,
Warmlochstempeln,
Temperaturbestandigkeit bis 800°C sowie Warmabgratwerkzeugen.
kurzzeitig bis 1100°C. Rissvermeidung bei
Vorwarmung des Grundwerkstoffs auf 200-300°C.
Spanabhebende Bearbeitung ist bedingt méglich.
Richtanalyse:
[%]
C Cr Ni w Fe Co
1,50 28,00 3,00 8,00 3,00 Rest
Zigenschaften:
‘'ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
46 - 58 [HRC]

darte:

36 - 42 [HRC] bei 600°C

Schutzgas (EN 1SO 14175): 11, M13

Stromart:

=(+)

Positionen: 1 1 2 1 - (- 17 | m——
— PE
" IE] ‘ ﬁaJ |Pc'_J ‘ PD\J [ I]] “--] ‘ lPGJ
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6

capilla 512 EHL
capilla 512 K

Alternativ lieferbar:

capilla 512 WIG capalloy 7160123




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Co 1-300-cktz
(DIN 8555: MSG 20-GF-250 CKTZ)

capilla® G 516 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Fulldraht fir verschleitfeste MSG-Auftragungen
auf un-, niedrig- und hochlegierten, hitze-,

rost- und saurebestandigen Stéhlen, Stahlguss und
Warmarbeitswerkstoffen.

Geeignet fur AuftragsschweiRungen an:

Warmarbeitswerkstoffen, welche
Temperaturwechseln unterworfen sind.

Besondere Eignung bei hohen
Arbeitstemperaturen in Verbindung mit Sto3- oder
Schlagbeanspruchung.

Richtanalyse:

[%]

Harte:

C Cr Ni w Fe Co
0,20 20,00 10,00 14,00 3,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
240 [HB]

>300 [HB] (kaltverfestigt)

Schutzgas (EN ISO 14175): 11, M12, M13

Stromart:

=(+)

Positionen: I 1 . =) (i 1e ] —
=) (2] (=) (i) (1) (1<) (=)
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla 516 EHL
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Normbezeichnungen:

EN 14700: TCo1
(DIN 8555: MSG 20-GF-300 CKTZ)
AWS A 5.21: ERC CoCr-E

capilla® G 521 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Falldraht fir verschleilRfeste MSG-
AuftragschweiRungen auf un-, niedrig- und
hochlegierten hitze-, rost- und sdurebestandigen
Stahlen und Stahlguss.

Zeichnet sich durch besonders glinstigen
Reibungskoeffizienten bei Verschleill ,Metall

Hochwarmfeste Sonderlegierung fur
AuftragschweiRungen, welche
Temperaturwechseln unterworfen sind.

Besonders zur stoR- und schlagfesten Panzerung
von Warmarbeitswerkzeugen wie:

gegen Metall“ aus. Gesenken,
Warmlochstempel,
Temperaturbestandigkeit bis 800°C sowie Warmabgratwerkzeugen.
kurzzeitig bis 1100°C.
Richtanalyse:
[%]
C Cr Ni Mo Fe Co
0,25 28,50 3,00 5,50 4 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 27 - 33 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11, M12, M13 Stromart: =(+)

Positionen: lI § —
=) 2] =) IS
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6

capilla 521 EHL
capilla 521 K

Alternativ lieferbar:

capilla 521 WIG capalloy 7160213

251




Normbezeichnungen:
EN 14700: TZFe 3
(DIN 8555: MSG 3-GF-50-CGRT)

capilla® G 93 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Metallpulver-Fulldraht fir MSG-
AuftragschweiRungen.

Das Schweil3gut ist fir die Panzerung von
Warmarbeitswerkzeugen.

Hohen Widerstand bei ,Metall gegen Metall*-
Reibung und Korrosionsverschleil3.

Oxidationsbestandigkeit bei hohen Temperaturen.

Geeignet fur Panzerungen an:

Dornen und Gesenken fir die Warmumformung,
Strangguss- und Rollgangsrollen, etc.

Richtanalyse:

[%]
C Si Mn Cr Ni Mo Co Fe
0,15 0,70 0,40 14,50 0,50 2,50 12,50 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)
Harte: | 45 - 52 [HRC]
=(+)

Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla 93
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Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 3-60-gst
(DIN 8555: MSG-3-GF-60 T)

capilla® G 563 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Filldraht fir MSG-Auftragsschweillungen
an warmfesten Umformwerkzeugen.

Bestandigkeit gegen Abrieb, Schlag und Druck.

Geeignet fir Reparaturschweilungen an
Warmarbeitswerkzeugen, wie Gesenke.

Geeignet fir Panzerungen von Kaltschermessern.

Richtanalyse:

[%]

c Si Mn Cr w \' Co Fe
0,50 0,50 0,60 1,50 9,00 0,45 3,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 60 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): M21 Stromart: =(+)
Positionen: 1 P n S R p— pagin, :
i PE I L ‘.'-‘:
g = N I =
Abmessungen: @ [mm]




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe8
(DIN 8555: MSG 3-SP-60-GPZ)

capilla® G 569 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Verkupferter Filldraht fiir warmfeste
MSG-AuftragschweiRungen gegen Druck und
Abrieb an Warmarbeitsstahlen.

Vorwarmtemperaturen zwischen
150°C und 300°C, je nach Grundwerkstoff.

Geeignet fur Hartauftragungen an:

Axialwalzen,
Baggerzahne,
Schneidkanten an Baggerschaufeln,
Raumschilde,
Brecherbacken,
Schiitten,
Pumpengehause,
Forderschnecken,
Gleitplatten,
Bohrwerkzeuge,
Pflugscharen, usw.

Richtanalyse:

[%]

Cc Si Mn Cr Mo Ni w Vv Fe
0,35 0,40 0,50 8,50 2,50 2,30 0,30 0,30 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 55 [HRC]

Shielding gas (EN ISO 14175): M12, M13, M20 und M21

Stromart:

=(+)~

Positionen: I 1 2 ] a1 1 | m—
— E
" IE] ‘ ﬁJ |Pc'_J ‘ PD\J [ I]] “--] ‘ lPGJ
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
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Normbezeichnungen:

EN 14700: TZ Fe 3-40-st
(DIN 8555: MSG 3-GF-40 PT) .
capilla® G 2040 RM
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Falldraht mit rutiler Schlacke fir MSG- Geeignet flr Auftragschweiflungen an:

Schweiflungen.
Schmiedegesenken,

Warmfesten Auftragungen gegen Schlag, Druck Druckgusswerkzeugen,
und Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit mittlerer bis | Stranggief3rollen,
hoher Harte. Walzen,

Flhrungen,
Fir Betriebstemperaturen bis 550°C. Rezipienten.

Geeignet fur Neuanfertigungen von
Warmarbeitswerkzeugen.

Richtanalyse:
[%]

(o Si Mn Cr Ni Mo Ti Fe
0,15 0,80 0,70 10,00 1,80 2,70 0,15 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 520°C / 4h; Richtwerte bei RT)

Harte: | 38 - 44 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13, M21 Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 2 1 - (= 17 | m—
IPA pa — \\ PEI |
- = [pc™ FD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm]
1,6
2,0
2,8




Normbezeichnungen:

EN 14700: TZ Fe 3-45-st
(DIN 8555: MSG 3-GF-45 PT) .
capilla® G 2045 RM
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Falldraht mit rutiler Schlacke fir Geeignet flur Auftragschweiflungen an:

MSG-Schweillungen.
Schmiedegesenken,

Warmfesten Auftragungen gegen Schlag, Druck Druckgusswerkzeugen,
und Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit mittlerer bis | Stranggiefrollen,
hoher Harte. Walzen,

Flhrungen,
Fir Betriebstemperaturen bis 550°C. Rezipienten.

Geeignet fur Neuanfertigungen von
Warmarbeitswerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Ti Fe
0,18 0,70 0,70 10,50 1,50 2,00 0,15 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 520°C / 4h; Richtwerte bei RT)

Harte: [ 40 - 46 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13, M21 Stromart: =(+)
Positionen: lI ‘? 1 - (= 17 | m——
— PE
) 12 (=] (1) i) (1<) (=)
Abmessungen: @ [mm]
1,6
2,0
2,8
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Normbezeichnungen:
EN 14700: TZ Fe 3-45-st
(DIN 8555: MSG 5-GF-45 PT)

capilla® G 2048 RM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flldraht mit rutiler Schlacke fir MSG-
Schweiftungen.

Warmfesten Auftragungen gegen Schlag, Druck
und Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit mittlerer bis
hoher Harte.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet fur Auftragschweifungen an:

Schmiedegesenken,
Druckgusswerkzeugen,
Stranggiefrollen,
Walzen,

Fihrungen,
Rezipienten.

Geeignet fir Neuanfertigungen von

Warmarbeitswerkzeugen.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr Mo w \' Ti Fe
0,17 0,60 1,00 5,50 2,30 2,00 0,60 0,20 Rest
Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 580°C / 4h; Richtwerte bei RT)
Harte: | 44 - 46 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13, M21 Stromart: =(+)

Positionen: 1 1~ 1 - (- 1 7 | m—
— PE
‘-Iﬁ]‘ ./J |pc—J ‘ p.;.\J [ II] “-..] ‘ lmJ
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0




Normbezeichnungen:

EN 14700: T Fe 3-50-st
(DIN 8555: MSG 3-GF-45 PT) .
capilla® G 2050 RM
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Falldraht mit rutiler Schlacke fir MSG- Geeignet flr Auftragschweiflungen an:

Schweiflungen.
Schmiedegesenken,

Warmfesten Auftragungen gegen Schlag, Druck Druckgusswerkzeugen,
und Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit mittlerer bis | Stranggief3rollen,
hoher Harte. Walzen,

Flhrungen,
Fir Betriebstemperaturen bis 550°C. Rezipienten.

Geeignet fur Neuanfertigungen von
Warmarbeitswerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr Mo w \' Fe
0,28 1,00 1,00 5,50 2,65 2,00 0,70 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 580°C / 4h; Richtwerte bei RT)

Harte: | 48 - 52 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13, M21 Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 2 1 - (= 17 | m—
L 2] (=] IS 0 (]
- = [pc™ FD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
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Normbezeichnungen:

EN 14700: T Fe 3-55-st
(DIN 8555: MSG 3-GF-55 PT) .
capilla® G 2055 RM
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Falldraht mit rutiler Schlacke fir MSG- Geeignet flur Auftragschweiflungen an:

Schweiflungen.
Schmiedegesenken,

Warmfesten Auftragungen gegen Schlag, Druck Druckgusswerkzeugen,
und Abrieb an Warmarbeitsstahlen mit mittlerer bis | Stranggiefrollen,
hoher Harte. Walzen,

Flhrungen,
Fir Betriebstemperaturen bis 550°C. Rezipienten.

Geeignet fur Neuanfertigungen von
Warmarbeitswerkzeugen.

Richtanalyse:
[%]

C Si Mn Cr Mo w \' Fe
0,35 1,00 1,00 5,50 2,80 2,75 0,90 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 580°C / 4h; Richtwerte bei RT)

Harte: [ 52 - 56 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13, M21 Stromart: =(+)
Positionen: lI ‘? 1 - (= 17 | m——
— PE
) 12 (=] (1) i) (1<) (=)
Abmessungen: @ [mm]
1,6
2,0
2,8




Normbezeichnungen:
EN 14700: TZFe8
(DIN 8555: MSG 6-GF-45 P)

capilla® G 7940 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Nahtloser, verkupferter Fulldraht flr
MSG-Schweillungen.

Die Abschmelzleistung ist bis zu 20% groRer als
bei Massivdraht.

Geeignet flr die Panzerung von Bauteilen, die
sowohl gegen Metall/Metall Reibverschleil} als
auch gegen moderate Schlagbeansprachung und

Geeignet fur Auftragschweiungen an:

Schmiedegesenken, Warmschwermesser,
Druckgusswerkzeugen, StranggieRrollen, Walzen,
Flhrungen, Stanzwerkzeuge,

Kolben fiir Presswerkzeuge,

Rezipienten.

Geeignet fur Neuanfertigungen von

Druckbelastung bei hdheren Temperaturen Warmarbeitswerkzeugen.
bestandig sein muissen.
Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr Mo Ti Fe
0,15 0,50 0,90 6,00 3,50 0,25 Rest
Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 550°C / 4h; Richtwerte bei RT)
Harte: | 42 - 47 [HRC]
Schutzgase (EN ISO 14175): M12, M13, M20, M21 Stromart: =(+)

Positionen: ‘ lIPA “? ‘_ ‘--
- - — [pc=} I s
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
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Normbezeichnungen:
EN 14700: TZFe8
(DIN 8555: MSG 6-GF-45 P) . ®
capilla® G 7945 MM
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Nahtloser, verkupferter Flldraht fir Geeignet fur Auftragschweiungen an:
MSG-SchweiRungen. Das Schweilgut entspricht
einem hartem und zdhem Warmarbeitsstahl. Schmiedegesenken, Warmschwermesser,
Druckgusswerkzeugen, StranggieRrollen, Walzen,
Die Abschmelzleistung ist bis zu 20% groéRer als Fihrungen, Stanzwerkzeuge,
bei Massivdraht. Kolben fir Presswerkzeuge,
Rezipienten.
Geeignet fiir die Panzerung von Bauteilen, die
sowohl gegen Metall/Metall Reibverschleil als Geeignet fur Neuanfertigungen von
auch gegen moderate Schlagbeansprachung und Warmarbeitswerkzeugen.
Druckbelastung bei héheren Temperaturen
bestandig sein missen.
Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Richtanalyse:
[%]

0,20 0,50 0,90 6,00 3,50 0,25 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 550°C / 4h; Richtwerte bei RT)
Harte: | 44 - 47 [HRC]

Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
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Normbezeichnungen:

EN 14700: TFe3
(DIN 8555: MSG 3-Sn-55 ST) . ®
capilla® G 7950 MM
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Nahtloser, verkupferter Filldraht fir Geeignet flr Auftragschweifungen an:

MSG-Schweiungen.
Schmiedegesenken, Warmschwermesser,

Die Abschmelzleistung ist bis zu 20% groRer als Druckgusswerkzeugen, StranggieRrollen, Walzen,
bei Massivdraht. FUhrungen, Stanzwerkzeuge,
Kolben firr Presswerkzeuge,
Warmfesten Auftragungen gegen Schlag, Druck Rezipienten.
und Abrieb an Warmarbeitsstéhlen mit mittlerer bis
hoher Harte. Geeignet fur Neuanfertigungen von
Warmarbeitswerkzeugen.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Richtanalyse:

[%]

0,35 0,50 1,20 7,00 2,20 0,30 Rest

Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 550°C / 4h; Richtwerte bei RT)

Harte: | 53 - 55 [HRC]

Schutzgase (EN ISO 14175): M12, M13, M20, M21 Stromart: =(+)

(1) (12) (=) () ) () O

Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
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Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe8
(DIN 8555: MSG 3-Sn-60 GPZ)

capilla® G 7955 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Verkupferter Filldraht flir MSG-Schweifdungen.

Martensitisches SchweilRgut mit feinverteilten
harten Karbiden gewabhrleisten eine ausgewogene
Bestandigkeit gegen Abrasion, Reibverschleily und
Schlagbeanspruchung.

Fur Betriebstemperaturen bis 550°C.
Keine Feuchtigkeitsaufnahme, sehr gute

Verschweiltbarkeit und ausgezeichnete
Drahtfordereigenschaften.

Geeignet fur Hartauftragungen an:

Axialwalzen, Baggerzéhne, Schmiedegesenken,
Druckgusswerkzeugen, StranggieRrollen, Walzen,
Flhrungen, Schneidkanten an Baggerschaufeln,
Gleitplatten, Schitten, Raumschilde, usw..

Richtanalyse:

[%]

Cc Si Mn Cr Ni Mo w Vv Fe
0,35 0,40 0,50 8,00 2,10 2,40 0,30 0,30 Rest
Eigenschaften:
(Warmebehandlung: 550°C / 4h; Richtwerte bei RT)
Harte: | 55 - 57 [HRC]
Schutzgase (EN ISO 14175): M12, M13, M20 ,M21 Stromart: =(+)

Positionen: 1 1 2 1 “ (e 1°F | —
=) 2] (=] O] () () 1)
Abmessungen: @ [mm]
1,2

1,6




5 Zusatzwerkstoffe fiir das Schweilen

korrosions- und verschleiBbestiandiger Schichten

5.1 Umhiillte Stabelektroden fiir das Schweillen
korrosions- und verschleiBbestandiger Schichten

capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
308 HL 14700: E Fe 11-200-cnz A 5.4: E 308-26 1.4316 267
316 HL 14700: E Fe 11-200-cnz A54:.~E316 H-26 | 1.4430 268
318 HL 14700: E Fe 11-200-cnz A5.4: E 318-26 1.4576 269
309 HL 14700: E Fe 11-200-cnz A 5.4: E 309-26 ~1.4332 | 270
51 W 14700: E Fe 10-200/400-ckpz A 5.4: ~E 307-26 1.4370 271
52 14700: E Fe 11-250-cz A 5.4: ~E 312-26 1.4337 272
56 14700: E Fe 9-200/450-knp A5.13:~E Fe Mn-A | ~1.3402 | 273
56 Fe 14700: E Fe 9-200/450-knp A5.13:~E Fe Mn-A | ~1.3402 | 274
CrMa 47 14700: E Fe 9-250/450-cknp 275
250 B 14700: E Fe 1-250-p 276
300 B 14700: E Fe 1-300-p 277
400 B 14700: E Fe 1-400-p 278
500 B 14700: E Fe 1-400-p 279
54 W 14700: E Fe 8-55-gpt ~1.4718 | 280
54-160 14700: E Fe 8-55-gpt ~1.4718 | 281
54 Ti 14700: E Fe 8-55-gpt 282
540 14700: E Fe 14-60-cg 283
540 SF 14700: E Fe 14-60-cg 284
540 Nb 14700: E Fe 15-60-cg 285
60 HRC 14700: E Fe 14-60-cg 286
540 N 14700: E Fe 16-65-cgt 287
540 V 14700: E Fe 16-65-cgt 288
635S 14700: E Fe 15-60-g 289
68 HRC 14700: E Fe 15-70-g 290
550 E 14700: E Fe 20-60-cgtz 291

5.2 Drahtelektroden fiir das SchweilRen
korrosions- und verschleiBbestandiger Schichten

5.2.1 Massivdrahte fiir das MIG/IMAG-Schweiflen
korrosions- und verschleiBbestindiger Schichten

capilla EN ISO Wst.-Nr. | Seite
250 MAG 14700: S Fe 1 292
300 MAG 14700: S Fe 1-300-p 293
600 MAG 14700: SFe 8 1.4718 294
54 MAG 14700: SFe 8 1.4718 295
650 MAG 14700: SFe 7 1.4115 296
655 MAG 14700: S Fe 3-60-st 1.2606 297

5.2.2 SchweiBstabe fiir das WIG-SchweilRen
korrosions- und verschleiBbesténdiger Schichten

capilla EN ISO Wst.-Nr. | Seite
250 WIG 14700: SFe 1 298
300 WIG 14700: S Fe 1-300-p 299
600 WIG 14700: S Fe 8 1.4718 300
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5.2.2 SchweiBstibe fiir das WIG-SchweilRen
korrosions- und verschleiBbestiandiger Schichten

capilla EN ISO Wst.-Nr. | Seite
54 WIG 14700: S Fe 8 1.4718 301
650 WIG 14700: SFe 7 1.4115 302
655 WIG 14700: S Fe 3-60-st 1.2606 303
5.2.3 Fiilldrahte fiir das MIG/IMAG-Schweilen
korrosions- und verschleiBbestiandiger Schichten
capilla EN ISO Wst.-Nr. | Seite
G 450 MM 14700: T Fe 1 304
G 600 MM 14700: TZFe 2 305
G 655 MM 14700: TZ Fe 6-60-PT 306
G 54 N MM 14700: T Fe 8 - 60-gpt 307
G 351 MM 14700: T Fe 8-60-gpt 308
G 54 MM 14700: T Fe 8-55-CP ~1.4718 309
G 600 Nb MM 14700: T Fe 8-60-gpt 310
G 600 Si MM 14700: T Fe 8-60-gpt 311
capidur G 56 HIT 312
56 RLD 14700: T Fe 9-250-KNP 313
561 RLD 14700: T Fe 9-250-KNP 314
540 B RLD 14700: T Fe 13-70-G 315
55 RLD 14700: T Fe 15-60-GC 316
capidur G 55 HIT 317
capidur G 58 TIC 318
60 RLD 14700: T Fe 14-60-cg 319
G 60 Mo HRC MM 14700: T Fe 14-60-CG 320
540 RLD 14700: T Fe 14-60-cgt 321
540 Mo RLD 14700: T Fe 15-60-G 322
540 N RLD 14700: T Fe 16-65-GZ 323
540 Nb RLD 14700: T Fe 15-65-G 324
500 G 0,5 14700: T Fe 20 gz 325
500 G 1,0 14700: T Fe 20 gz 326
500 G 1,5 14700: T Fe 20 gz 327
520 G 0,5 14700: T Fe 20 gz 328
520 G 1,0 14700: T Fe 20 gz 329
520G 1,5 14700: T Fe 20 gz 330
530 G 0,5 14700: T Fe 20 gz 331
530 G 1,0 14700: T Fe 20 gz 332
530G 1,5 14700: T Fe 20 gz 333
550 G 0,5 14700: T Fe 20 gz 334
550 G 1,0 14700: T Fe 20 gz 335
550 G 1,5 14700: T Fe 20 gz 336
550 G 3,0 14700: T Fe 20 gz 337
68 HRC RLD 14700: T Fe 15-70-gZ 338
capidur G 68 HIT 339
69 HRC RLD 14700: T ZFe 16-70-gz 340
capidur G 70 Fe 341
540 VRLD 14700: T Fe 16-65-GZ 342
700 G 0,5 14700: T Fe 20 gz 343
700G 1,0 14700: T Fe 20 gz 344
700G 1,5 14700: T Fe 20 gz 345




5.2.3 Filldrahte fir das MIG/IMAG-SchweiRen
korrosions- und verschleiBbestiandiger Schichten

capilla EN ISO Wst.-Nr. | Seite
900 G 0,5 14700: Ni20 346
900G 1,0 14700: Ni20 347
900G 1,5 14700: Ni20 348
900 GS 0,5 14700: Ni20 349
900 GS 1,0 14700: Ni20 350
900GS 1,5 14700: Ni20 351
900 GK 0,5 352
901G 0,5 353
901 GS 0,5 354
902 G 0,5 355
902 GS 0,5 14700: Ni20 356
903 G 0,5 357
903G 1,0 358
903G 1,5 359
909 G 14700: T Ni 20 cgtz 360
910 G 14700: T Ni 20 cgtz 361
911G 14700: T Ni 20 cgtz 362
1000 G 0,5 363
1000 G 1,0 364
HR MAG 14700: T Fe 20-65-gt 365
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 11-200-cnz

EN ISO 3581-A: E 19 9 RB 52 .

(EN 1600: E19952) capllla® 308 HL
AWS A 5.4: E 308-26

Werkst.-Nr.: 1.4316

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Hochleistungselektrode fr
AuftragschweiRungen von nichtrostenden
austenitischen, nicht stabilisierten CrNi Stahlen mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt.

Fir Betriebstemperaturen bis 350°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4300 (X 12 CrNi 18 8),
1.4301 (X 5 CrNi 18-10),
1.4303 (X 4 CrNi 18-12),
1.4306 (X 2 CrNi 19-11),
1.4308 (GX 5 CrNi 19-10),
1.4311 (X 2 CrNiN 18-9),
1.4312 (GX 10 CrNi 18-8),
1.4371 (X 2 CrMnNiN 17-7-5),
1.4541 (X 6 CrNiTi 18-10),
1.4543 (X 3 CrNiCuTiNb 12-9),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),
1.4552 (GX 5 CrNiNb 19-11).

Richtanalyse:

[%]

Si Mn

Cr Ni Fe

0,04 0,90 0,80

19,50 9,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 35 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I 1 e e
7 F ;
) (i
ma) =~ 1l
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,0 300 40 - 60
2,5 350 50 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 308 L capilla 308 LR capilla 308 L KB

capilla 308 L MAG

capilla 308 L WIG capilla G 308 L RM




Normbezeichnungen:

EN ISO 3581-A: EZ19122R 52

(EN 1600: EZ 19122 R 52) .

AWS A 5.4: ~E 316 H-26 cap|||a® 316 HL
EN 14700: E Fe 11-200-cnz

Werkst.-Nr.: 1.4430

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Hochleistungselektrode fir
Auftragschwei3ungen von nichtrostenden
austenitischen CrNiMo Stahlen.

Durch erhéhte Cr-Gehalte wird im Vergleich zur
Stabelektrode ,capilla 316 L* eine verbesserte
Zunderbestandigkeit und Warmfestigkeit erreicht.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),
1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4406 (X 2 CrNiMoN 17 12 2),
1.4408 (G-X CrNiMo 18 10),
1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14'3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Mo Fe

0,04 0,60 0,80

18,50

11,50 2,80 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 50 [J]
Ricktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 1 {p— {———
: he 17—
) 1% e |\\ ! l"'- Lre
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,0 300 40 - 60
2,5 300 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 11-200-cnz

EN ISO 3581-A: E19123NbR 52 S ®

(EN 1600: E 1912 3 Nb R 52) cap|||a 318 HL
AWS A 5.4: E 318-26

Werkst.-Nr.: 1.4576

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiillte Hochleistungselektrode fir | Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
AuftragschweiRungen von nichtrostenden

austenitischen CrNiMo Stahlen mit besonders 1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2),

niedrigem Kohlenstoffgehalt. 1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),
1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),

Fir Betriebstemperaturen bis 400°C. 1.4420 (X 5 CrNiMo 18 11),

(
(
E
1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),
1.4436 (X 5 CrNiMo 17 13 3),
1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),
1.4573 (X 10 CrNiMoTi 18 12),
1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
1.4581 (G-X 5 CrNiMoNb 18 10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12).

Richtanalyse:
[%]

C Si Mn Cr Ni Mo Nb Fe
0,08 1,20 0,80 19,00 12,00 2,80 10x %C Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpoz2: | 440 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 g p— :
/. | ! i PE 177 =
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,0 300 40 - 60
2,5 300 50 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 318 capilla 318 MAG capilla G 318 RM

capilla 318 LR capilla 318 WIG




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 11-200-cnz

EN ISO 3581-A: E 23 12R 52 .

(EN 1600: E 23 12R 52) capllla® 309 HL
AWS A 5.4: E 309-26

Werkst.-Nr.: "1.4332

Ausbringung: 160 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdilite Hochleistungselektrode fur
Auftrag- und Verbindungsschweiflungen von
hitzebestandigen, artgleichen oder niedriger
legierten CrNi Stahlen.

Flr Betriebstemperaturen bis max. 300°C.
Hitzebestandig bis 1050°C.

Geeignet flir Auftragschwei3ungen an unlegierten
Stahlen, wenn in der ersten Lage eine 18/8 Cr-Ni
Legierung erzielt werden soll.

Geeignet fiir VerbindungsschweiRungen von
hochlegierten CrNi-Stéhlen mit un- und
niedriglegierten Bau- und Vergutungsstahlen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
1.4541 (X 6 CrNiTi 18-10),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),
1.4710 (G X 30CrSi 7),
1.4712 (X 10 CrSi 6),

1.4729 (G X 40 CrSi 13),
1.4740 (G X 40 CrSi 17),
1.4742 (X 10 CrAlISi 18),
1.4825 (G X 25 CrNiSi 18-9),
1.4826 (G X 40 CrNiSi 22-10),
1.4828 (X 15 CrNiSi 20-12),
1.4878 (X 8 CrNiTi 18-10).

Geeignet fir Plattierungen und Pufferlagen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,04 1,20 2,50

25,00 14,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 400 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 55 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: ] ] . - i
7 — PE ‘ |I P
A=) (12) (=) () (1) (1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A]
2,0 350 40 - 60
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 309 L capilla 309 LR capilla G 308 L RM

capilla 309 L MAG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 10-200/400-ckpz

EN ISO 3581-A: E 18 8 Mn R 52 . ®

AWS A 5.4: ~E 307-26 capllla 51 W
Werkst.-Nr.: 1.4370

Ausbringung: 160 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhiillte Hochleistungselektrode
fur Auftrag- und VerbindungsschweiRungen
artverschiedener Stahle.

SchweilRgut aus austenitischem CrNiMn Stahl.

Fir Betriebstemperaturen bis 300°C.

Geeignet fur artverschiedene Stahle (Schwarz-
WeiR-Verbindungen), hoch kohlenstoffhaltiger und
schwer schweilbarer Stahl, Manganhartstahl:
z.B. 1.3401 (X 120 Mn 12).

Pufferlagen fur Hartauftragungen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Fe

0,10 0,80 6,00

19,00 9,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 600 [MPa] Dehnung (L=5d): 40 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 350 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: l 1 - - [e—j— e y
V/ — PE |] i o~
) (2] (=) () ) (1) 1
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350/450 80-110
4,0 450 100 - 150
5,0 450 150 - 200
6,0 450 190 - 260
Alternativ lieferbar: capilla 51 Kb capilla 51 MAG capilla G 51 MM
capilla 51 Ti capilla 51 WIG capalloy 7166703
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 11-250-cz

EN ISO 3581-A: EZ29 9 R 52 . ®
AWS A 5.4: ~E 312-26 capilla® 52
Werkst.-Nr.: 1.4337

Ausbringung: 170 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil-basisch umhdillte Hochleistungselektrode flr
Verbindungsschweiungen artverschiedener
Stahle.

Sehr gut geeignet auch fir Pufferlagen und
AuftragschweilRungen.

Die Elektrode hat einen sehr weichen Lichtbogen.
Vollstandig selbstablésende Schlacke bei
spritzerfreiem SchweilRgut.

Das SchweilRgut hat ein ferritisch-austenitisches
Geflge.

Zunderbestandig bis ca. 1000°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

Korrosionsbestéandiger artahnlicher Stahl und
Stahlguss, z.B.:

1.4762 (X 10 CrAl 24),

1.4085 (G-X 70 Cr 29).

Schwer schweilRbarer Stahl, z.B.:
Baustahl hoherer Festigkeit,
Manganhartstahl und

Verbindungen mit hochlegiertem Stahl.

Geeignet fir Reparaturen und verschleilfeste
AuftragschweiRungen.

Richtanalyse:

[%]

Mn

Cr Ni Fe

0,11 1,00 0,70

25,00 8,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 750 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 500 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 40 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I 1 . =) (= i
% — PE |l el
=) 12) =) (i) () (1)
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] SchweiBstrom [A]
2,0 300/350 40 - 60
2,5 350 60 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350/450 100 - 150
5,0 450 150 - 200
Alternativ lieferbar: capilla 52 K capilla 52 MAG capilla 52 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 9-200/450-knp

(DIN 8555: E 7-UM-250/450 K) . ®
AWS: ~E Fe Mn-A capilla® 56
Werkst.-Nr.: ~1.3402

Ausbringung: 140 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiillte Hochleistungselektrode aus
Manganhartstahl fir zéhe und verschleil¥feste
Auftragungen bei schlagenden Beanspruchungen.

Die Schweilung sollte mit sehr geringer
Warmeeinbringung durchgefiihrt werden.

sind, wie z.B.:

und Kreuzungsstiicke.

Geeignet fur Auftragschwei3ungen von
abgenutzten Werkstlicken aus Manganhartstahl
und von Teilen die vorwiegend schlag- und
stoRartiger Verschleilbeanspruchung ausgesetzt

Baggerzahne und -schneiden, Schlagleisten,
Baggerbolzen, Brecherbacken und Kegel, Herz-

Richtanalyse:

[%]

C Mn Ni Fe
0,70 13,00 3,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
240 [HB]

Harte:

430 [HB] (kaltverfestigt)

Riicktrocknung: 320°C/2h
Positionen: (ll F? (\ ;
- EJ =) )
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
3,25 450 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 9-200/450-knp

(DIN 8555: E 7-UM-250/450 K) . ®

AWS: ~E Fe Mn-A capilla® 56 Fe
Werkst.-Nr.: ~1.3402

Ausbringung: 140 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiillte Hochleistungselektrode aus
Manganhartstahl fir zéhe und verschleil¥feste
SchweilRungen.

Geeignet in Bereichen wie:

Baggerzahne und -schneiden,
Schlagleisten,

Baggerbolzen,
Brecherbacken und Kegel,
Herz- und Kreuzungsstucke.

Geeignet fir AuftragschweiRungen an abgenutzten
Werkstlicken, besonders an Teilen, die vorwiegend
schlag- und stoRartiger VerschleiRbeanspruchung
ausgesetzt sind.

Die Schweifung sollte mit sehr geringer
Warmeeinbringung durchgefiihrt werden.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Fe
0,70 0,04 13,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: 200 - 220 [HB]
' 430 - 450 [HB] (kaltverfestigt)
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: T
| — |
Al
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] SchweiBstrom [A]
3,2 450 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 9-250/450-cknp
(DIN 8555: E7-UM-250 K) .
capilla® Cr Ma 47
Ausbringung: 140 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fur
Schweillungen von kaltverfestigenden
Auftragungen.

Das Schweifl3gut besteht aus
chromhaltigem Mn-Stahl.

Geeignet fur Verschleilteile von Stralenbau- und
Bergbaumaschinen, die vorwiegend rollendem
oder schlagendem Verschleil® unterliegen,

wie z.B.:

Baggerzéhne,

Brecherkegel und Brecherbacken in der
Steinindustrie,

Herz- und Kreuzungsstlicke an Eisenbahn- und
StralRenbahnschienen.

Richtanalyse:

[%]

Mn Cr Fe

0,60 0,80

16,50 13,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

250 [HB]

450 [HB] (kaltverfestigt)

Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 . e (W1 I :
AIEISER R
- - Inc i I A Ire
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] Schweifstrom [A]
2,5 350 80 - 120
3,2 350 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260
6,0 450 220 - 290
Alternativ lieferbar: capilla 56 RLD




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 1-250-p
(DIN 8555: E 1-UM-250 P) .
capilla® 250 B
Ausbringung: 120 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode fir verschlei3feste, | Geeignet fiir Grundwerkstoffe wie:
rissfreie und stolRbelastbare Auftragschweilungen.
Flhrungen, Rollen, Kupplungen,

Das Schweil3gut besteht aus einem Laufradern, Schienen, Bremstrommeln,
niedriglegiertem CrMn Stahl. Radkranzen, Lagerflachen und Seilwinden.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Fe
0,15 1,10 1,20 0,80 Rest

Eigenschaften:
(ohne Wéarmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: [ 230 [HB]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 P . = — )
—_— PE 1
=) [12) U] () () 1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
3,2 350 95 - 150
4,0 450 140 - 190
5,0 450 190 - 250
Alternativ lieferbar: capilla 250 MAG capilla 250 WIG
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Normbezeichnungen:
EN 14700: E Fe 1-300-p
(DIN 8555: E 1-UM-300 P) .
capilla® 300 B
Ausbringung: 120 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basisch umhuillte Stabelektrode fiir Geeignet in Bereichen wie:
verschleillfeste, rissfreie und stoRbelastbare
Auftragschweil3ungen. Fihrungen, Rollen, Kupplungen, Laufradern,
Schienen, Bremstrommeln, Gleitbahnen,

Das Schweil3gut besteht aus einem Radkranzen, Lagerflachen und Seilwinden.
niedriglegierten CrMn Stahl.
Richtanalyse:
[%]

[ Si Mn Cr Fe

0,15 0,70 0,90 2,60 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: [ 300 [HB]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart:
Positionen: 1 | =l Bt PF
) (2] (=) ) P (1
- — = IPC PD I
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 60 -90
3,2 350/450 95 - 150
4,0 450 140 - 190
5,0 450 190 - 250
Alternativ lieferbar: capilla 300 MAG capilla 300 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 1-400-p
(DIN 8555: E 1-UM-400 P)
Ausbringung: 120 %

capilla® 400 B

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode fiir
AuftragschweiRungen an Bau- und
Maschinenteilen, die einer
Verschleilbeanspruchung unterliegen.

Die Auftragungen sind rissfrei und mit
Hartmetallwerkzeugen noch gut zu bearbeiten.

Die Elektrode lasst sich an Wechselstrom gut
verschweil3en, ebenso in Zwangslagen, was den
Ausbau der Verschleilteile in manchen Fallen
unnotig macht.

Die Schlacke ist leicht entfernbar.

Fur stark schlagbeanspruchte Auftragungen an:

Laufradern, Baggerteilen, Schnecken,
Schienen, Gleitbahnen, Schaken,
Traktorbandern usw.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Fe
0,15 0,70 1,00 3,10 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 375 [HB]
Rucktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: lI ‘? . - e— =) ‘_—.
— PE i :
- EJ — lpc™ AN II ) B
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 100
3,2 350/450 100 - 140
4,0 450 140 - 180
5,0 450 180 - 220
6,0 450 220 - 260
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 1-400-p
(DIN 8555: E 1-UM-400 P) .

capilla® 500 B
Ausbringung: 120 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite Stabelektrode fur Auftrag-
schweiBungen an Bau- und Maschinenteilen, die
einer VerschleiRbeanspruchung unterliegen.

Die Auftragungen sind rissfrei und mit
Hartmetallwerkzeugen noch gut zu bearbeiten.

Die Elektrode lasst sich an Wechselstrom gut
verschweilen, ebenso in Zwangslagen, was den
Ausbau der Verschleil3teile in manchen Fallen
unnotig macht.

Die Schlacke ist leicht entfernbar.
Das Schweifl3gut ist hartbar (840°C/Ql).

Geeignet flr Auftragschweiflungen an:

Laufréadern, Baggerteilen, Schnecken,
Schienen, Gleitbahnen, Schaken,
Traktorbandern usw.

Richtanalyse:

[%]

[ Si Mn Cr Fe
0,15 0,70 1,10 3,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 500 [HB]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I P - - e— =) ‘_—.
I PA Aa — N\ F'EI i
- - = IPC PD I —— H i
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
3,2 350 100 - 140
4,0 450 140 - 180
5,0 450 180 - 220




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 8-55-gpt

(DIN 8555: E 6-UM-60) . ®
Werkst.-Nr.: ~1.4718 capilla® 54 W
Ausbringung: 120 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiilite CrMoV legierte Stabelektrode fir
sehr harte Auftragschwei3ungen an Bau- und
Maschinenteilen, die hohem Reibungsverschlei

und starker Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Geeignet fir Auftragschweiungen an:

Mischerarmen, Laufflachen, Walzwerksfiihrungen,
Baggerteilen, Prallbacken, Ambossen,
Walzenbrechern, Kollergangen, Rollen,
Schlaghammern, Férderschnecken, Nocken,
Laufréadern, Spannbacken, Raupenketten.

Richtanalyse:

[%]

o Si Mn Cr Mo \' Fe
0,40 0,50 0,40 7,50 0,40 0,80 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 54 - 60 [HRC]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I 1. 1 =) (- ) |
— PE I i
[’ IE] { ﬁ Ipc™— |N IIJ ‘ |-.J :
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350/450 95 - 150
4,0 450 140 - 190
5,0 450 190 - 240
6,0 450 200 - 260
Alternativ lieferbar: capilla 54 Ti capilla 54 MAG capilla 54 WIG

capilla G 54 MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 8-55-gpt

(DIN 8555: E 6-UM-60 PS) @

Werkst.-Nr.: ~1.4718 capllla 54-160
Ausbringung: 160 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiillte CrMo legierte
Hochleistungselektrode fiir sehr harte
AuftragschweiRungen an Bau- und
Maschinenteilen, die hohem Reibungsverschleil
und starker Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Geeignet flr Auftragschweiungen an:

Mischerarmen, Laufflachen, Walzwerksfihrungen,
Baggerteilen, Prallbacken, Ambossen,
Walzenbrechern, Kollergéangen, Rollen,
Schlaghammern, Férderschnecken, Nocken,
Laufradern, Spannbacken, Raupenketten.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo Fe
0,40 0,50 0,10 7,50 0,80 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 54 - 60 [HRC]

Riicktrocknung: 320°C/2h
Positionen: "
L] (2]
) = |
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 80 -120
3.2 350 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260
6,0 450 220 - 290
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 8-55-gpt

(DIN 8555: E 6-UM-60) . ® .
capilla® 54 Ti

Ausbringung: 120 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil umhdillite Stabelektrode fiir zahharte und
abriebfeste Auftragschweillungen an
Maschinenteilen aus Baustahl oder
Manganhartstahl.

Das SchweilRgut ist aus verschleilfestem
CrMo Stahl.

Geeignet fur Auftragschweiungen an:

Mischerarmen, Laufflachen, Walzwerksfiihrungen,
Baggerteilen, Prallbacken, Ambossen,
Walzenbrechern, Kollergéangen, Rollen,
Schlaghammern, Férderschnecken, Nocken,
Laufradern, Spannbacken, Raupenketten.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo Fe
0,60 1,10 0,60 6,00 3,40 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 54 - 60 [HRC]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: ll ‘? . A —— = ‘-.- :
— PE i i
" = ‘ -PBJ IPc‘_J ‘ PD\J Il |-- idlre
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350/450 95 - 150
4,0 450 140 - 190
5,0 450 190 - 240
6,0 450 200 - 260
Alternativ lieferbar: capilla 54 W capilla 54 MAG capilla 54 WIG

capilla G 54 MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 14-60-cg

(DIN 8555: E 10-UM-65 GRZ) . ®
capilla® 540

Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Rutil umhillte Hochleistungselektrode fiir Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Schweilungen hochverschleilfester Auftragungen,

bei schmirgelnder Beanspruchung und mafiger un- und niedriglegierte Stahle,

StoRbelastung. Stahlguss,

Mn-Hartstahl.
Geeignet fur Auftragschweiungen an:
Pressformen, Misch- und Ruhrfligeln,

Baggerzahnen, Fuhrungen, Rutschen,
Forderanlagen und &hnlichen Teilen.

Richtanalyse:
[%]

3,00 0,90 1,90 28,5 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: [ 60 - 63 [HRC]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I - -
= ; == |
- I.E \\ i I..._ Jre i
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweiflstrom [A]
2,5 350 60 - 100
3,2 350/450 100 - 160
4,0 350/450 160 - 220
5,0 450 190 - 260

Alternativ lieferbar: capilla 540 RLD




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 14-60-cg
(DIN 8555: E 10-UM-65 GRZ) .

capilla® 540 SF
Ausbringung: 170 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Hochleistungselektrode flir hochverschleilfeste Geeignet fir Auftragungen an:
Hartauftragungen an Bau- und Maschinenteilen,
besonders widerstandsfahig bei schmirgelnder Roste in Sinteranlagen,
Beanspruchung und maRiger StoRbelastung. Baggerzahne und -schneiden,

Scheuerleisten, Walzenkdpfe, Schnecken,
Durch die spezielle Ummantelung sind neben einer | Mischerfliigel, Mahlanlagen, Kohlehobler.
dicken Panzerschicht auch die Auftragungen auf

Ecken und Kanten leicht mdglich (keine Schlacke).

Richtanalyse:

[%]

5,00 0,50 0,25 35,50 0,15 Rest

Eigenschaften:
(ohne Wéarmebehandlung; Richtwerte bei RT)

i 40 - 50 [HRC] 1. Lage
Harte: 60 - 63 [HRC] ab 2. Lage
Ricktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 e I e =i -
i PE | | ===
- IPA PB ]‘\\ i I] I.__ |
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 110 - 140
4,0 350 140 - 180
5,0 450 200 - 240
Alternativ lieferbar: capilla 540 RLD
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 15-60-cg
(DIN 8555: E 10-UM-65 GRZ) .

capilla® 540 Nb
Ausbringung: 190 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhlilite Hochleistungselektrode fur
AuftragschweiRungen gegen sehr starke Abrasion
bei mittlerer StoRbelastung.

Das Geflige ist austenitisch mit einer Vielzahl an
eingelagertern Primarcarbiden auf einer Basis von
Crund Nb.

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C.

Auftragung Ublicherweise in 2-3 Lagen.

Verschweillbar an Wechselstrom.

Geeignet fur Auftragungen an Bauteilen wie:

Prallplatten, Saugbaggern, Schlackenbrechern,
Brecherhdmmern, Fihrungselementen,
Schleuderradern von Entzunderungsanlagen,
Brecherwalzen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Nb Fe
5,70 1,20 0,25 23,5 4,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
57 - 60 [HRC] 1. Lage
Harte: 59 - 62 [HRC] 2. Lage
61 - 65 [HRC] 3. Lage
Ricktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 AR (g (et (@1l ;
H i pE I 1 i =N :
= > TS 1=
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 100
3,2 350 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 250

Alternativ lieferbar: capilla 540 Nb RLD




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 14-60-cg
(DIN 8555: E 10-UM-60 GRZ) . ®

capilla® 60 HRC
Ausbringung: 160 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Rutil umhillte Hochleistungselektrode fiir
Schweifungen hochverschleilfester und
abrasionsbestandiger Auftragungen an
Maschinenteilen und Geraten aus Baustahl,
Stahlguss oder Manganhartstahl, die sehr hohem
Schmirgelverschleill durch abrasive Stoffe
ausgesetzt sind.

Geeignet flr Auftragungen an:

Pressformen, Misch- und Rihrfligeln,
Baggerzahnen, Flhrungen, Rutschen,
Forderanlagen und &hnlichen Teilen

(die stark abrasivem Verschlei® bei geringerem
Druck oder Schlag ausgesetzt sind).

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

Un- und niedriglegierte Stahle,
Stahlguss und Manganhartstahl.

Richtanalyse:

[%]

c Si Cr Fe
3,20 1,00 31,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 57 - 61 [HRC]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: [ T
" lIPA U‘EI : 'II C ‘.-"5
—— LY o) e
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 80-120
3,2 350 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260
Alternativ lieferbar: capilla 60 RLD
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Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 16-65-cgt

(DIN 8555: E 10-UM-65 TZ) . ®
capilla® 540 N

Ausbringung: 190 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch umhiillte Hochleistungselektrode fiir
Schweiftungen von Teilen, die extremer Abrasion
mit maRiger StolRbelastung ausgesetzt sind.

Fir Betriebstemperaturen bis 600°C.

Durch den hohen Mo-Anteil bleibt der Verschleil3-
widerstand bei der Betriebstemperatur erhalten.

Geeignet fur Auftragungen an:

Brechersternen, Stacheln,

Roststaben flr Erzaufbereitungsanlagen,
Feuerrosten, Forderschnecken, Mahlwalzen,
Prallleisten, Kollergangschabern,
Entgratwerkzeugen, Erdbohrern, Brikettpressen,
Kohlehobeln, Schrappern,
Gesteinsbohrrollenmeileln.

Richtanalyse:

[%]

Cc Si Cr Mo Nb w \' Fe
4,50 1,10 23,50 6,00 5,00 2,00 0,80 Rest
Zigenschaften:
‘'ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
63 - 65 [HRC]

Harte:

40 - 45 [HRC] bei 600°C

Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 {p— - T
i PE | |~
e s]\ff I I-.,- 1 -
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 100
3,2 350 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 250

Alternativ lieferbar: capilla 540 N RLD




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 16-65-cgt
(DIN 8555: E 10-UM-65 TZ) .

capilla® 540 V
Ausbringung: 190 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Hochleistungselektrode einer speziellen Geeignet fir Auftragungen an:

CCrVFe Hartlegierung.
Schlackenbrechern, Sandschleudern,

Einsetzbar bei erhdhten Temperaturen fur Forderanlagen, Pressformen, Pressschnecken,
Schweillungen hochverschleilfester Auftragungen, | Baggerzahnen, Fuhrungen,

bei schmirgelndem Verschlei® und geringer Misch- und Ruhrfligeln und ahnlichen Teilen.
StoRbelastung.

Geeignet in Bereichen wie:

Erz- und Kohlebergbau,
Sintertechnik,
Sand- und Kiesfoérdertechnik.

Richtanalyse:

[%]

4,30 1,40 0,60 21,00 10,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: | 63 - 67 [HRC]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/ ~
Positionen: (11 Y (R T o e

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 60 - 100
3,2 450 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 250
Alternativ lieferbar: capilla 540 V RLD
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Normbezeichnungen:
EN 14700: E Fe 15-60-g
(DIN 8555: E 10-UM-65 Z) .
capilla® 635 S
Ausbringung: 200 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basisch umhiilite Hochleistungselektrode fir Geeignet fir hochverschleil3feste Auftragungen an:
hochverschlei3feste Panzerungen, bei
schmirgelndem Verschleil? und geringer Bauteilen in der Erz- und Kohleindustrie,
StoRbelastung. Sandférdertechnik wie Scheuerleisten,
Férderschnecken, Gleitflachen in der
Trotz des hohen C- und Cr- Gehaltes ist eine Sandférdertechnik.
3-Lagen-SchweiRung méglich.
Richtanalyse:
[%]
(o Si Mn Cr Ni Sonstige Fe
3,80 1,70 0,30 29,00 0,15 1,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 61-64 [HRC]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen:
1"-— i
i ] G|
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
3,2 350 100 - 160
4,0 350/450 160 - 220
5,0 450 190 - 250




Normbezeichnungen:

EN 14700: E Fe 15-70-g
(DIN 8555: E 10-UM-70 CZ) .
capilla® 68 HRC
Ausbringung: 180 %
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basisch-graphitisch umhlite Geeignet fur Auftragungen auf Bauteile aus:
Hochleistungselektrode flr extrem
abrasivbestandige Auftragschweilungen Un- und legierten Stahlen (die extrem hohem
bei maRiger StoRbelastung. Schmirgelverschleil durch Erz, Kies, Sand, Kohle,

Zement oder Schlacke ausgesetzt sind).
Geeignet fur Panzerungen von:

Komponenten aus Zerkleinerungsanlagen flr
glihende Kohle, Koks und Schlacke.

Richtanalyse:

[%]

3,90 1,50 27,00 + Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: | 65 - 68 [HRC]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: \_ — ||p -
= A\ | I e
Bl it mocae) B S D A
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 80-120
3,2 350/450 100 - 160
4,0 450 160 - 220
5,0 450 190 - 260

Alternativ lieferbar: capilla 68 HRC RLD
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Normbezeichnungen:
EN 14700: E Fe 20-60-cgtz
(DIN 8555: E 21-UM-60 CG)

capilla® 550 E

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Getauchte Auftragelektrode gegen extremen
Verschleils an Werkzeugen, die im Erdreich
arbeiten.

Das Schweilgut besteht aus Wolframcarbiden in
verschiedenen GréRen, eingebettet in eine Fe-
Matrix.

Geeignet fir Auftragungen an:

Kohlehobeln, Schrammaschinen,
Panzern von Bohrkronen,
TiefbohrmeiReln, Schneckenwerkzeugen,
Mischwerkzeugen, Schneckenpressen,
Schlagleisten, Schneidkanten,
Brecherzéhnen, Baggerzahnspitzen,
Planierraupenmessern.

Richtanalyse:

[%]

550 E-0,5:

70 % [Wolframcarbid]

0,25 - 0,70 mm [KorngéR3e]

550 E-1,0:

70 % [Wolframcarbid]

0,70 - 1,20 mm [KorngéRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

55 - 58 [HRC] Mischhérte

2000 - 2400 [HV 0,1] Carbid

Riicktrocknung: keine Stromart: =(+)/~
Positionen: ‘e (W i
LI o IR T
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
3,5 350 80 - 100
4,0 350 100 - 120
5,0 350 120 - 150
6,0 350 150 - 170
Alternativ lieferbar: capilla 550 G
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Normbezeichnungen:
EN 14700: SFe1
(DIN 8555: MSG 1-GZ-250 P)

capilla® 250 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus niedriglegiertem Cr-Mn-Stahl fiir
verschleilfeste, rissfreie, spannend und
stoRbelastbare MSG- Auftragschweiflungen.

Vorwarmtemperatur bei rissempfindlichen
Grundwerkstoffen etwa 250°C.

Geeignet fir Auftragschwei3ungen auf:

Maschinenteile aus Baustahl oder Stahlguss,
wie z.B.:

FUhrungen, Rollen, Férderrollen, Kupplungen,
Laufradern, Schienen, Gleitbahnen,
Bremstrommeln, Radkranzen,

Lagerflachen und Seilwinden.

Richtanalyse:

[%]

Si

Mn Cr Fe

0,30 0,45

1,10 1,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

| 225-275 [HB]

Schutzgas (EN 1SO 14175): M1 - M3, C1

Stromart:

=(+)

Positionen: ] . I R — o
lI PA Za = \Y PEI |I [~
- = Ipc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 250 B capilla 250 WIG
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Normbezeichnungen:
EN 14700: S Fe 1-300-p

capilla® 300 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MSG-Auftragschweifungen
an Bau- und Maschinenteilen, die einer
Verschleilbeanspruchung unterliegen.

Auftragungen sind rissfrei und mit
Hartmetallwerkzeugen noch gut zu bearbeiten.

Geeignet flr stark schlagbeanspruchte
Auftragungen an:

Laufradern,
Baggerteilen,
Schnecken,
Schienen,
Gleitbahnen,
Schaken,
Traktorbandern usw.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo Fe
0,08 0,65 1,00 2,70 1,10 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 300 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): M1 - M3, C1 Stromart: =(+)

Positionen: 1 1 1 -~ ——— PF
I PA 7% = \\ PEI ‘I [~
- - Ipc PD 1 — |re
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 300 B capilla 300 WIG




Normbezeichnungen:

EN 14700: SFe8
(DIN 8555: MSG 6-GZ-60)
Werkst.-Nr.: 1.4718

capilla® 600 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cr-Mo legierter Massivdraht fur sehr harte
MSG-Auftragschweiflungen an Maschinenteilen,
die hohem Reibverschlei und starker
Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

X 45CrSi9-3, X4 5CrSi 9-3, 4 Xr9Si2, X 45CrSi8,
HNV1, HNV2, SUH11, 401 S45,
SUH 1, STR 1, 40Ch9S2.

Geeignet fir Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen und Maschinenteilen wie:

Walzen, Prallplatten,
Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Cu Fe
0,45 3,00 0,40 9,30 <0,35 Rest

Eigenschaften:

(Richtwerte bei RT)
57 - 60 [HRC] SchweilRzustand

Harte: 30 - 40 [HRC] 500°C (Warmharte)
56 - 59 [HRC] Gehartet bei 1050°C

Schutzgas (EN ISO 14175): M21 Stromart: =(+)

Positionen:

1) (2] =) {

N )

=) (1) |

Abmessungen:

capilla 5400 WIG
capilla 600 WIG

Alternativ lieferbar:
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Normbezeichnungen:

EN 14700: SFe8
(DIN 8555: MSG 6-GZ-60)
Werkst.-Nr.: 1.4718

capilla® 54 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cr-Si legierter Massivdraht fur zahharte abriebfeste
MSG-Auftragschweilungen an Maschinenteilen,
die hohem Reibverschleil und starker
Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Andere Schutzgase kdnnen Hartewerte verandern.

Unbehandeltes SchweiRgut nur durch Schleifen
bearbeitbar.

Rissempfindliche Grundwerkstoffe auf etwa
200-300°C vorwarmen.

Bei sehr rissempfindlichen Grundwerkstoffen
Zwischenlage (Pufferlage) erforderlich.

Geeignet fur Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen und Maschinenteilen aus
Baustahl, Stahlguss oder Manganstahl,

wie z.B.:

Walzen, Prallplatten,

Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeugen,
Rollen, Laufflachen, Raupenketten, Laufrader,
Kollergénge, Baggerteile, Forderschnecken,
Walzenbrecher, Schlaghdmmer,
Walzwerksflihrungen, Nocken, Spannbacken,
Prallbacken, Mischerarme, Ambosse.

Richtanalyse:

[%]

[ Si Mn Cr Fe
0,40 3,00 0,40 9,00 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)
57 - 60 [HRC] Schweil3zustand
Harte: 30 - 40 [HRC] 500°C (Warmharte)
56 - 59 [HRC] Gehartet bei 1050°C
Schutzgas (EN ISO 14175): M1-M3, M21 Stromart: =(+)

Positionen: l 1 " - — 17 | —
) (2] (=) O] ) 2] 15
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6

capilla 5400 MAG
capilla 600 MAG

Alternativ lieferbar:

capilla 5400 WIG
capilla 600 WIG

capilla G 5400 MM




Normbezeichnungen:

EN 14700: SFe7

(DIN 8555: MSG 6-GZ-450 PRT)
EN ISO 14343-A: GZ171

Werkst.-Nr.: 1.4115

capilla® 650 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MSG-Schweillungen von
artgleichen oder artahnlichen nichtrostenden
Cr-Stahlen.

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C.
Vorwarmung:

Artgleiches Schweillen 300 - 400°C,
Artfremdes Schweiften 150 - 350°C.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
1.4122 ((G)X 35 CrMo 17).

Fir Auftrag- und Verbindungsschwei3ungen von
17%Cr-(Ni-)Staéhlen und artédhnlichen
17%Cr-Stahlen.

Geeignet flr hitze- und verschleibestandige
Auftragungen an Rollen, Walzen und
Greiferzangen.

Geeignet fur Dichtflachenauftragungen an Gas-,
Wasser- und Dampfarmaturen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Ni Mo Fe

0,21 0,60 0,55

17,00 0,50 1,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa]

Dehnung (L=5d): 15 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 650 [MPa]

Harte (ungegliiht): 42 - 47 [HRC]

Schutzgas (EN 1SO 14175): M12, M13

Stromart: =(+)

Positionen:

1) (12) (=) {

s () (1) ()

Abmessungen:

Alternativ lieferbar: capilla 650 WIG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: S Fe 3-60-st
(DIN 8555: MSG 3-GZ-60 ST)
Werkst.-Nr.: 1.2606

capilla® 655 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fiir warmfeste, zahharte MSG-
Auftragschweilungen an artgleichen oder
artahnlichen Warmarbeitsstahlen und niedrig- und
unlegierten Stahlen.

Sehr gute Thermoschockbestandigkeit.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.

Geeignet fur Reparatur- und
FertigungsschweilRungen an:

Warmschnitten, Gesenken, Pressdornen,
Walzdornen, Matrizen, Stauchwerkzeugen,
Pressstempeln, Pressgesenken.

Gelegentlich zum Panzern von
Baumaschinenteilen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo w \'4 Fe
0,35 1,00 0,50 5,30 1,40 1,30 0,30 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 55 - 60 [HRC] | SchweiRzustand

Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13, M20, M21 Stromart:

=(+)

Positionen: 1 1 2 ] - (—— 1 ¥ | —
S PE
) (1) (=) (1) (1) (1) (=)
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6




Normbezeichnungen:

EN 14700: SFe
(DIN 8555: WSG 1-GZ-250 P) 1@

capilla® 250 WIG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Schweil3stab aus niedriglegiertem Cr-Mn-Stahl fir | Geeignet fur AuftragschweiRungen auf:
verschleilfeste, rissfreie, spannend und
stolRbelastbare WIG- Auftragschweillungen. Maschinenteile aus Baustahl oder Stahlguss,
wie z.B.:

Vorwarmtemperatur bei rissempfindlichen
Grundwerkstoffen etwa 250°C. Fihrungen, Rollen, Forderrollen, Kupplungen,
Laufréadern, Schienen, Gleitbahnen,
Bremstrommeln, Radkréanzen,

Lagerflachen und Seilwinden.

Richtanalyse:

[%]

0,30 0,45 1,10 1,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: | 225-275 [HB]

Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(-)

(1) 12) (=) () ) (1) ()

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 250 B capilla 250 MAG
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Normbezeichnungen:
EN 14700: S Fe 1-300-p

capilla® 300 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab flir WIG-AuftragschweilRungen
an Bau- und Maschinenteilen, die einer
Verschleibeanspruchung unterliegen.

Die Auftragungen sind rissfrei und mit
Hartmetallwerkzeugen noch gut zu bearbeiten.

Geeignet flr stark schlagbeanspruchte
Auftragungen an:

Laufradern,
Baggerteilen,
Schnecken,
Schienen,
Gleitbahnen,
Schaken,
Traktorbandern usw.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo Fe
0,08 0,60 1,00 2,80 1,10 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 300 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 1~ . ) (- 1 7 | —
l.| (2] [1= N7 |
- = lpc PD 1 — |
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 300 B capilla 300 MAG




Normbezeichnungen:

EN 14700: SFe8
(DIN 8555: WSG 6-GZ-60)
Werkst.-Nr.: 1.4718

capilla® 600 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus Cr-Si-Stahl fiir sehr harte
WIG-Auftragschweilungen an Maschinenteilen,
die hohem ReibverschleiR und starker
Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Unbehandeltes SchweiRgut nur durch Schleifen
bearbeitbar.

Vorwarmtemperatur bei rissempfindlichen
Grundwerkstoffen etwa 200°C bis +300°C.

Bei sehr rissempfindlichen Grundwerkstoffen
Zwischenlage (Pufferlage) empfohlen.

Baustahl, Stahlguss oder Manganhartstahl,
wie z.B.:

Prallbacken, Mischerarme, Ambosse,
Walzenbrecher, Schlaghdmmer,

Rollen, Laufflachen, Raupenketten, Laufrader,
Kollergange, Baggerteile, Férderschnecken,
Walzwerksflihrungen, Nocken, Spannbacken.

Richtanalyse:

[%]

Geeignet fur Auftragungen auf Maschinenteile aus

C Si Mn Cr Fe
0,50 3,00 0,40 9,20 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)
57 - 60 [HRC] Schweifldzustand
Harte: 30 - 40 [HRC] 500°C (Warmharte)
56 - 59 [HRC] Gehartet bei 1050°C
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)

Positionen: =) (-
\‘IM 12] (1= (1] F 102 0
-— - = [pc™ PD 1 — I re
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000

capilla 5400 WIG
capilla 600 MAG

Alternativ lieferbar:

300

capilla 5400 MAG capilla G 5400 MM




Normbezeichnungen:

EN 14700: SFe8
(DIN 8555: MSG 6-GZ-60)
Werkst.-Nr.: 1.4718

capilla® 54 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cr-Si legierter Schweillstab fur zahharte
abriebfeste WIG-Auftragschweifungen an
Maschinenteilen, die hohem Reibverschlei® und
starker Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Andere Schutzgase kdnnen Hartewerte verandern.

Unbehandeltes SchweiRgut nur durch Schleifen
bearbeitbar.

Rissempfindliche Grundwerkstoffe auf etwa
200-300°C vorwarmen.

Bei sehr rissempfindlichen Grundwerkstoffen
Zwischenlage (Pufferlage) erforderlich.

Geeignet fur Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen und Maschinenteilen aus
Baustahl, Stahlguss oder Manganstahl,

wie z.B.:

Walzen, Prallplatten,

Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeugen,
Rollen, Laufflachen, Raupenketten, Laufrader,
Kollergénge, Baggerteile, Forderschnecken,
Walzenbrecher, Schlaghdmmer,
Walzwerksfiihrungen, Nocken, Spannbacken,
Prallbacken, Mischerarme, Ambosse.

Richtanalyse:

[%]
C Si Mn Cr Fe
0,40 3,00 0,40 9,50 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)
57 - 60 [HRC] Schweil3zustand
Harte: 30 - 40 [HRC] 500°C (Warmharte)
56 - 59 [HRC] Gehartet bei 1050°C
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 1 2 ] - (- 1 | r—
I PA Aa — N\ PEI ‘ |
- = |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000

capilla 5400 MAG
capilla 600 MAG

Alternativ lieferbar:

capilla 5400 WIG
capilla 600 WIG

capilla G 5400 MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: SFe7

(DIN 8555: WSG 6-GZ-450 PRT) . ®

ENISO 14343-A:  WZ 17 1 capllla 650 WIG

Werkst.-Nr.: 1.4115

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Schweif3stab fur WIG-SchweilRungen von Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

artgleichen oder artahnlichen nichtrostenden

Cr-Stéhlen. 1.4122 ((G)X 35 CrMo 17).

Fur Betriebstemperaturen bis 450°C. Fir Auftrag- und Verbindungsschwei3ungen von
17%Cr-(Ni-)Stéhlen und artédhnlichen

Vorwarmung: 17%Cr-Stahlen.

Artgleiches SchweilRen 300 - 400°C,

Artfremdes Schweif3en 150 - 350°C. Geeignet fUr hitze- und verschleiRbestandige
Auftragungen an Rollen, Walzen und
Greiferzangen.
Geeignet fir Dichtflachenauftragungen an Gas-,
Wasser- und Dampfarmaturen.

Richtanalyse:

[%]

0,21 0,60 0,55 17,50 0,50 1,10 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 700 [MPa] Dehnung (L=5d): 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 650 [MPa] Harte (ungegliiht): 42 - 47 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)

Positionen: ‘ lI ] “?J
PA PB
L] -

= I 50 1)

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
Alternativ lieferbar: capilla 650 MAG
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Normbezeichnungen:

EN 14700: SFe3
(DIN 8555: WSG 3-GZ-60 ST)
Werkst.-Nr.: 1.2606

capilla® 655 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab fiir warmfeste, zahharte WIG-
Auftragschweilungen an artgleichen oder
artédhnlichen Warmarbeitsstahlen und niedrig- und
unlegierten Stahlen.

Sehr gute Thermoschockbesténdigkeit.

Fir Betriebstemperaturen bis 500°C.

Geeignet fur Reparatur- und
Fertigungsschweifungen sowie Neuanfertigung
und Instandsetzung, wie z.B.:

Warmschnitten, Gesenken, Pressdornen,
Walzdornen, Matrizen, Stauchwerkzeugen,
Pressstempeln, Pressgesenken.

Stranggiessrollen, Warmschermesser,
Druckgiessformen, Matrizen, etc.

Gelegentlich auch zum Panzern von
Baumaschinenteilen.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr Mo w \' Fe
0,35 1,10 0,40 5,50 1,20 1,30 0,25 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 57 - 69 [HRC] | SchweiRzustand
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(-)

Positionen: =) (=
‘ lIPA “Zg ‘_ ‘ N PEI ||PF “-"
- - = lpc™ PD 1 — Irs
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,0 1000
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe1
(DIN 8555: MSG 2-GF-45 GP)

capilla® G 450 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Nahtloser, verkupferter, Cr-Mo-legierter Fulldraht
fur harte MSG-AuftragschweiRungen an
Maschinenteilen, die hohem Reibverschlei und

Der Draht ist unempfindlich gegenliber
Feuchtigkeitsaufnahme und zeigt exzellente
Drahtférdereigenschaften.

moderater Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Geeignet fur Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen und Maschinenteilen, wie z.B.:

Walzen, Prallplatten,
Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeuge.

Geeignet fir Regeneration von
Bodenbearbeitungsmaschinen wie z.B.:

Antriebsketten, Kettenrader, Baggerschaufeln,
Rollen an Seilbaggern oder Kranlaufrollen,
Kranrader, Rollen in Stahlwerken, Mischerbauteile,
Kupplungsbauteile.

Richtanalyse:

[%]

Mn

Cr Mo Fe

0,30 0,60 1,40

2,50 0,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

| 450 [HB] 3. Lage

Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M13, M20, M21 Stromart:

=(+)

Positionen: 1 | 2 ] =) (e 1 ¥ | —
=f P2 ) (=) ) () (1) (1)
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
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Normbezeichnungen:
EN 14700: TZFe2
(DIN 8555: MSG 6-GF-60 GP)

capilla® G 600 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cr-Mo mittellegierter Metallpulver-Fulldraht fir
sehr harte MSG-Auftragschweiungen an
Maschinenteilen, die hohem Reibverschlei und
starker Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Stabiler Lichtbogen, keine Schlackenbildung,
gute Wiederziindeigenschaften.

Eine Pufferlage ist nur bei schweiRkritischen
Grundwerkstoffen erforderlich.

Geeignet fur Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen und Maschinenteilen wie:

Greifer- und Baggerzéhne, Walzen,
Forderschnecken, Prallplatten,
Brecherbacken und -kegel,

Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeugen.

Geeignet fir Roboteranwendung, automatisiertes
und vollmechanisiertes Schweilen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo Fe
0,50 0,60 1,50 6,00 0,50 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
57 - 60 [HRC] Schweilzustand

Harte: 30 - 40 [HRC] 500°C (Warmharte)
56 - 59 [HRC] Gehartet bei 1050°C

Schutzgas (EN ISO 14175): M21 Stromart: =(+)

Positionen: 1 1 " - (— or
I PA 7 —r— & | I ‘ | |~
- = Ipc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 5400 capilla 5400 MAG capilla 5400 WIG




Normbezeichnungen:
EN 14700: TZ Fe 6-60-PT
(DIN 8555: MF-6-60-PT)

capilla® G 655 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schlackefreier Fulldraht fir warmfeste, zéhharte
MSG-Auftragsschweiflungen an artgleichen oder
artédhnlichen Warmarbeitsstahlen und un- und
niedriglegierten Stahlen.

Vorwarmtemperatur 350°C bis 400°C.

Sehr gute Thermoschockbesténdigkeit.

Fir Betriebstemperaturen bis 500°C.

Bei schweiempfindlichen Grundwerkstoffen
empfiehlt sich eine Pufferlage.

Geeignet fur Reparatur- und
Fertigungsschweilungen an:

Warmschnitten, Gesenken, Pressdornen,
Walzdornen, Matrizen, Stauchwerkzeugen,
Pressstempeln, Pressgesenken.

Gelegentlich zum Panzern von
Baumaschinenteilen.

Richtanalyse:

[%]

(o Si Mn Cr

Mo w \' Fe

0,55 0,90 2,80 7,00

1,60 0,90 1,80 Rest

Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)

Harte:

| 54 - 58 [HRC] | SchweiRzustand

Positionen: (.IIEJ F?ﬁ] “PT—]

Abmessungen: @ [mm]

1,2

1,6

2,0

24
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Normbezeichnungen:

EN 14700: T Fe 8 - 60-gpt
(DIN 8555: MF 10-GF-55-GPS) .

capilla® G 54 N MM
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Basischer Filldraht fur zadhe und Geeignet fir AuftragschweiBungen wie z.B. an:
abriebfeste AuftragschweilRungen an Bauteilen,
die hohem Verschleill ausgesetzt sind. Baggerteilen, Erdbearbeitungsmaschinen,

Wellen, Kranbahnrollen, Greiferschneiden,
Das abgesetzte Schweillgut ist widerstandsfahig Schlagern, Férderschnecken, Kiespumpen,

gegen Schlag- und StoRbeanspruchung. Schlamm-, Sand- und Baggerpumpen
(deren Leitungssysteme und Ventile),
Das Schweil3gut besteht aus feinverteilten Brecherbacken, Baggereimerschneiden,

Ti-Karbiden in einer zéhen, martensitischen Matrix. | Hochofenglocken und Schlagwerkzeugen in
Zuckermuhlen.

Spannungsrisse sind im Schweilgut vorhanden,
kénnen aber durch eine geeignete Vorwarmung
von Uber 250°C minimiert werden.

Richtanalyse:
[%]

Cc Si Mn Cr Mo Ti \' Fe
2,00 0,70 1,20 7,00 0,80 5,00 0,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 56 - 60 [HRC]

Schutzgas (EN ISO 14175): entfallt

Positionen: lI II ST .
PA ) e
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
2,4

2,8




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 8-60-gpt
(DIN 8555: MSG 6-GF-60 GP)

capilla® G 351 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cr-Si-C legierter nahtloser Flldraht fur
verschleilRbestandige MSG-Auftragsschweilungen
an Maschinenteilen, die hoher Druck-, Reib- und
Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Ruhigeres Schweillverhalten im Vergleich zum
Massivdraht.

Geringere Schlackenbildung sowie leichtes
entfernen auch nach MehrlagenschweiRungen.

Bearbeitung nur durch schleifen méglich.

Geeignet fur Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen und Maschinenbauteilen,
wie z.B.:

Walzen, Prallplatten, Brecherbacken, Schnitt-,
Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeugen.

Geeignet fiir Komponenten von Baumaschinen und
Anlagen fir die Abfallentsorgung.

Richtanalyse:

[%]

Mn Cr Fe

0,45 2,80

0,40

9,00 Rest

Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)

Harte:

57 - 60 [HRC] Schweilzustand

30 - 40 [HRC] 500°C (Warmharte)

56 - 59 [HRC] gehértet bei 1050°C

Schutzgas (EN 1SO 14175): M21

Stromart:

=(+)

Positionen: ll . ‘7 1 | ( : :
e — i -
- = lec™ PG |
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 5400 capilla 5400 MAG capilla 5400 WIG
capilla 54 W capilla 600 MAG capilla G 600 Si MM
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Normbezeichnungen:

EN 14700: T Fe 8-55-CP
(DIN 8555: MF-6-55-RP)
Werkst.-Nr.: ~1.4718

capilla® G 54 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cr-Si legierter Fulldraht fir harte, zéahe und
rissfreie MSG-Auftragsschweifungen an
Maschinenteilen, die hohem Reibverschlei und
starker Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Geeignet flr abrieb- und schlagfeste
Hartauftragungen.

Eine Pufferlage empfiehlt sich bei
schweiRempfindlichen Grundwerkstoffen.

Geeignet fur Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen sowie Bau- und Maschinenteilen,
wie z.B.:

Walzen, Prallplatten, Baggerzahne und -
schneiden, Schlagleisten, Brechhammer,
Schredderanlagen,

Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeugen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Fe
0,55 2,30 0,90 9,70 Rest
Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)
57 - 60 [HRC] Schweifltzustand
Harte: 30 - 40 [HRC] 500°C (Warmharte)
56 - 59 [HRC] gehartet bei 1050°C
Schutzgas (EN ISO 14175): M21 Stromart: =(+)

Positionen: 1 1~ | = B PR —
I PA prd —_— N\ F'EI |I |
- = lpc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
2,4
Alternativ lieferbar: capilla 5400 capilla 5400 MAG capilla 5400 WIG




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 8-60-gpt
(DIN 8555: MSG 6-GF-60-GP)

capilla® G 600 Nb MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cr-Nb legierter nahtloser Metallpulverfiilldraht ohne
Schlacke fir sehr harte MSG-
AuftragschweiRungen an Maschinenteilen, die
hohem Reibverschleill und starker
Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Die Bearbeitung ist nur durch Schleifen mdglich.

Geeignet fur Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen und Maschinenteilen wie:

Walzen, Prallplatten,
Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeugen.

Geeignet fir Komponenten von Baumaschinen,
wie z.B.:

Greifer- und Baggerzahne, Foérderschnecken,
Brecherbacken und Kegel, verschiedene
Verschleifiteile in Zerkleinerungsanlagen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Nb Fe
1,40 1,00 1,00 6,00 5,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 57 - 62 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): M21 Stromart: =(+)

Positionen: 1 |~ | =) (e 17
) [12) (=) () ) ()
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6

310




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 8-60-gpt
(DIN 8555: MSG 6-GF-60)

capilla® G 600 Si MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cr-Si-C legierter nahtloser Flldraht fir
MSG-Auftragschweilungen an Maschinenteilen,
die hohem Reibverschlei® und starker
Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Das SchweiRgut ist hart, zéh und lasst sich
rissfrei auftragen.

Bei schweilRempfindlichen Grundwerkstoffen
empfiehlt sich eine Pufferlage.

Geeignet fur Reparaturen und Neuanfertigungen
von Werkzeugen sowie Bau- und Maschinenteilen,
wie z.B.:

Walzen, Prallplatten,
Schmiede-, Press- und Ziehwerkzeugen.

Geeignet fiir Komponenten von Baumaschinen
und fiir Anlagen im Bereich der Abfallentsorgung.

Richtanalyse:

[%]
C Si Mn Cr Fe
0,50 2,40 00,70 9,00 Rest

Eigenschaften:
(Richtwerte bei RT)

57 - 62 [HRC] Schweifldzustand
Harte: 30 - 40 [HRC] 500°C (Warmharte)

54 - 59 [HRC] Gehartet bei 1050°C

Schutzgas (EN ISO 14175): M12, M21 Stromart: =(+)

Positionen: 1 1 | A B PF —
I PA Aa — \\ pEI ‘ |I |
- S IPC PD l — l PG
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
24
Alternativ lieferbar: capilla 5400 capilla 5400 MAG capilla 5400 WIG

capilla G 351 MM

capilla 600 MAG
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Normbezeichnungen:
EN 14700: nicht klassifizierbar
Eignung: gptz

capidur G 56 HIT

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Ein eisenbasierter Filldraht fir Hartauftragungen
zum Schweilen austenitischer schlagzaher,
kaltverfestigungsfahiger Hartauftragungen, an
Ersatz-, Verschlei3- und Bauteile die im Einsatz
hoher StoRbelastung und moderater Abrasion
ausgesetzt sind.

Das Schweifl3gut ist aufgetragen auf austenitischen
Grundwerkstoffen nicht magnetisierbar und
verfestigt sich im Einsatz. Im Geflige sind bis zu
50% komplexer feiner Sonderkarbide in unter-
schiedlichen Formen und GréRen homogen verteilt
und in der Morphologie eingebettet. Das Geflige
weildt eine sehr hohe Schlagzahigkeit auf. Die
Matrix respektive das Geflge, lasst sich im
Prozess am Schittgut oder dem zu zerkleinernden
und zu fordernden Medium anpassen,
feinabstimmen und einstellen.

Die SchweiRung sollte mit geringster
Warmeeinbringung durchgefihrt werden.

Geeignet fir Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, GET’s, Mining, Berg-, Tage- und
Tunnelbau, der GieRerei-, Schmiede-, Stahl-,
Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei- und
Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile:

abgenutzten Bauteile aus Manganhartstahl,
Magnetabscheider, Walzenbrecher, Schlagleisten,
Baggerzahne, Zahnspitzen, Baggerspitzen,
Brecherbacken, Kegel, Herz- und
Kreuzungsstlicke, Rutschen, Schurren,
Verschleilschutzplatten, u.v.m.

Richtanalyse:

[%]

: -50 % [Sonderkarbide pum — 25 pm [KorngdRe
G 56 HIT 40-50 % [Sonderkarbide] 5 25 [K oRe]
(o Si Mn Cr Ni Fe
6,00 2,00 17,00 23,00 1,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
50 - 55 [HRC]

Harte :

58 - 62 [HRC] kaltverfestigt

Schutzgas (EN 1SO 14175): M12

Stromart:

=(+)

] —

Positionen: 1 | |
l..| |2 —
) A B L
Abmessungen: @ [mm]
1,6
2,8
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Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 9-250-KNP
(DIN 8555: MF-7-250-KNP)

capilla® 56 RLD

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Selbstschitzende Fulldrahtelektrode aus
chromhaltigem Manganstahl fiir SchweilRungen
kaltverfestigungsfahiger Auftragungen.

Das SchweilRgut ist schlackefiihrend, austenitisch,
rostbestandig, kaltverfestigend, amagnetisch und
besitzt eine hohe Zahigkeit.

Geeignet fir Teile, die hdchstem schlagendem
Verschlei und Druck ausgesetzt sind.

Weniger Versprodung durch geringe
Karbidausscheidung.

Geeignet fir VerschleiBteile an Stral’enbau- und
Bergbaumaschinen, die vorwiegend rollendem
oder schlagendem Verschleil? unterliegen, wie
z.B.:

Baggerzahne, Brecherkegel und Brecherbacken in
der Steinindustrie, Herz- und Kreuzungsstiicke an
Eisenbahn- und Stralenbahnschienen/-weichen,
Laufringe von Drehéfen, Walzen, Rollen, Rader,
etc.

Geeignet fir Pufferlagen vor Hartauftragungen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Ni Mo \'4 Fe
0,45 0,40 15,80 14,70 1,20 0,55 0,25 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
220-250 [HB]

Harte:

500 [HB] (kaltverfestigt)

Positionen:

) (12) {

Abmessungen: @ [mm]

1,2

1,6

2,0

2,4

2,8

3,2

4,0

Alternativ lieferbar: capilla CR MA 47




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 9-250-KNP
(DIN 8555: MF-7-250-KNP) . ®
capilla® 561 RLD
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Selbstschitzender und schlackefiihrender Geeignet fur Auftragschweifungen an:
Fulldraht fir Auftragschweifungen an Teilen aus
Manganhartstahl, die vorwiegend schlag- und Baggerzahnen und -schneiden,
stoRartiger VerschleiRbeanspruchung ausgesetzt Schlagleisten,
sind. Baggerbolzen,
Brecherbacken und -kegeln,
Das austenitische Schwei3gut mit hoher Herz- und Kreuzungsstlcken.
Kaltverfestigungsféahigkeit besitzt eine hohe
Zahigkeit und Risssicherheit. Geeignet fur Pufferlagen.
Die Schweiung sollte mit sehr geringer
Warmeeinbringung durchgefiihrt werden.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr Ni Fe
0,90 0,40 12,50 4,00 0,55 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: 200 - 230 [HB]

) ca. 450 [HB] (kaltverfestigt)
Schutzgas (EN ISO 14175): entfallt Stromart: =(+)
Positionen: ] 1 " §

I i
) 12) (1= |
LY ] = Ipc H
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
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Normbezeichnungen:

EN 14700: T Fe 13-70-G
(DIN 8555: MF 10-70-G) .
capilla® 540 B RLD
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Selbstschitzende (Open-Arc) hoch B-legierte Geeignet fur Auftragschweiungen an:
Fulldrahtelektrode fur Hartauftragschweilungen
gegen extremen mineralischen Verschlei® und Baggerschneiden, Mischerfliigel,
Erosion. Transportschnecken, Betonpumpen,

Aufbereitungsanlagen der Kies- und Sandindustrie.
Wegen der hohen Harte sollte die Auftragung aber
auf maximal zwei Lagen beschrankt bleiben.

Richtanalyse:
[%]

0,65 1,20 1,70 3,10 4,50 + Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: | 64 - 68 [HRC] 2. Lage
Schutzgas (EN ISO 14175): entfallt Stromart: =(+)
Positionen: 1 IPAR "N - o

] - ! PE | |~
A} 1%] 1= N 1k
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
2,4
2,8




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 15-60-GC
(DIN 8555: MF 10-60-GR)

capilla® 55 RLD

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Selbstschitzende (Open-Arc) Fulldrahtelektrode
fur AuftragschweilRungen an Teilen, die sehr
starkem schmirgelnden Mineralverschlei®
ausgesetzt sind.

Maximale Auftragung in 2-3 Lagen,
nicht dicker als 8-10mm.

Das Geflige ist austenitisch mit einer Vielzahl
eingelagerter Primarkarbide und eutektische M7Cs-
Karbide und ist weniger geeignet fur Stof3- und
Schlagbeanspruchung.

Geeignet fur Maschinenteile und Geréte aus
Baustahl, Stahlguss oder Manganhartstahl,

(die sehr hohem Schmirgelverschleil? durch
abrasive Stoffe ausgesetzt sind), wie z.B.:

Pressformen, Misch- und Ruhrflligeln,
Baggerzahnen, Flhrungen, Rutschen,
Foérderanlagen und &hnlichen Teilen,

die stark schmirgelndem Verschlei bei
geringerem Druck oder Schlag ausgesetzt sind.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr B Fe
5,50 1,00 0,30 28,5 + Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 55 - 62 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): entfallt Stromart: =(+)
Positionen: 1 AR —— -
I PA sl B | I | ! [
R - I e |
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
24
2,8
3,2
4,0
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Normbezeichnungen:
EN 14700: nicht klassifizierbar
Eignung: gptz

capidur G 55 HIT

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Ein eisenbasierter Fulldraht fur Hartauftragungen
zum Schweilen austenitischer schlagzaher,
kaltverfestigungsfahiger Hartauftragungen, an
Ersatz-, Verschleif3- und Bauteile die im Einsatz
hoher stoRRbelastung und Abrasion ausgesetzt
sind.

Im Gefuige sind bis zu 45% komplexer feiner
Sonderkarbide in unterschiedlichen Formen und
GréRen homogen verteilt und in der Morphologie
eingebettet.

Das Geflige weilt eine sehr hohe Schlagzahigkeit
und Abrasionsbestandigkeit auf. Die Matrix
respektive das Gefiige, lasst sich im Prozess am
Schiittgut oder dem zu zerkleinernden und zu
férdernden Medium anpassen, feinabstimmen und
einstellen.

Die Schweiung sollte mit geringster
Warmeeinbringung durchgefiihrt werden.

Geeignet flr Auftragsschweillungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, GET’s, Mining, Berg-, Tage- und
Tunnelbau, der GieRerei-, Schmiede-, Stahl-,
Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei- und
Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile:

abgenutzten Bauteile aus Manganhartstahl, Ketten,
Schaufeln, Baggereimer, Magnetabscheider,
Walzenbrecher, Schlagleisten, Baggerzahne,
Zahnspitzen, Baggerspitzen, Brecherbacken,
Kegel, Herz- und Kreuzungsstiicke, Rutschen,
Schurren, Verschleil3schutzplatten, u.v.m.

Richtanalyse:

[%]

[G55HIT: | 40-50 % [Sonderkarbide] [ 5 ym — 15 pm [KorngéRe]
C Si Mn Cr \' Fe
3,50 0,10 12,50 | 12,50 17,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
45 - 47 [HRC]

Harte :

55 - 62 [HRC] kaltverfestigt

Schutzgas (EN ISO 14175): IAr1, M12 Stromart: =(+)
Positionen: | [ — I e | o |
Abmessungen: @ [mm]
1,2

1,6




Normbezeichnungen:

EN 14700: nicht klassifizierbar
Eignung: gptz .

capidur G 58 TIC
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Ein eisenbasierter Filldraht fur Hartauftragungen Geeignet flr Auftragschweilungen an:
an Ersatz-, VerschleiR- und Bauteile die im Einsatz
schmirgelnden Verschleil? und zugleich extrem Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
hoher stoRbelastung ausgesetzt sind. Erden, GET’s, Mining, Berg-, Tage- und
Tunnelbau, der GielRerei-, Schmiede-, Stahl-,

Das SchweilRgut ist rissfrei, rauch- und spritzerarm. | Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei- und
Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Im Gefuige sind bis zu 50% komplexer feiner

Sonderkarbide in unterschiedlichen Formen und Typische Bauteile:

GréRen homogen verteilt und in der Morphologie Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
eingebettet. Das Geflige weildt eine sehr hohe Messer, Abstreifer, Dorne, Baggerzéhne,
héarte und zugleich extrem hohe Schlagzahigkeit Zahnspitzen, Baggerspitzen, Bohrer,

auf, widersteht, mineralischen angriffen und ist Stabilisatoren, Stachelbrecher, Brechsternen,

bedingt durch die hohe Ritzharte widerstandsfahig | Rutschen, Schurren, VerschleilRschutzplatten,
gegen Furchungsverschleil. Die Matrix respektive | u.v.m.

das Geflige, lasst sich im Prozess am Schuttgut
oder dem zu zerkleinernden und zu férdernden
Schiittgut anpassen, feinabstimmen und einstellen.

Cladding von Bandagen: 11Ar
Hartauftrag von Bandagen: M12

Richtanalyse:

[%]

[G58TIC: | 40-50 % [Sonderkarbide] [ 5 um - 25 ym [KorngéRe]
(o Si Mn Cr Mo Ti Fe
1,50 2,00 2,00 9,00 2,00 4,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

. - 55 - 58 [HRC]
Harte Matrix - 58 - 60 [HRC] 2. Lage
Harte Sonderkarbide : 2600 - 2900 [HV 0,1] Karbid
Schutzgas (EN ISO 14175): 11Ar, M12 Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 2 ] i
[ IPAJ { Aa —_—
L] = |PC H
Abmessungen: @ [mm]

1,6
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Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 14-60-cg
(DIN 8555: MF-10-60-GR)

capilla® 60 RLD

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Selbstschitzender (Open-Arc) Filldraht fur
hochverschleilfeste und abrasionsbestandige
Auftragsschwei3ungen an Maschinenteilen und
Geraten aus Baustahl, Stahlguss oder
Manganhartstahl, die sehr hohem
Schmirgelverschleill durch abrasive und
mineralische Stoffe bei geringer Sto- und
Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Maximale Auftragung in 2-3 Lagen bei
einer Starke von 8-10mm.

Das SchweilRgut ist rostbestandig.

Geeignet in Bereichen wie:

Pressformen, Misch- und Rihrfligeln,
Baggerzahnen, Flhrungen, Rutschen,
SchleilRbleche, Férderanlagen, Férderschnecken
und ahnlichen Teilen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr B Fe
4,80 1,20 0,60 28,00 + Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 55 - 59 [HRC]

Schutzgas (EN 1SO 14175): entfalit

Positionen: ll 12 ] o
PA

Abmessungen: @ [mm]

1,2

1,6

2,0

2,4

2,8




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 14-60-CG
(DIN 8555: MF-10-60-CG)

capilla® G 60 Mo HRC MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Fulldraht fir hochverschleilfeste MSG-
Auftragschweillungen, eingesetzt bei stark
schmirgelnder Beanspruchung sowie korrosivem
Angriff und moderater StoRR- und Druckbelastung.

Die Auftragungen sind korrosionsbestéandig.

Geeignet in Bereichen wie:

Pressformen und -schnecken,
Misch- und Ruhrfligeln,
Baggerzahnen,

Fihrungen,

Rutschen,

Schredder,

Kneter,

Forderanlagen und -schnecken,
und ahnlichen Teilen.

Richtanalyse:

[%]

Cr Mo Fe

3,20 1,30 0,60

27,50 3,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

| 58 +/-2 [HRC]

Schutzgas (EN ISO 14175): M21, M12, C1

Positionen:

Stromart: =(+)

Abmessungen:
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Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 14-60-cgt
(DIN 8555: MF-10-60-CGT)

capilla® 540 RLD

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Selbstschitzender Filldraht fr
hochverschleillfester Auftragschweillungen,
kann auch unter Schutzgas verschweif’t werden.

Einsetzbar unter starkem abrasivem Verschleily
in Kombination mit korrosivem Angriff.

Wenig Stofl3- und Schlagbeanspruchung
aussetzten.

Rissfreie Auftragschweilung mdoglich unter
entsprechender Warmefiihrung.
(langsame Abkuhlung; ggf. Ofenabkiihlung)
Vorwarmtemperatur ca. 450°C.

Geeignet fir Auftragungen an:

Pressformen, Misch- und Ruhrfligeln/armen,
Baggerzahnen, Fluhrungen, Rutschen,

Knetern, Schreddern,

Forder- und Pressschnecken und ahnlichen Teilen.

Richtanalyse:

[%]
(o Si Mn Cr Mo Fe
3,90 1,00 0,20 34,00 + Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 56 - 60 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): entfallt Stromart: =(+)
Positionen: | PR (et W7 j
IPA p A :Ftl II ; ‘.'f":
- A | D | eo !
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
2,4
2,8
3,2
4,0
Alternativ lieferbar: capilla 540 capilla 540 SF
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Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 15-60-G
(DIN 8555: MF-10-60-G)

capilla® 540 Mo RLD

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Selbstschitzender Fulldraht far
AuftragschweiRungen an Teilen, die sehr starkem
schmirgelnden Mineralverschleil ausgesetzt sind.

Das Zulegieren von 1,3%Molybdan verleiht der
Auftragung zusatzlich eine hdhere Warmfestigkeit
(Betriebstemperaturen bis 450°C).

Auftragung in 2-3 Lagen, nicht dicker als 8-10mm.

Das Geflige ist austenitisch mit einer Vielzahl
eingelagerter Primarkarbide und eutektische M7Cs-
Karbide und ist weniger geeignet fir Sto3- und
Schlagbeanspruchung.

Geeignet fur Auftragungen an Bauteilen wie:

Prallplatten, Saugbaggern, Schlackenbrechern,
Brecherhammern, Forderschnecken, Riuhrarme,
Flhrungselementen und Schleuderradern,
Mischerfligel, Schleilbleche, Betonpumpen,
Entzunderungsanlagen, Brecherwalzen,
Mahlbandagen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Mo Fe
4,60 1,50 0,20 28,50 1,25 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 57 - 62 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): entfallt Stromart: =(+)
Positionen: F—— i e
i PE | i I I i ‘-" i
i I — ‘.|‘ PG |
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
2,4
2,8
3,2
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Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 16-65-GZ
(DIN 8555: MF-10-65-GZ)

capilla® 540 N RLD

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Selbstschitzender hoch C-, Cr-, Mo-, Nb-, V-, W-
legierter Fulldraht fur SchweiRungen von Teilen,
die extremer Abrasion mit maRiger Sto3belastung
ausgesetzt sind.

Das Schwei3gut ist mit duRerst harten Carbiden
abgesetzt und daher fiir Panzerungen gegen
extremen Mineralverschleil} einsetzbar.

VerschleiRwiederstand bleibt bei
Betriebstemperaturen bis 650°C erhalten durch die
spezielle Zusammensetzung.

Beste SchweilRergebnisse in 2 Lagen.

Geeignet fur Auftragschweiungen an:

Brechersternen, Stacheln,

Sinsterroste, Feuerrosten,

Roststaben fur Erzaufbereitungsanlagen,
Forderschnecken, Mahlwalzen, Prallleisten,
Kollergangschabern,

Entgratwerkzeugen, Erdbohrern, Brikettpressen,
Kohlehobeln, Schrappern,
Gesteinsbohrrollenmeifeln.

Geeignet in HeilRbereichen.

Richtanalyse:

[%]

[ Si Mn Cr Mo Nb w \Y Fe
4,80 1,50 0,15 21,50 6,00 6,50 1,70 1,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
63 - 65 [HRC]

Harte:

61 [HRC] bei 400°C

<57 [HRC] bei 600°C

Schutzgas (EN ISO 14175): entfallt

T i
-
— A !

Positionen:

Stromart:

=(+)

Abmessungen: @ [mm]

1.2

1,6

2,0

24

2,8

3,2

4,0

Alternativ lieferbar: capilla 540 N




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 15-65-G
(DIN 8555: MF 10-60-G)

capilla® 540 Nb RLD

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Selbstschitzender hoch CCrNb legierter Filldraht
fur Auftragschweilungen an Teilen die sehr
starkem schmirgelnden Mineralverschleif
ausgesetzt sind.

Das SchweilRgut ist austenitisch und hat eine
Vielzahl an eingelagerten Primarcarbiden auf einer
Basis von Cr und Nb und ist weniger geeignet fir
Stol’- und Schlagbeanspruchung.

Fir Betriebstemperaturen bis 450°C.

Auftragung Ublicherweise in 2-3 Lagen,
nicht dicker als 8-10mm.

Geeignet fur Auftragungen an Bauteilen wie:

Prall- und Schleif3platten, Saugbaggern,
Baggerzahnen, Stachel- und Becherwalzen,
Mischerfligeln, Schlackenbrechern,
Brecherhdmmern, Fihrungselementen,
Schleuderradern von Entzunderungsanlagen,
Koksofenschlitten, Mahlbandagen.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr Nb Fe
4,00 1,80 0,50 22,50 6,90 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
57 - 60 [HRC] 1. Lage
Harte: 59 - 62 [HRC] 2. Lage
61 -65[HRC] 3. Lage
Schutzgas (EN ISO 14175): entfallt Stromart: =(+)
Positionen: 1 1. i fr— N e
I PA A H PE I I I i | —
mam) ) i1 L IR

Abmessungen: @ [mm]

1,2

1,6

2,0

2,4

2,8

3,2

4,0
Alternativ lieferbar: capilla 540 Nb
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Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 500 G 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefiillt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweillen an Anbauteilen Bau-
teilen, und Werkzeugen die im Einsatz extremen
abrasiven Verschleify und starker stof3-, gleit- und
schlagender Beanspruchung ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberfléache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleich-
maRige Grund- und Vorwarmung 300°C - 400°C
bis in den Kern erfolgen. Das Rohrchen sollte nicht
im Zentrum der Flamme abrennen respektive
verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet flr Auftragsschweifungen an:
Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der GieRerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeiReln, Rundschaftmeilel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 500 G 0,5:

[ 60 % [Wolframkarbid]

[ 0,25 - 0,5 mm [KorngréRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischhérte

1900 - 2400 [HV 0,1] Karbid

Ruicktrocknung: keine
Positionen: 1 P 1 { pe—
/ —_— NI bl
- O f.I?‘?\ Z =
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
4,0 350/700
5,0 350/700
6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 500 G 1,0

capilla 500 G 1,5




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20g9z
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 500 G 1,0

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweillstab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefullt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweilen an Anbauteilen Bau-
teilen, und Werkzeugen die im Einsatz extremen
abrasiven Verschlei® und starker stof3-, gleit- und
schlagender Beanspruchung ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberfléche sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleich-
maRige Grund- und Vorwarmung 300°C - 400°C
bis in den Kern erfolgen. Das Réhrchen sollte nicht
im Zentrum der Flamme abrennen respektive
verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschwei3ungen an:
Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der GieRerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeilReln, Rundschaftmeilel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 500 G 1,0:

| 60 % [Wolframkarbid]

[ 0,75 - 1,2 mm [KorngréRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischhérte

1900 - 2400 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine
Positionen: 1 ‘f ; - S— -— "
o i i PE | !%:
- L 0= |\\ IR SR | by

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

4,0 350/700

5,0 350/700

6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 500 G 0,5

326

capilla 500 G 1,5




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 500 G 1,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweilistab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefullt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweiflen an Anbauteilen Bau-
teilen, und Werkzeugen die im Einsatz extremen
abrasiven Verschleill und starker sto-, gleit- und
schlagender Beanspruchung ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberfléche sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Riickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleich-
maRige Grund- und Vorwarmung 300°C - 400°C
bis in den Kern erfolgen. Das Réhrchen sollte nicht
im Zentrum der Flamme abrennen respektive
verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten AcetylenlUberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschwei3ungen an:
Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefboohrmeiRReln, Rundschaftmeif3el, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 500 G 1,5:

| 60 % [Wolframkarbid]

[ 0,75 - 1,2 mm [KorngréRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischharte

1900 - 2400 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine

Positionen: I Mo in T m wwest (@rerl | ™
AN S | PE | i | —
Bz =K 1L 5

Abmessungen: @ [mm] Lénge [mm)]

4,0 350/700

5,0 350/700

6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 500 G 0,5

capilla 500 G 1,0




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 520 G 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweilistab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefillt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweiflen an Anbauteilen Bau-
teilen, und Werkzeugen die im Einsatz extremen
abrasiven Verschlei® und starker stof3-, gleit- und
schlagender Beanspruchung ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleich-
maRige Grund- und Vorwarmung 300°C - 400°C
bis in den Kern erfolgen. Das Réhrchen sollte nicht
im Zentrum der Flamme abrennen respektive
verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten AcetylenUberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
Tiefbohrmeifieln, Rundschaftmeilel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 520 G 0,5:

| 70 % [Mono Wolframkarbid]

1 0,25 - 0,50 mm [KorngréRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischhérte

1750 - 2100 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine
Positionen: | Mt in - —
A i PE | |~
de) 1) =) (Y (0 (1) [
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
4,0 350/700
5,0 350/700
6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 520 G 1,0
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capilla 520 G 1,5




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 520 G 1,0

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweilistab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefullt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweiflen an Anbauteilen Bau-
teilen, und Werkzeugen die im Einsatz extremen
abrasiven Verschleill und starker sto-, gleit- und
schlagender Beanspruchung ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberfléche sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Riickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleich-
maRige Grund- und Vorwarmung 300°C - 400°C
bis in den Kern erfolgen. Das Rdhrchen sollte nicht
im Zentrum der Flamme abrennen respektive
verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenliberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschwei3ungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeilReln, Rundschaftmeillel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 520 G 1,0:

[ 70 % [Mono Wolframkarbid]

10,75 - 1,20 mm [KorngroRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischhérte

1750 - 2100 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine

Positionen: 1 H PR | - . i
A1) SN Pe 1 |~
de) 1) = (Y (0 1) [

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

4,0 350/700

5,0 350/700

6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 520 G 0,5

capilla 520 G 1,5




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe 20 gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 520 G 1,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefillt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweil’en an Anbauteilen Bau-
teilen, und Werkzeugen die im Einsatz extremen
abrasiven Verschleill und starker stol-, gleit- und
schlagender Beanspruchung ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleich-
mafige Grund- und Vorwarmung 300°C - 400°C
bis in den Kern erfolgen. Das Rohrchen sollte nicht
im Zentrum der Flamme abrennen respektive
verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten AcetylenUberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Gielerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hiutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
Tiefbohrmeif3eln, Rundschaftmeilel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 520 G 1,5:

\ 70 % [Mono Wolframkarbid]

[ 0,75 - 1,20 mm [KorngroRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischharte

1750 - 2100 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine
Positionen: 1 P T Y —
R NES SR R
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
4,0 350/700
5,0 350/700
6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 520 G 0,5

330

capilla 520 G 1,0




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 530 G 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab (Réhrchen) Fe-Binderbasis gefillt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweil’en an Anbauteilen Bau-
teilen, und Werkzeugen die im Einsatz extremen
abrasiven Verschlei® und starker stoR?-, gleit- und
schlagender Beanspruchung ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleich-
mafige Grund- und Vorwarmung 300°C - 400°C
bis in den Kern erfolgen. Das Rohrchen sollte nicht
im Zentrum der Flamme abrennen respektive
verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet flr Auftragsschweifungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Gielderei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeiReln, Rundschaftmeif3el, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

530 G 0,5:

| 65 % [Wolframschmelzkarbid]

| 0,25 - 0,50 mm [KorngroRe] |

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischharte

1900 - 2400 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine

Positionen: 1 PRI | e e T '
i $ PE 1S 1""—;
- L = |\\ MIR| N B! e

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

4,0 350/700

5,0 350/700

6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 530 G 1,0

capilla 530 G 1,5
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Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 530 G 1,0

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefiillt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweilen an Anbauteilen Bau-
teilen, und Werkzeugen die im Einsatz extremen
abrasiven Verschleify und starker stof3-, gleit- und
schlagender Beanspruchung ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleich-
maRige Grund- und Vorwarmung 300°C - 400°C
bis in den Kern erfolgen. Das Rohrchen sollte nicht
im Zentrum der Flamme abrennen respektive
verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet flr Auftragsschweifungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der GieRerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeiReln, Rundschaftmeilel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

530 G 1,0:

| 65 % [Wolframschmelzkarbid]

[ 0,75 - 1,20 mm [KorngroRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischharte

1900 - 2400 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine
Positionen: I n - . [ —p— "
AR . 17~
2z = [N T <
Abmessungen: @ [mm] Lénge [mm)]
4,0 350/700
5,0 350/700
6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 530 G 0,5

332

capilla 530 G 1,5




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 530 G 1,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweilistab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefullt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweiflen an Anbauteilen Bau-
teilen, und Werkzeugen die im Einsatz extremen
abrasiven Verschleill und starker sto-, gleit- und
schlagender Beanspruchung ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberfléche sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Riickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleich-
maRige Grund- und Vorwarmung 300°C - 400°C
bis in den Kern erfolgen. Das Réhrchen sollte nicht
im Zentrum der Flamme abrennen respektive
verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenliberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschwei3ungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeifReln, Rundschaftmeillel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 530 G 1,5:

] 65 % [Wolframschmelzkarbid]

10,75 - 1,20 mm [KorngroRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischhérte

1900 - 2400 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine
Positionen: | Mt in - —
i S e I | —
Je) 1) =) (Y (0 1) [
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
4,0 350/700
5,0 350/700
6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 530 G 0,5

capilla 530 G 1,0




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe 20 gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 550 G 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefillt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweil’en an Anbauteilen,
Bauteilen, und Werkzeugen die im Einsatz
extremen abrasiven Verschleill und starker stol3-,
gleit- und schlagender Beanspruchung ausgesetzt
sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine
gleichmafige Grund- und Vorwarmung

300°C - 400°C bis in den Kern erfolgen. Das
Réhrchen sollte nicht im Zentrum der Flamme
abrennen respektive verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten AcetylenUberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Gielerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hiutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Férderschnecken,
Schneckensegmenten, Schneckenwerkzeugen,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer.
Findet Anwendung beim Panzern von Kronen,
Bohrkronen, TiefbohrmeiRReln, Rundschaftmeilel,
Kohlehobeln, Schrammmaschinen, Formkerne,
Kollerschaber, Mischschaufeln, Mischwerkzeugen,
Mundstuicken, Formbohrern, Baggerzéhne,
Zahnspitzen, Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 550 G 0,5:

| 70 % [Wolframkarbid]

[ 0,25 - 0,70 mm [KorngroRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischhérte

2200 - 2400 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine
Positionen: [re— P
PE | I = i

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

3,5 350/700

4,0 350/700

5,0 350/700

6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 550 G 1,0
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capilla 550 G 1,5 capilla 550 G 3,0




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe 20 gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 550 G 1,0

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab (Réhrchen) Fe-Binderbasis gefillt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweilen an Anbauteilen
Bauteilen, und Werkzeugen die im Einsatz
extremen abrasiven Verschleil und starker stof3-,
gleit- und schlagender Beanspruchung ausgesetzt
sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine
gleichmafige Grund- und Vorwarmung

300°C - 400°C bis in den Kern erfolgen. Das
Réhrchen sollte nicht im Zentrum der Flamme
abrennen respektive verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet flr Auftragungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Gielerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Férderschnecken,
Schneckensegmenten, Schneckenwerkzeugen,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer.
Findet Anwendung beim Panzern von Kronen,
Bohrkronen, TiefbohrmeiReln, Rundschaftmeilel,
Kohlehobeln, Schrammmaschinen, Formkerne,
Kollerschaber, Mischschaufeln, Mischwerkzeugen,
Mundstuicken, Formbohrern, Baggerzéhne,
Zahnspitzen, Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 550 G 1,0:

| 70 % [Wolframkarbid]

[ 0,7 - 1,2 mm [KorngroRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischharte

2200 - 2400 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine

Positionen: I PR | [ (et (gip
Nz U 1 LRI bl
de) 1) =) (Y (0 (1) [

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

3,5 350/700

4,0 350/700

5,0 350/700

6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 550 G 0,5

capilla 550 G 1,5 capilla 550 G 3,0




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 550 G 1,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefillt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweilen an Anbauteilen,
Bauteilen, und Werkzeugen die im Einsatz
extremen abrasiven Verschleil und starker stof3-,
gleit- und schlagender Beanspruchung ausgesetzt
sind.

Die Werkstiickoberfléche sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine
gleichmafige Grund- und Vorwarmung

300°C - 400°C bis in den Kern erfolgen. Das
Réhrchen sollte nicht im Zentrum der Flamme
abrennen respektive verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet flr Auftragungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der GieRerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Férderschnecken,
Schneckensegmenten, Schneckenwerkzeugen,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer.
Findet Anwendung beim Panzern von Kronen,
Bohrkronen, Tiefbohrmeiflteln, Rundschaftmeifiel,
Kohlehobeln, Schrammmaschinen, Formkerne,
Kollerschaber, Mischschaufeln, Mischwerkzeugen,
Mundstticken, Formbohrern, Baggerzahne,
Zahnspitzen, Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 550 G 1,5:

[ 70 % [Wolframkarbid]

[ 0,7-1,5 mm [Korngrofe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischhérte

2200 - 2400 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine
Positionen: l 1 P x - -—
i . B | hta-,_
FIE "f lrc— |\\ I L,,. I oo
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
3,5 350/700
4,0 350/700
5,0 350/700
6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 550 G 0,5
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Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 550 G 3,0

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefiillt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweilen an Anbauteilen
Bauteilen, und Werkzeugen die im Einsatz
extremen abrasiven Verschleil und starker starker
stoR-, gleit- und schlagender Beanspruchung
ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberfléche sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine
gleichmafige Grund- und Vorwarmung

300°C - 400°C bis in den Kern erfolgen. Das
Réhrchen sollte nicht im Zentrum der Flamme
abrennen respektive verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet flr Auftragungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der GieRerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Férderschnecken,
Schneckensegmenten, Schneckenwerkzeugen,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer.
Findet Anwendung beim Panzern von Kronen,
Bohrkronen, Tiefbohrmeiflteln, Rundschaftmeifiel,
Kohlehobeln, Schrammmaschinen, Formkerne,
Kollerschaber, Mischschaufeln, Mischwerkzeugen,
Mundstlicken, Formbohrern, Baggerzahne,
Zahnspitzen, Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

550 G 3,0:

[ 70 % [Wolframkarbid]

\ 2,0-3,0 mm [Korngrofe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischhérte

2200 - 2400 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine

Positionen: I 1 P x - - :
i 4 — PE | =~
de) 12 = IS IS =

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

3,5 350/700

4,0 350/700

5,0 350/700

6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 550 G 0,5

capilla 550 G 1,0 capilla 550 G 1,5




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 15-70-gZ
(DIN 8555: MF-10-70-GRZ)

capilla® 68 HRC RLD

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Selbstschitzender (Open-Arc) Filldraht fur extrem
schmirgelnden Verschleily bei hohen
Betriebstemperaturen.

Das Schweilgut besteht aus einer ledeburitischen
Matrix mit einer Vielzahl eingelagerter
Chromcarbide und extra harter Metallboride;

Frei von Schlacke und Flussmittelresten.

Fir Betriebstemperaturen bis 800°C.
Die besten Ergebnisse werden in 2. Lage erreicht.

Der Zusatz kann auch gut unter Schutzgas
verarbeitet werden (EN ISO 14175: M12, M21).

Geeignet fur Auftragschweifungen an:

Stachelbrechern,
Brechsternen,

Baggerspitzen,
Mischerfligeln,

Ventilatoren,

Abstreifen fir Koks/Schlacke,
Sinterrosten.

Geeignet in verschiedenen Bereichen der
Zement- und Betonindustrie.

Richtanalyse:

[%]

Harte:

C Si Mn Cr B Fe
4,90 0,90 0,25 36,00 1,90 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
66 - 69 [HRC]

67 [HRC] 2. Lage

62 - 64 [HRC] (600°C)

52 - 56 [HRC] (800 °C)

Schutzgas (EN ISO 14175): Optional M12, M21 Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 TR —— i
21— = . [~
. = I> 7 LD
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
2,0
2,4
2,8
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Normbezeichnungen:
EN 14700: nicht klassifizierbar
Eignung: gptz

capidur G 68 HIT

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Ein eisenbasierter Filldraht fir Werkzeuge und
Bauteile die im Einsatz extrem schmirgelnden
Verschleily und extrem hoher stoRRbelastung
ausgesetzt sind.

In dem sehr fein lamellar angeordneten
Schweil’gut, sind bis zu 40% komplexer feiner
Sonderkarbide in unterschiedlichen GréRen
homogen verteilt und in der Morphologie
eingebettet. Das SchweilRgut weildt zudem eine
sehr hohe harte und zugleich schlagzahigkeit auf
und widersteht, mineralischen angriffen und ist
bedingt durch die hohe Ritzharte widerstandsfahig
gegen Furchungsverschleil. Die Matrix respektive
das Geflige, lasst sich im Prozess am Schuttgut
oder dem zu férdernden Medium anpassen,
feinabstimmen und einstellen.

Erreicht bereits in der ersten Lage eine extreme
Schlagzahigkeit.

Geeignet fur Auftragsschweiflungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, GET’s, Mining, Berg-, Tage- und
Tunnelbau, der GieRerei-, Schmiede-, Stahl-,
Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei- und
Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile:

Schneckenpressen, Fliigel-segmente,
Forderwerkzeuge, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Pflugscharmischer,
Mischerteile, Mischschaufeln, Mischwerkzeugen,
Mischerfliigel, Mundstiicken, Formbohrern,
Baggerzéhne, Zahnspitzen, Baggerspitzen,
Zellenradschleusen, Ventilatoren, Stachelbrecher,
Brechsternen, Rutschen, Schurren,
Verschleilschutzplatten, VerschleiRschutzrohre
u.v.m.

Richtanalyse:

[%]

[G68HIT: | 40-50 % [Sonderkarbide] [ 10 ym — 50 pm [KorngéRe]
c Si Mn Cr Mo B Nb Ti Fe
1,00 0,90 1,75 12,00 14,00 5,00 4,00 2,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
63 - 65 [HRC]

Harte Matrix :

65 - 68 [HRC] 2. Lage

Harte Sonderkarbide :

2300 - 2600 [HV 0,1] Karbid

Harte Boride :

2400 - 2800 [HV 0,1] Karbid

Schutzgas (EN ISO 14175): |Ar

Stromart:

=(+)

Positionen: 1 (1 P (\ i '|”='F';
Abmessungen: @ [mm]

1,6




Normbezeichnungen:
EN 14700: T ZFe 16-70-gz
(DIN 8555: MF 10-GF-70-GT)

capilla® 69 HRC RLD

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Selbstschitzender (Open-Arc) Fulldraht fur
Panzerungen gegen extreme Abrasion und / oder
Erosion.

Das Schweil3gut besteht aus einer ledeburitischen
Matrix mit einer Vielzahl eingelagerter
Chromcarbide und Metallboride.

Fir Betriebstemperaturen bis 550°C.
Extrem hoher Abrasionswiderstand (schon in erster
Lage erreicht) bei mittlerer StoRbelastung.

Der Zusatz kann auch gut unter Schutzgas

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

Un- und legierten Stahle (die extrem hohem
Schmirgelverschlei® durch Erz, Kies, Sand, Kohle,
Zement oder Schlacke ausgesetzt sind).

Geeignet flr Bauteile wie:

Forderschnecken,

Hochofenglocken und -abschirmungen
(die hohen Temperaturen ausgesetzt sind),
Ventilatoren,

Sintersterne,

verarbeitet werden (EN ISO 14175: M12, M21). usw.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Cr Nb B Fe
2,50 0,60 2,00 11,50 5,00 2,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

| 64 - 68 [HRC] 3. Lage

Schutzgas (EN ISO 14175): nicht notwendig

Positionen:

Abmessungen: @ [mm]

1,2

1,6

2,0

24

2,8

3,2
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Normbezeichnungen:
EN 14700: nicht klassifizierbar
Eignung: gptz

capidur G 70 Fe

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Ein chromfreier eisenbasierter Flldraht fir Werk-
zeuge und Bauteile die im Einsatz extrem schmir-
gelnden Verschleit und hoher stoRbelastung auch
bei hohen Betriebstemperaturen ausgesetzt sind.

In dem sehr fein lamellar angeordneten Schweil3-
gut, sind bis zu 50 % komplexer feiner Sonder-
karbide in unterschiedlichen Gréen homogen
verteilt und in der runden Morphologie eingebettet.
Das Schweiftgut weillt zudem eine sehr hohe harte
und zugleich schlagzahigkeit auf und widersteht,
wenn Korrosion nur eine untergeordnete Rolle
spielt, extrem feinmineralischen angriffen und ist
bedingt durch die hohe Ritzharte widerstandsfahig
gegen Furchungsverschleil. Die Matrix respektive
das Geflige, lasst sich im Prozess am Schuittgut
oder dem zu férdernden Medium anpassen,
feinabstimmen und einstellen.

Zwischenlagentemperaturen nicht héher als 150°C.
Fur Betriebstemperaturen bis 700°C.

Geeignet fir Auftragschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, GET’s, Mining, Berg-, Tage- und
Tunnelbau, der GieRRerei-, Schmiede-, Stahl-,
Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei- und
Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile:

Schneckenpressen, Fliigel-segmente,
Forderwerkzeuge, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Pflugscharmischer,
Mischerteile, Mischschaufeln, Mischwerkzeugen,
Mischerfliigel, Mundstiicken, Formbohrern,
Baggerzahne, Zahnspitzen, Baggerspitzen,
Zellenradschleusen, Ventilatoren, Stachelbrecher,
Brechsternen, Rutschen, Schurren,
VerschleiBschutzplatten,

VerschleiRschutzrohre u.v.m.

Richtanalyse:

[%]

[G70 Fe: | 40-50 % [Sonderkarbide] [ 5 um - 25 ym [KorngéRe]
C Si Mn Mo \' B Fe
1,75 0,80 1,50 15,00 9,00 2,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
63 - 65 [HRC]

Harte Matrix :

65 - 70 [HRC] 2. Lage

Harte Sonderkarbide :

2500 - 2900 [HV 0,1] Karbid

Harte Boride :

2400 - 2800 [HV 0,1] Karbid

Schutzgas (EN ISO 14175): M12

Stromart: =(+)

Positionen: I F P (\ i
ﬁ . J <=
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
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Normbezeichnungen:
EN 14700: T Fe 16-65-GZ
(DIN 8555: MF 10-65-GZ)

capilla® 540 V RLD

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Selbstschitzender Filldraht mit einer speziellen
C-Cr-V-Hartlegierung fir Auftragschwei3ungen von
extrem harten Panzerungen, die duRerst starkem,
schmirgelndem Mineralverschleily unterliegen.

Einsetzbar bei erhdhten Arbeitstemperaturen,
durch die spezielle Legierung.

Das abgesetzte Schweillgut besitzt eine hohe
Ritzharte und sollte maximal in zwei Lagen
aufgetragen werden.

Geeignet fur Auftragschweiungen an:

Schlackenbrechern, Sandschleudern,
Pressformen, Pressschnecken, Baggerzahnen,
Fihrungen, Zementpumpen,

Misch- und Ruhrfligeln und ahnlichen Teilen.

Geeignet in Bereichen wie:
Erz- und Kohlebergbau,

Sintertechnik, Férderanlagen,
Sand- und Kiesfoérdertechnik.

Richtanalyse:

[%]

C Si Mn Cr \' Fe
4,80 1,50 0,25 22,00 10,50 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: | 63 - 67 [HRC]
Schutzgas (EN ISO 14175): entfallt Stromart: =(+)
Positionen: ll P : II ' ‘_-.
PA PB ; |
s ~ Al
Abmessungen: @ [mm]
1,6
2,0
2,4
2,8
3,2
Alternativ lieferbar: capilla 540 V
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Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 700 G 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweillstab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefullt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweilen an Anbauteilen Bau-
teilen, und Werkzeugen die im Einsatz extremen
abrasiven Verschlei® und starker sto3-, gleit- und
schlagender Beanspruchung ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberfléche sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleich-
maRige Grund- und Vorwarmung 300°C - 400°C
bis in den Kern erfolgen. Das Réhrchen sollte nicht
im Zentrum der Flamme abrennen respektive
verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschwei3ungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefboohrmeiReln, RundschaftmeiRel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

700 G 0,5:

[ 60 % [Wolframschmelzkarbid]

[ 0,25 - 0,50 mm [KorngroRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischhérte

2600 - 3100 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine

Positionen: 1 M. in i - - o i
4 i PE | |~
de) 1) = (Y () 1) 1

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

4,0 350/700

5,0 350/700

6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 700 G 1,0

capilla 700 G 1,5




Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 700 G 1,0

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab (Rohrchen) Fe-Binderbasis gefillt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweiflen an Anbauteilen Bau-
teilen, und Werkzeugen die im Einsatz extremen
abrasiven Verschlei® und starker stof3-, gleit- und
schlagender Beanspruchung ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleich-
maRige Grund- und Vorwarmung 300°C - 400°C
bis in den Kern erfolgen. Das Rohrchen sollte nicht
im Zentrum der Flamme abrennen respektive
verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenliberschuss aufweisen.

Geeignet flur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der GieRerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
Tiefbohrmeieln, Rundschaftmeiflel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[700 G 1,0:

| 60 % [Wolframschmelzkarbid]

[ 0,75 - 1,2 mm [KorngréRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischharte

2600 - 3100 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine
Positionen: = e . )
|\\ i PE I | 1 | — ;
i i | ey lps!
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
4,0 350/700
5,0 350/700
6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 700 G 0,5
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Normbezeichnungen:
EN 14700: TFe20gz
(DIN 8555: G 21-GF-UM-55 G)

capilla® 700 G 1,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweilistab (Réhrchen) Fe-Binderbasis gefllt mit
gebrochenen Wolframschmelzkarbid. Stab zum
Autogenauftragsschweiflen an Anbauteilen Bau-
teilen, und Werkzeugen die im Einsatz extremen
abrasiven Verschleif® und starker stoRR-, gleit- und
schlagender Beanspruchung ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberfliche sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Riickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleich-
mafige Grund- und Vorwarmung 300°C - 400°C
bis in den Kern erfolgen. Das Réhrchen sollte nicht
im Zentrum der Flamme abrennen respektive
verarbeitet werden.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet fir Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Gielderei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeiReln, Rundschaftmeif3el, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

700 G 1,5:

| 60 % [Wolframschmelzkarbid]

| 0,75 - 1,5 mm [KorngréRe]

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

68 - 70 [HRC] Mischharte

2600 - 3100 [HV 0,1] Karbid

Riicktrocknung: keine
Positionen: 1 ‘. . — - i
1 B _ | PE I f—
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
4,0 350/700
5,0 350/700
6,0 350/700

Alternativ lieferbar: capilla 700 G 0,5

capilla 700 G 1,0




Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: Ni20
(DIN 8555: G 21-UM-55-CG)

capilla® 900 G 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweillstab mit sehr hohen

Geeignet fir Hartauftragungen an Bauteilen die
extremen feinabrasiven und mineralischen
Verschleill ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Ruckstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine
gleichmafige Grund- und Vorwarmung

300°C - 350°C bis in den Kern erfolgen.

Im Bereich der Panzerung, sollte bei Beginn der
Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen. Die
Gasflamme sollte beim Auftragen einen leichten
Acetylentberschuss aufweisen.

homogen Anteil an Wolframschmelzkarbid (WSC).

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Gielerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hiutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeuge, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
Tiefbohrmeif3eln, Rundschaftmeilel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 900 G 0,5: | 64 % [Wolframschmelzkarbid] | 0,25 - 0,70 mm [KorngéRe]
Harte: WSC WC-W?2C (gebrochen) 2200 - 2500 [HV 0,1] Karbid
: NiCrBSi-Matrix 420 - 500 [HV 0,1]
Riicktrocknung: keine
Positionen: I i S R .
] S PE 1 =~
= o |7‘~“ | |-.. I |
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]
4,0 450
5,0 450
6,0 450

Alternativ lieferbar: capilla 900 G 1,0
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Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: Ni20
(DIN 8555: G 21-UM-55-CG)

capilla® 900 G 1,0

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweiflstab mit sehr hohen

Geeignet fir Hartauftragungen an Bauteilen die
extremen feinabrasiven und mineralischen
Verschleily ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine
gleichmaRige Grund- und Vorwarmung

300°C - 350°C bis in den Kern erfolgen.

Im Bereich der Panzerung, sollte bei Beginn der
Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen. Die
Gasflamme sollte beim Auftragen einen leichten
Acetyleniiberschuss aufweisen.

homogen Anteil an Wolframschmelzkarbid (WSC).

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeuge, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
Tiefbohrmeifieln, Rundschaftmeilel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 900 G 1,0: | 64 % [Wolframschmelzkarbid] | 0,25 - 0,85 mm [KorngéRe]
Harte: WSC WC-W?3C (gebrochen) 2200 - 2500 [HV 0,1] Karbid
NiCrBSi-Matrix 420 - 500 [HV 0,1]
Riicktrocknung: keine
Positionen: 1 § ‘/ Loim - — — N
lz _ I [~
d2lz = N IS =
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
4,0 450
5,0 450
6,0 450

Alternativ lieferbar: capilla 900 G 0,5

capilla 900 G 1,5




Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: Ni20
(DIN 8555: G 21-UM-55-CG)

capilla® 900 G 1,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweillstab mit sehr hohen
homogen Anteil an Wolframschmelzkarbid (WSC).
Geeignet fir Hartauftragungen an Bauteilen die
extremen feinabrasiven und mineralischen
Verschleily ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es so eine
gleichmaBige Grund- und Vorwarmung

300°C - 350°C bis in den Kern erfolgen.

Im Bereich der Panzerung, sollte bei Beginn der
Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen. Die
Gasflamme sollte beim Auftragen einen leichten
Acetyleniiberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeuge, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeiRReln, Rundschaftmeif3el, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 900 G 1,5: | 64 % [Wolframschmelzkarbid] | 0,7 - 1,2 mm [KorngroRe]
Harte: WSC WC-W?C (gebrochen) 2200 - 2500 [HV 0,1] Karbid
NiCrBSi-Matrix 420 — 500 [HV 0,1]
Riicktrocknung: keine
Positionen: 1 m - —— i
] S PE | R ) !
L)lE = K =
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
4,0 450
5,0 450
6,0 450

Alternativ lieferbar: capilla 900 G 0,5

348

capilla 900 G 1,0




Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: Ni20
(DIN 8555: G 21-UM-55-CG)

capilla® 900 GS 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweilstab auf der Spule.
Umhdillung gefertigt im Verbund, verschiedener
GroRen von gebrochenen Wolframschmelzkarbid
(WSC). Der Schweil3stab besitzt eine mittlere
Matrix- und Ritzharte. Der Stab wird fiir
Hartauftragungen an Bauteilen, die extremen
feinmineralischen Verschleil ausgesetzt sind,
eingesetzt.

Die Werkstilickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte im Bereich
der Panzerung, eine gleichmaRige Grund-warme
und Vorwarmung 300°C - 350°C bis in den Kern
erfolgen. Im Bereich der Panzerung, sollte bei
Beginn der Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der GieRerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeuge, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
Tiefbohrmeieln, Rundschaftmeiflel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 900 GS 0,5: [ 64 % [Wolframschmelzkarbid] | 0,25 - 0,70 mm [KorngéRe]
Harte: WSC WC-W?C (gebrochen) 2200 - 2500 [HV 0,1] Karbid
NiCrBSi-Matrix 420 - 500 [HV 0,1]
Riicktrocknung: keine
Positionen: I 1 P . v — [ l—
- . ’fw o |%‘i‘ il lww. l
Abmessungen: @ [mm]
4,0
5,0
6,0

Alternativ lieferbar: capilla 900 GS 1,0

capilla 900 GS 1,5




Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: Ni20
(DIN 8555: G 21-UM-55-CG)

capilla® 900 GS 1,0

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweilstab auf der Spule.
Umhllung gefertigt im Verbund, verschiedener
GroRen von gebrochenen Wolframschmelzkarbid
(WSC). Der Schweilstab besitzt eine mittlere
Matrix.- und Ritzharte. Der Stab wird flr
Hartauftragungen an Bauteilen, die extremen
feinmineralischen Verschleil ausgesetzt sind,
eingesetzt.

Die Werkstiickoberfléache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte im Bereich
der Panzerung, eine gleichmaRige Grund-warme
und Vorwarmung 300°C — 350°C bis in den Kern
erfolgen. Im Bereich der Panzerung, sollte bei
Beginn der Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet fur AuftragsschweiRungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeuge, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeilReln, Rundschaftmeillel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 900 GS 1,0: | 64 % [Wolframschmelzkarbid] | 0,25 - 0,85 mm [KorngéRe]
Harte: WSC WC-W?2C (gebrochen) 2200 - 2500 [HV 0,1] Karbid
NiCrBSi-Matrix 420 - 500 [HV 0,1]
Riicktrocknung: keine
Positionen: 1 1 . : m (e y
2 D _ 11~
L& = N T I =
Abmessungen: @ [mm]
4,0
5,0
6,0

Alternativ lieferbar: capilla 900 GS 0,5
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capilla 900 GS 1,5




Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: Ni20
(DIN 8555: G 21-UM-55-CG)

capilla® 900 GS 1,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweillstab auf der Spule.
Umhllung gefertigt im Verbund, verschiedener
GroRen von gebrochenen Wolframschmelzkarbid
(WSC). Der Schweil3stab besitzt eine mittlere
Matrix- und Ritzharte. Der Stab wird fur
Hartauftragungen an Bauteilen, die extremen
feinmineralischen Verschleil ausgesetzt sind,
eingesetzt.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte im Bereich
der Panzerung, eine gleichmaRige Grund-warme
und Vorwarmung 300°C — 350°C bis in den Kern
erfolgen. Im Bereich der Panzerung, sollte bei
Beginn der Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet fur AuftragsschweiRungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeuge, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeiRReln, Rundschaftmeif3el, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%]

[ 900 GS-1,5: | 64 % [Wolframschmelzkarbid] | 0,7 - 1,2 mm [KorngdRe]
Harte: WSC WC-W?3C (gebrochen) 2200 - 2500 [HV 0,1] Karbid
NiCrBSi-Matrix 420 - 500 [HV 0,1]
Riicktrocknung: keine
Positionen: | M. in | g wwem) (gyee
Al = R
Abmessungen: @ [mm]
4,0
5,0
6,0

Alternativ lieferbar: capilla 900 GS 0,5

capilla 900 GS 1,0

351




Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: nicht klassifiziert
(DIN 8555: G 21-UM-65 G)

capilla® 900 GK 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweillstab. Umhullung
gefertigt im Verbund, verschiedener Gréen von
spharischen Wolframschmelzkarbid (WSC). Der
Schweil3stab besitzt eine sehr hohe Matrix- und
Ritzharte. Der Stab wird fir Hartauftragungen an
Bauteilen, die extremen feinmineralischen
Verschleill ausgesetzt sind, eingesetzt.

Die Werkstiickoberfléche sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte im Bereich
der Panzerung, eine gleichmaRige Grund-warme
und Vorwarmung 300°C - 350°C bis in den Kern
erfolgen. Im Bereich der Panzerung, sollte bei
Beginn der Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten AcetylenlUberschuss aufweisen.

Geeignet flur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
Tiefboohrmeieln, Rundschaftmeiflel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen,
Zellenradschleusen.

Bestandteile:

Bestandteile Anteil KorngroRe Harte
WC Typ Primar 65 % 0,2-0,75 mm 2800-3100 [HV 0,1]
. (sphérisch)
900 GK 0,5: Ni-Legierung
35 % -125 + 20 um 42 - 45 [HRC]
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]
4,0 500
5,0 500
6,0 500
8,0 500
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Normbezeichnungen:

DIN EN 14700:
(DIN 8555:

nicht klassifiziert
G 21-UM-65 G)

capilla® 901 G 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweiflstab. Umhillung
gefertigt im Verbund, verschiedener Formen und
GréRen von spharischen Wolframschmelzkarbid
(WSC). Der Schweif3stab besitzt eine mittlere
Matrix- und Ritzh&rte und bedingt durch das
sphéarische Karbid, eine extrem hohe Karbidharte.
Geeignet flr Hartauftragungen an Werkzeugen, die
extremen feinabrasiven und mineralischen
Verschleill ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberfléche sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine
gleichmafige Grund- und Vorwarmung 300°C -
350°C bis in den Kern erfolgen. Im Bereich der
Panzerung, sollte bei Beginn der Hartauftragung,
die Temperatur der Bauteiloberflache bei ca. 650
°C liegen. Die Gasflamme sollte beim Auftragen
einen leichten Acetyleniberschuss aufweisen.

Geeignet fur AuftragsschweiRungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
Tiefboohrmeieln, Rundschaftmeifel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Bestandteile:

Bestandteile Anteil KorngroRe Harte
901 G 0.5: WSC (sphérisch) 43 % 0,3-0,6 mm 2900 - 3200 [HV 0,1]
™ WSC (gebrochen) 20 % -125 + 45 ym 2200 - 2400 [HV 0,1]
Ni-Legierung 37 % -125 + 20 ym 40 - 44 [HRC]
Abmessungen: @ [mm] Lénge [mm)]
4,0 500
5,0 500
6,0 500
8,0 500




Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: nicht klassifiziert
(DIN 8555: G 21-UM-65 G)

capilla® 901 GS 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweillstab auf der Spule.
Umhllung gefertigt im Verbund, verschiedener
Formen und GréRen von sphéarischen,
Wolframschmelzkarbid (WSC). Der Schweil3stab
besitzt eine mittlere Matrix- und Ritzharte und
bedingt durch das sphéarische Karbid, eine extrem
hohe Karbidharte. Geeignet fir Hartauftragungen
an Werkzeugen, die extremen feinabrasiven und
mineralischen Verschleill ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine
gleichmaRige Grund- und Vorwarmung 300°C -
350°C bis in den Kern erfolgen. Im Bereich der
Panzerung, sollte bei Beginn der Hartauftragung,
die Temperatur der Bauteiloberflache bei ca. 650
°C liegen.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenliberschuss aufweisen.

Geeignet fur AuftragsschweiRungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeiReln, Rundschaftmeif3el, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Bestandteile:

Bestandteile Anteil KorngroRe Harte
901 GS 0.5: WSC (sphérisch) 43 % 0,3-0,6 mm 2900 - 3200 [HV 0,1]
™ WSC (gebrochen) 20 % -125 + 45 ym 2200 - 2400 [HV 0,1]
Ni-Legierung 37 % -125 + 20 ym 40 - 44 [HRC]
Abmessungen: @ [mm]
4,0
5,0
6,0
8,0
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Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: nicht klassifiziert
(DIN 8555: G 21-UM-65 G)

capilla® 902 G 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweillstab. Umhullung
gefertigt im Verbund, verschiedener Formen und
GréRen von gebrochenen Wolframkarbid (WC).
Der Schweillstab besitzt eine mittlere Matrix.- und
Ritzharte. Geeignet fur Hartauftragungen an
Bauteilen, die extremen feinmineralischen
Verschleill ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine
gleichmafige Grund- und Vorwarmung

300°C - 350°C bis in den Kern erfolgen.

Im Bereich der Panzerung, sollte bei Beginn der
Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Gielerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
Tiefbohrmeif3eln, Rundschaftmeilel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstuicken,
Formbohrern, Baggerzéhne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Bestandteile:

Bestandteile Anteil KorngroRe Harte
WC Typ Primar (gebrochen) 43 % 0,4-0,6 mm )
902G 0,5 | WC Typ Sek. (gebrochen) 20 % 125 + 45 um 2100 -2300 [HV0.1]
Ni-Legierung 37 % -125+ 20 um 40 - 44 [HRC]
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]
4,0 500
5,0 500
6,0 500
8,0 500




Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: Ni20
(DIN 8555: G 21-UM-65 G)

capilla® 902 GS 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweil3stab auf der Spule.
Umbhillung gefertigt im Verbund, verschiedener
Formen und GréRen von gebrochenen
Wolframkarbid (WC). Der Schwei3stab besitzt eine
mittlere Matrix- und Ritzharte. Geeignet fur
Hartauftragungen an Bauteilen, die extremen
feinmineralischen Verschleil ausgesetzt sind.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte eine
gleichmaBige Grund- und Vorwarmung

300°C - 350°C bis in den Kern erfolgen.

Im Bereich der Panzerung, sollte bei Beginn der
Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten AcetylenUberschuss aufweisen.

Geeignet fir Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeiRReln, Rundschaftmeif3el, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Bestandteile:

Bestandteile Anteil KorngroBe Harte
WC Typ Primar (gebrochen) 43 % 0,4-0,6 mm )
902 GS 0,5: | WC Typ Sek. (gebrochen) 20 % 125 + 45 ym 2100 - 2300 [HV 0.1]
Ni-Legierung 37 % -125 + 20 um 40 - 44 [HRC]
Abmessungen: @ [mm]
4,0
5,0
6,0
8,0
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Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: nicht klassifiziert
(DIN 8555: G 21-UM-65 G)

capilla® 903 G 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweillstab. Umhillung
gefertigt im Verbund, verschiedener Formen und
GroRen von gebrochenen Wolframkarbid (WC).
Der Schweilstab besitzt eine sehr hohe Matrix-
und Ritzharte. Der Stab wird fuir Hartauftragungen
an Bauteilen, die extremen feinmineralischen
Verschleil} ausgesetzt sind, eingesetzt.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte im Bereich
der Panzerung, eine gleichmaRige Grund-warme
und Vorwarmung 300°C - 350°C bis in den Kern
erfolgen. Im Bereich der Panzerung, sollte bei
Beginn der Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenliberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschwei3ungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeilReln, Rundschaftmeif’el, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Bestandteile:

Bestandteile Anteil Korngrofe Harte
WC Typ Primar 65 % 0,3-0,6 mm 2100 - 2300 [HV 0,1]
. (gebrochen)
903G 0,5: Ni-Legierun
glerung 35 % -125 + 20 ym 55 - 58 [HRC]

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

4,0 500

5,0 500

Alternativ lieferbar: capilla 903 G 1,0

capilla 550 G 1,5




Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: nicht klassifiziert
(DIN 8555: G 21-UM-65 G)

capilla® 903 G 1,0

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweillstab. Umhullung
gefertigt im Verbund, verschiedener Formen und
GréRen von gebrochenen Wolframkarbid (WC).
Der Schweillstab besitzt eine sehr hohe Matrix-
und Ritzharte. Der Stab wird fur Hartauftragungen
an Bauteilen, die extremen feinmineralischen
Verschleill ausgesetzt sind, eingesetzt.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte im Bereich
der Panzerung, eine gleichmaRige Grund-warme
und Vorwarmung 300°C - 350°C bis in den Kern
erfolgen. Im Bereich der Panzerung, sollte bei
Beginn der Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Gielerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
Tiefbohrmeif3eln, Rundschaftmeilel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzéhne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Bestandteile:

Bestandteile Anteil KorngroRe Harte
WC Typ Primar 65 % 0,3-0,8 mm 2100 - 2300 [HV 0,1]
. (gebrochen)
903G 1,0: Ni-Legierun
grerung 35 % 125 + 20 ym 55 - 58 [HRC]

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

4,0 500

5,0 500

Alternativ lieferbar: capilla 903 G 0,5

358

capilla 550 G 1,5




Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: nicht klassifiziert
(DIN 8555: G 21-UM-65 G)

capilla®903 G 1,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweillstab. Umhillung
gefertigt im Verbund, verschiedener Formen und
GroRen von gebrochenen Wolframkarbid (WC).
Der Schweilstab besitzt eine sehr hohe Matrix-
und Ritzharte. Der Stab wird fuir Hartauftragungen
an Bauteilen, die extremen feinmineralischen
Verschleil} ausgesetzt sind, eingesetzt.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte im Bereich
der Panzerung, eine gleichmaRige Grund-warme
und Vorwarmung 300°C - 350°C bis in den Kern
erfolgen. Im Bereich der Panzerung, sollte bei
Beginn der Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenliberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschwei3ungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeilReln, Rundschaftmeif’el, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Bestandteile:

Bestandteile Anteil Korngrofe Harte
WC Typ Primar 65 % 0,8 — 1,4 mm 2100 - 2300 [HV 0,1]
. (gebrochen)
903G 1,5: Ni-Legierun
glerung 35 % -125 + 20 ym 55 - 58 [HRC]

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

4,0 500

5,0 500

6,0 500

Alternativ lieferbar: capilla 903 G 0,5

capilla 903 G 1,0




Normbezeichnungen:
EN 14700: T Ni 20 cgtz
(DIN 8555: MSG 21-GF-55 CGTZ)

capilla® 909 G

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Fulldrahtelektrode fur MSG- Schweillungen,
bestehend aus einer selbstflieRenden NiBSi
Basislegierung und im Réhrchen eingelagerten
gebrochenen Wolframkarbiden.

Die Panzerung ist extrem widerstandsfahig gegen
korrosive und abrasive Beanspruchung und ist
zudem sehr temperaturbestandig.

Die Werkstiickoberfléche sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Ruick-standen
und Verunreinigungen sein. Die aufgetragene
Schicht ist porenfrei und zeichnet sich durch eine
glatte, saubere Oberflache aus. Auftragsschweil3-
ungen sind Kantenstabil und im Prozess gut
modellierbar.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:
Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
Tiefbohrmeif3eln, Rundschaftmeilel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%] Wolframkarbide verschiedener KorngréRRe in einer Ni-Matrix

Durchmesser: 1,6 mm 2,4 mm 2,8 mm
WSC: ca. 52 % ca. 58 % ca. 66 %
NiBSi: Rest Rest Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

ca. 48 - 52 [HRC] Matrix

2100 - 2300 [HV 0,1] Karbide

Schutzgas (EN 1SO 14175): M12

Stromart:

=(+)

Positionen: 1 P 1 -
) 12) =)
LV = Ipc H
Abmessungen: @ [mm]
1,6
24
2,8
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Normbezeichnungen:
EN 14700: T Ni 20 cgtz
(DIN 8555: MSG 21-GF-55 CGTZ)

capilla® 910 G

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Fulldrahtelektrode fir MSG-Schweillungen,
bestehend aus einer selbstflieRenden NiBSi
Basislegierung und im Réhrchen eingelagerten
gebrochenen Wolframkarbiden.

Die Panzerung ist extrem widerstandsfahig gegen
korrosive und abrasive Beanspruchung und ist
zudem sehr temperaturbestandig.

Die Werkstiickoberfléche sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Ruck-standen
und Verunreinigungen sein. Die aufgetragene
Schicht ist porenfrei und zeichnet sich durch eine
glatte, saubere Oberflache aus. Auftragsschweil3-
ungen sind Kantenstabil und im Prozess gut
modellierbar.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:
Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeiReln, Rundschaftmeifiel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstticken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%] Wolframkarbide verschiedener KorngroRe in einer Ni-Matrix

Durchmesser: 1,6 mm 2,4 mm 2,8 mm
WSC: ca. 52 % ca. 58 % ca. 66 %
NiBSi: Rest Rest Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

ca. 52 [HRC] Matrix

1800 — 2100 [HV 0,1] Karbide

Schutzgas (EN 1SO 14175): M12

Stromart:

=(+)

Positionen: 1 | ) T~
{ IPA] L %J L _—J 1 M\
_pa - I i MpD®
Abmessungen: 2 [mm]
1,6
2,4
2,8
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Normbezeichnungen:
EN 14700: T Ni 20 cgtz
(DIN 8555: MSG 21-GF-55 CGTZ)

capilla® 911 G

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Fulldrahtelektrode fur MSG- Schweilungen,
bestehend aus einer selbstflieBenden NiBSi
Basislegierung und im Roéhrchen eingelagerten
spharischen Wolframschmelzkarbiden.

Die Panzerung ist extrem widerstandsféhig gegen
korrosive und abrasive Beanspruchung und ist
zudem sehr temperaturbestandig.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rick-standen
und Verunreinigungen sein. Die aufgetragene
Schicht ist porenfrei und zeichnet sich durch eine
glatte, saubere Oberflache aus. Auftragsschweil-
ungen sind Kantenstabil und im Prozess gut
modellierbar.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:
Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Gielderei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefboohrmeiReln, Rundschaftmeiflel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Richtanalyse:

[%] Wolframkarbide verschiedener KorngrofRe in einer Ni-Matrix

Durchmesser:

1,6 mm

WSC:

ca. 52 %

NiBSi:

Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

ca. 55 [HRC] Matrix

2800 - 3100 [HV 0,1] Karbide

Schutzgas (EN ISO 14175): M12

Stromart:

=(+)

Positionen: I 1 - ; e _.
I PA A; — | : "-: |
- = l[pc=—] — | | v
Abmessungen: @ [mm]
1,6
24
2,8
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Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: nicht klassifiziert
(DIN 8555: G 21-UM-65 G)

capilla® 1000 G 0,5

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweillstab. Umhullung
gefertigt im Verbund, verschiedener Formen und
GréRen von spharischen Wolframschmelzkarbid
(WSC). Der Schweifl3stab besitzt eine sehr hohe
Matrix- und Ritzharte. Der Stab wird fur
Hartauftragungen an Bauteilen, die extremen
feinmineralischen Verschleil ausgesetzt sind,
eingesetzt.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte im Bereich
der Panzerung, eine gleichmaRige Grund- und
Vorwarmung 300°C - 350°C bis in den Kern
erfolgen. Im Bereich der Panzerung, sollte bei
Beginn der Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenlberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Gielerei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hitten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Férderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
Tiefbohrmeif3eln, Rundschaftmeilel, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Bestandteile:

Bestandteile Anteil KorngroRe Harte
WC Typ Primar 65 % 0,3-0,5mm 2800 - 3100 [HV 0,1]
. (sphérisch)
1000 G 0,5: Ni-Legierung
35% -125 + 20 ym 55 - 58 [HRC]
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
4,0 500
5,0 500
6,0 500
8,0 500

Alternativ lieferbar: capilla 1000 G 1,0




Normbezeichnungen:
DIN EN 14700: nicht klassifiziert
(DIN 8555: G 21-UM-65 G)

capilla® 1000 G 1,0

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Flexibler, biegsamer Schweillstab. Umhuillung
gefertigt im Verbund, verschiedener Formen und
GroRen von spharischen Wolframschmelzkarbid
(WSC). Der Schweilstab besitzt eine sehr hohe
Matrix- und Ritzharte. Der Stab wird fur
Hartauftragungen an Bauteilen, die extremen
feinmineralischen Verschleil ausgesetzt sind,
eingesetzt.

Die Werkstiickoberflache sollte Zunder, Rost, Ol
und Fettfrei und frei von alten losen Rickstanden
und Verunreinigungen sein. Es sollte im Bereich
der Panzerung, eine gleichmaRige Grund- und
Vorwarmung 300°C - 350°C bis in den Kern
erfolgen. Im Bereich der Panzerung, sollte bei
Beginn der Hartauftragung, die Temperatur der
Bauteiloberflache bei ca. 650 °C liegen.

Die Gasflamme sollte beim Auftragen einen
leichten Acetylenliberschuss aufweisen.

Geeignet fur Auftragsschweiungen an:

Werkzeuge und Anbauteile die im Erdreich, Steine,
Erden, Berg-, Tage- und Tunnelbau, der Giel3erei-,
Schmiede-, Stahl-, Eisen-, Hutten-, Glas-, Ziegelei-
und Feuerfestindustrie im Einsatz sind.

Typische Bauteile: Schneckenpressen,
Separatoren, Dekanter, Schneckensegmenten,
Schneckenwerkzeugen, Forderschnecken,
Schlagleisten, Schneidkanten, Schneidkdpfen,
Messer, Abstreifer, Dorne, Pflugscharmischer,
Panzern von Kronen, Bohrkronen,
TiefbohrmeiReln, Rundschaftmeif3el, Kohlehobeln,
Schrammaschinen, Formkerne, Kollerschaber,
Mischschaufeln, Mischwerkzeugen, Mundstiicken,
Formbohrern, Baggerzahne, Zahnspitzen und
Zellenradschleusen.

Bestandteile:

Bestandteile Anteil KorngroRe Harte
WC Typ Primar 65 % 0,5-1,0 mm 2800 - 3100 [HV 0,1]
. (sphérisch)
1000 G 1,0: Ni-Legierung
35% -125 + 20 pm 55 - 58 [HRC]
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]
4,0 500
5,0 500
6,0 500
8,0 500

Alternativ lieferbar: capilla 1000 G 0,5
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Normbezeichnungen:
EN 14170: T Fe 20-65-gt
(DIN 8555: MSG 21-GF-65 GZ)

capilla® HR MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Eisenfllldraht mit Wolframcarbidfiillung fur
SchweilRguter gegen extremen Verschleil® an
Werkzeugen, die im Erdreich arbeiten.

Das Geflige ist aus komplexen Fe-W-Carbiden und
geschmolzenen W-Carbiden aufgebaut.

Es ist mit moglichst geringer
Energieeinbringung zu schweiBen.

Geeignet flr Auftragungen an:

Kohlehobeln, Schrammaschinen, Bohrkronen,
Tiefbohrmeisseln, Schneckenwerkzeugen,
Schneckenpressen, Schlagleisten, Schneidkanten,
Brecherzéhnen, Planierraupenmessern.

Richtanalyse:

[%]

Si

Mn

Fe wcC

0,05 0,10

0,30

Rest 54,00

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte:

66 [HRC] Mischharte 3. Lage

55 [HRC] Matrix

2300 [HV 0,3] Karbide

Schutzgas (EN ISO 14175): M12

Stromart:

=(+)

Positionen: [
=) (2) (=) IS 7T
Abmessungen: @ [mm]
1,6
2,4
2,8




Zusatzwerkstoffe fur das Schweifen
von Gusseisen, Bronzen und Aluminiumlegierungen
sowie fiir Sonderanwendungen

6.1 Umhiillte Stabelektroden fiir das Schweillen
von Gusseisen, Bronzen und Aluminiumlegierungen
sowie fiir Sonderanwendungen
capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
50 B 368
50 N 369
50 K 370
50 S 371
Capitherm 372
4 1071: EZ C FeC-GP2 1 5.15: E St 373
43 1071: E C Ni-Cl 1 5.15: E Ni-Cl 374
44 1071: E C NiCu 1 5.15: ENiCu - B 375
45 1071: EC NiFe 1 1 5.15: E NiFe - CI 376
45 Cu 1071: E C NiFe 11 5.15: E NiFe - CI 377
FeNi 55 1071: E C NiFe-16 5.15: E NiFe - Cl 378
45-2 1071: E C NiFe 11 5.15: E NiFe - CI 379
45-2 Minus 1071: E C NiFe 11 5.15: E NiFe - CI 380
47N 24373:EZ Cu 6338(CuMn13AI8Fe3Ni2) 2.1368 | 381
48 24373: ~E Cu 5210 (CuSn8P) 21025 | 382
NiCu 30 Mn 14172: E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) 511:ERNiCu-7 | 2.4366 | 383
NiTi 3 14172: E Ni 2061 (NiTi3) 5.11: ENi-1 24156 | 384
60/5 18273: ~E Al 4043 (AISi 5) 5.3: E 4043 3.2245 | 385
60/12 18273: ~E Al 4047 (AISi 12) 5.3: E 4047 3.2585 | 386
60 Mn 18273: E AIMn 1 Cu (AI3003) 5.3: E 3003 3.0515 | 387
6.2 Drahtelektroden fiir das SchweilRen
von Gusseisen, Bronzen und Aluminiumlegierungen
sowie fiir Sonderanwendungen
6.2.1 Massivdrahte fir das MIG/IMAG-SchweilRen
von Gusseisen, Bronzen und Aluminiumlegierungen
sowie fir Sonderanwendungen
capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
45 MIG 1071: S C NiFe-1 M 5.14: ER NiFe-Cl 388
NiTi 4 MIG 18274: S Ni 2061 (NiTi3) 5.14: ERNi- 1 24155 | 389
NiCu 30 Mn Ti MIG 18274: S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) 514:ERNiCu7 | 2.4377 | 390
47 MIG 24373: S Cu 6100 (CuAl7) 5.7: ERCuAl-A1| 2.0921 | 391
47 N MIG 24373: S Cu 6338 (CuMn13AI8Fe3Ni2) | 5.7:ER CuMnNiAl | 2.1367 | 392
47 Ni MIG 24373: S Cu 6327 (CuAI8Ni2Fe2Mn2) | 5.7:ER CuNiAl | 2.0922 | 393
47 Ni 6 MIG 24373: S Cu 6328 (CuAI9Ni5Fe3Mn2) | 5.7: ER CuNiAl | 2.0923 | 394
48 MIG 24373: S Cu 5180 (CuSn5P) 5.7:ERCuSn-A | 21022 | 395
CuSn MIG 24373: S Cu 1898 (CuSn 1) 5.7: ERCu 2.1006 | 396
CuNi 30 Fe MIG 24373: S Cu 7158 (CuNi30Mn1FeTi) 5.7: ER CuNi 2.0837 | 397
CuSi 3 MIG 24373: S Cu 6560 (CuSi3Mn1) 57:ERCuSi-A | 21461 | 398
AISi 5 MIG 18273: S Al 4043 (AISi 5(A)) 5.10: ER4043 A | 3.2245 | 399
AISi 12 MIG 18273: S Al 4047 A (AISi12(A)) 5.10: ER4047 A | 3.2585 | 400
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6.2.1 Massivdrahte fir das MIG/IMAG-SchweilRen
von Gusseisen, Bronzen und Aluminiumlegierungen
sowie fiir Sonderanwendungen

capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
AlMg 3 MIG 18273: S Al 5754 (AIMg3) 5.10: ER 5754 3.3536 401
AlMg 5 MIG 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) 5.10: ER 5356 3.3556 | 402
AlMg 4,5 Mn MIG 18273: S Al 5183 (AIMg 4,5 Mn0,7(A)) | 5.10: ER5183 A | 3.3548 403
Al 99,5 Ti MIG 18273: S Al 1450 (AI99,5Ti) 5.10: ER 1450 3.0805 404
6.2.2 Schweillstdbe fiir das WIG-SchweilRen

von Gusseisen, Bronzen und Aluminiumlegierungen

sowie fur Sonderanwendungen
capilla ENISO AWS Wst.-Nr. | Seite
45 WIG 1071: W C NiFe-1 | 5.14: ER NiFe-CI 405
NiTi 4 WIG 18274: S Ni 2061 (NiTi3) 5.14: ERNi -1 2.4155 406
NiCu 30 Mn Ti WIG 18274: S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) 5.14: ERNiCu7 | 24377 407
47 WIG 24373: S Cu 6100 (CuAl7) 5.7: ER CuAl - A1 | 2.0921 408
47 N WMIG 24373: S Cu 6338 (CuMn13AI8Fe3Ni2) | 5.7:ER CuMnNiAl | 2.1367 409
47 Ni WIG 24373: S Cu 6327 (CuAlI8Ni2Fe2Mn2) | 5.7: ER CuNiAl 2.0922 410
47 Ni 6 WIG 24373: S Cu 6328 (CuAI9Ni5Fe3Mn2) 5.7: ER CuNiAl 2.0923 411
48 WIG 24373: S Cu 5180 (CuSn5P) 5.7: ER CuSn-A 2.1022 412
CuSn WIG 24373: S Cu 1898 (CuSn 1) 5.7.ERCu 2.1006 413
CuNi 30 Fe WIG 24373: S Cu 7158 (CuNi30Mn1FeTi) 5.7: ER CuNi 2.0837 414
CuSi 3 WIG 24373: S Cu 6560 (CuSi3Mn1) 5.7.ERCuSi-A | 2.1461 415
AISi 5 WIG 18273: S Al 4043 (AISi 5(A)) 5.10: ER4043 A | 3.2245 416
AlSi 12 WIG 18273: S Al 4047 A (AISi12(A)) 5.10: ER 4047 A 3.2585 417
AlMg 3 WIG 18273: S Al 5754 (AIMg3) 5.10: ER 5754 3.3536 418
AlMg 5 WIG 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) 5.10: ER 5356 3.3556 419
AlMg 4,5 Mn WIG 18273: S Al 5183 (AIMg 4,5 Mn0,7(A)) | 5.10: ER 5183 A 3.3548 420
Al 99,5 Ti WIG 18273: S Al 1450 (AI99,5Ti) 5.10: ER 1450 3.0805 421

6.2.3 Fiilldrahte fiir das MIG/IMAG-Schweiflen

von Gusseisen, Bronzen und Aluminiumlegierungen

sowie fiir Sonderanwendungen
capilla EN ISO AWS Wst.-Nr. | Seite
G 45 MM 1071: T C NiFeT3-Cl M21 422




Normbezeichnungen:
Nicht genormt.

capilla® 50 B

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Nutelektrode mit einer Sonderumhiillung zur Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Bearbeitung vieler Metalle.
Unlegierte und hochlegierte Stahle,
Speziell entwickelt zum Ausnuten bzw. Brennen rostfreie und hitzebestandige Stahle,
im Werkzeugbau. Grau- und Stahlguss,

Leicht- und Buntmetalle usw.

Die Elektrode erlaubt genaues Arbeiten im
Gesenkbau zur Entfernung ermiideter oder
gerissener Hartstoffschichten.

Gegebenenfalls ist mit dem Farbeindringverfahren
sicherzustellen, dass nach dem Ausnuten absolut
rissfreies Grundmaterial vorliegt.

Richtanalyse:

[%]
Kein Schweilgut.

[ Eigenschaften: entfallt

Riicktrocknung: entfallt Stromart: =(-)/~

Positionen: 1 1 2, | ) B e | m—

I PA 7 — N\ PEI ‘
- - = I FD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweiflstrom [A]

2,5 350 100 - 150
3,2 450 150 - 200
4,0 450 220 - 300
5,0 450 300 - 400
6,0 450 350 - 450
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Normbezeichnungen:
Nicht genormt.

capilla® 50 N

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Nutelektrode mit einer Sonderumhllung zur Zum Ausnuten von:
Bearbeitung vieler Metalle.

Unlegierten, legierten und hochlegierten Stahlen,
rostfreien und hitzebesténdigen Stahlen,

Grau- und Stahlguss,

Leicht- und Buntmetallen usw.

Zur Beseitigung von Gusshaut oder korrodierter
Metallschicht und verdlten Gussteilen.

Dadurch wird in vielen schwierigen Fallen eine
erfolgreiche SchweilRung erst maoglich.

Richtanalyse:
[%]

Kein Schweillgut.

Eigenschaften: entfallt

Riicktrocknung: entfallt Stromart: =(-)/~

(1)) (3 (S ) (1) ()

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 100 - 150
3,2 350 150 - 200
4,0 350/450 220 - 300
5,0 450 300 - 400




Normbezeichnungen:
Nicht genormt.

capilla® 50 K

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Kohleelektrode zur Bearbeitung vieler Metalle. Zum Ausnuten von:

Zum Nuten und Brennschneiden in allen Lagen, Unlegierten, legierten und hochlegierten Stahlen,
wo die herkémmliche Verwendung eines hitzebestandigen Stahlen,

Schneidbrenners nicht mehr moglich ist. Stahlguss,

Leicht- und Buntmetallen usw.

Zur Beseitigung von Gusshaut oder korrodierter
Metallschicht und verdlten Gussteilen.

Dadurch wird in vielen schwierigen Fallen eine
erfolgreiche Schweiung erst méglich.

Richtanalyse:

[%]
Kein Schweil3gut.

[ Eigenschaften: entfallt
Riicktrocknung: entfallt Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 2 ] - (- 1 | r—
1) (1) (=) (1] () 1
V] = |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
4,0 305 220 - 300
6,5 305 400 - 600
8,0 305 500 - 700
9,5 305 600 - 800
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Normbezeichnungen:
Nicht genormt.

capilla® 50 S

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Schneidelektrode mit einer Sonderumhdillung zur Zum Ausnuten und Schneiden von:
Bearbeitung vieler Metalle.

Unlegierten, legierten und hochlegierten Stahlen,
rostfreien und hitzebestandige Stahle,

Grau- und Stahlguss,

Leicht- und Buntmetallen usw.

Richtanalyse:
[%]

Kein Schweilgut.

[ Eigenschaften: entfallt
Riicktrocknung: entféllt Stromart: =(-)/~
Positionen: 1 | 2 1 =) (e 1% | ~—
I PA 7 — N\ PEI ‘
- - = I FD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 350 100 - 150
3,2 350 150 - 200
4,0 350/450 220 - 300
5,0 450 300 - 400
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Normbezeichnungen:
Nicht genormt

capilla® Capitherm

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Spezialelektrode zur Vorwarmung von metallischen | AusschlieBlich die Lichtbogenenergie kommt zur

Werkstlicken kleinerer und mittlerer GroRe.

Wirkung, die die gewlnschte intensive, aber
steuerbare Vorwarmung des metallischen

Die Elektrode ist in der Lage, einen Lichtbogen mit | Untergrundes erméglicht.

einer Lange von ca. 30 mm zu entwickeln, ohne
dabei abschmelzendes Schweiflgut zu bilden.

Richtanalyse:

[%]

Kein Schweillgut

[ Eigenschaften: entfallt
Riicktrocknung: entfallt Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 2 ] ) (- 1° | —
2] (=) U 1) ()
-— - = Ipc PD 1 — Irs
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 70-120
3,2 450 100 - 150
4,0 450 130 - 180
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Normbezeichnungen:

EN 1SO 1071: EZ C FeC-GP2 1
(DIN 8573: E FeC-G)
AWS A 5.15: E St

capilla® 41

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Spezialumhiillte Sonderelektrode fiir Reparatur
und Instandhaltung von Gusseisen.

Das SchweiRgut besteht aus einer hoch C-
haltigen, Ni-legierten Fe-Basislegierung und ist
nicht korrosionsbestandig.

Bei geeigneter Warmefiihrung und
Zusammensetzung des Grundwerkstoffes ist das
Schweiltgutgefiige Uberwiegend perlitisch

mit eingelagertem Kugelgraphit vor.

Beim Schweilen ist der Grundwerkstoff hoch
vorzuwarmen (Ty = 600 - 650°C).

Besonders geeignet fir das Warmschweif3en von
globulitischem Grauguss (GJS), aber auch flr das
Schweifden von lamellarem Grauguss (GJL) und
Temperguss (GTS) einsetzbar.

Geeignet fir schlecht schweil’geeignete
Gussoberflachen, an denen Ni-Basis-Elektroden
nicht anbinden.

Das Bearbeiten einer KaltschweiRung ist nur durch
Schleifen moglich.

Richtanalyse:

[%]

Si Mn

Ni Ti Fe

2,50 1,20 1,20

1,70 0,45 Rest

Eigenschaften:

Die mechanischen Eigenschaften sind von der Zusammensetzung des Grundwerkstoffs sowie der Warmefiihrung
beim Schweillen abhéngig. Daher kénnen hier keine allgemeingiiltigen Aussagen gemacht werden.

Riicktrocknung: 150 - 180°C / 2h Stromart: =(-)/~
Positionen: I im - e T
. | | PE 17 =
N |\\ SR A
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 80
3,2 350 80-120
4,0 450 110 - 140
5,0 450 140 - 180




Normbezeichnungen:

EN ISO 1071: E C Ni-Cl 1
(DIN 8573: E Ni-BG 22)
AWS A 5.15: E Ni-Cl

capilla® 43

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Basisch-graphitisch umhllte Stabelektrode flr
Gussschweillungen.

Der weiche Lichtbogen und der gut kontrollierbare
Schmelzfluss ermdglichen eine spritzerfreie
Schweillung.

Die Mdglichkeit mit geringstem Strom zu
schweilen, fiihrt zu weichen Ubergangszonen,
sodass das Werkstlick auch hier feilbar ist.

Der Kohlenstoff scheidet sich graphitisch im
SchweilRgut aus.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

EN 1561: EN-GJL-100 (GG 10) bis
EN-GJL-350 (GG 35).
EN 1562: EN-GJMB-350 (GTS 35) bis

EN-GJMB-550 (GTS 55).

EN-GJMW-350 (GTW 35) bis
EN-GJMW-550 (GTW 55).

Geeignet flr Kaltschwei3ung von Grau- und
Temperguss in der Reparatur und Instandhaltung.

Richtanalyse:

[%]

C Fe Ni
1,20 3,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 160 [HB]
Riicktrocknung: 150 - 180°C/ 2h Stromart: =(+)/~
Positionen: 1 1 " - [—— Y (1o ]
I el | Ao —_— a F'EI | 1 el
L] = |PC PD I — H i
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
25 350 60 - 90
3,2 350 90 - 120
4,0 350 110 - 150
5,0 450 130 - 180
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Normbezeichnungen:

DIN EN ISO 1071: E C NiCu 1
(DIN 8573: E NiCu-BG 22)
AWS A 5.15: E NiCu-B

capilla® 44

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Spezialumhdillte, basisch-graphitische
Sonderelektrode mit einem NiCu Kerndraht.

Das Schweil3gut besteht aus einem NiCu
Mischkristall, ist gut verformbar und bearbeitbar
sowie weitgehend farbgleich mit dem
Grundwerkstoff.

Die Nahte sind porenfrei und zeigen keine
Einbrandkerben.

Bei der SchweiRung von Gusseisen sollte man auf
eine moglichst geringe Warmeeinbringung achten,
daher kleine Stromstarken wahlen.

Geeignet fur die Reparatur und Instandhaltung von
Grau-, Stahl- und Temperguss.

Besonders geeignet zur Behebung von Giel3- und
Bearbeitungsfehlern von Neuguss.

Richtanalyse:

[%]

Cu Fe Ni

0,50 0,60 1,80

30,00 3,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 400 [MPa] Dehnung (L=5d): 15 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 300 [MPa] Harte: 165 [HB]
Riicktrocknung: 120° C +/-10°C/ 1h Stromart: =(+)/~
(bei Bedarf)
Positionen: | T ] ) (-
I/ PE —
I PA AS — |\\ Fe I ‘ ‘ I |
V] = |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 60 - 80
3,2 350 70 - 100
4,0 350 95-130




Normbezeichnungen:

EN ISO 1071: E CNiFe 11
(DIN 8573: E NiFe-1-BG 23)
AWS A 5.15: E NiFe - Cl

capilla® 45

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Spezialumhiilite Sonderelektrode mit einem
NiFe Kerndraht fur die Reparatur und
Instandhaltung von Gusseisen.

Die Schweilleigenschaften sind ausgezeichnet.
Die Nahte sind porenfrei.

Das Schweifl3gut ist gut bearbeitbar.

Der Kohlenstoff scheidet sich graphitisch im
SchweilRgut aus.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
EN 1561: EN-GJL-100 (GG 10) bis
EN-GJL-350 (GG 35).
EN-GJMB-350 (GTS 35) bis
EN-GJMB-550 (GTS 55),
EN-GJMW-350 (GTW 35) bis
EN-GJMW-550 (GTW 55).
EN-GJS-400 (GGG 40) bis
EN-GJS-700 (GGG 70).

EN 1562:

EN1563:

Geeignet fir Kaltschwei3ung von:
Grau-, Temper- und Spharoguss
(in der Reparatur und Instandhaltung).

Richtanalyse:

[%]

C Fe Ni
1,20 45,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 200 [HB]
Riicktrocknung: 150 - 180°C/ 2h Stromart: =(+)/~
Positionen: lI ‘? 1 -) (- 1=l ‘__
— PE i
ma) 2] N |}\ IIJ ‘ |-..J 1w
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
25 300 60 - 90
3,2 350 90 - 120
4,0 350 110 - 150
Alternativ lieferbar: capilla 45-2 capilla 45 MIG capilla G 45 MM
capilla 45-2 Minus capilla 45 WIG
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Normbezeichnungen:

DIN EN ISO 1071: E CNiFe 11
(DIN 8573: E NiFe-1BG 23)
AWS A 5.15: E NiFe-Cl

capilla® 45 Cu

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Spezialumhiilite Sonderelektrode mit einem
verkupferten NiFe Kerndraht fir die Reparatur
und Instandhaltung von Gusseisen.

Die Schweilleigenschaften sind ausgezeichnet.
Die Nahte sind porenfrei.

Das Schweif3gut ist gut bearbeitbar.

Der Kohlenstoff scheidet sich graphitisch im
SchweilRgut aus.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
EN 1561: EN-GJL-100 (GG10) bis
EN-GJL-350 (GG35).
EN-GJMB-350 (GTS 35) bis
EN-GJMB-550 (GTS 55),
EN-GJMW-350 (GTW 35) bis
EN-GJMW-550 (GTW 55).
EN-GJS-400 (GGG 40) bis
EN-GJS-700 (GGG 70).

EN 1562:

EN1563:

Geeignet fir Kaltschwei3ung von:
Grau-, Temper- und Spharoguss
(in der Reparatur und Instandhaltung).

Richtanalyse:

[%]

(o Fe Ni
1,20 45,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 200 [HB]
Riicktrocknung: 150 - 180°C/ 2h Stromart: =(+)~
Positionen: lI ‘? 1 - fr—— =) ‘__
— PE i
) 2] |}\ IIJ ‘ |-..J i
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] Schweifstrom [A]
2,5 350 60 - 90
3,2 350 90 -120
4,0 350 110 - 150
Alternativ lieferbar: capilla 45 WIG capilla 45-2 capilla G 45 MM

capilla 45 MIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 1071: E C NiFe-16

(DIN 8573: E NiFe-1-BG 23) 1 .

AWS A 5.15: E NiFe - CI capllla FeNi 55
Ausbringung: 150 %

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Speziell hillenlegierte
Hochleistungssonderelektrode fir die

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Kaltschweiung von Grau-, Temper- und EN 1561: EN-GJL-100 (GG 10) bis
Spharoguss in der Reparatur und Instandhaltung. EN-GJL-350 (GG 35).
EN 1562: EN-GJMB-350 (GTS 35) bis
Die SchweiReigenschaften sind ausgezeichnet. EN-GJMB-550 (GTS 55).
EN- GJMW-350 (GTW 35) bis
Die Nahte sind porenfrei. EN- GUJMW-550 (GTW 55).
EN1563: EN-GJS-400 (GGG 40) bis
Das Schweif3gut ist gut bearbeitbar. EN-GJS-700 (GGG 70).
Der Kohlenstoff scheidet sich grafitisch im
SchweilRgut aus.
Richtanalyse:
[%]
C Fe Ni
1,70 45,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 200 [HB]
Riicktrocknung: 150 - 180°C / 2h Stromart:
Positionen: lI / I G pe
: i PE
—— °° IPC— |F:\\ P I]

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]

2,5 350 60 - 90

3,2 350 90 - 120

4,0 350 110 - 150
Alternativ lieferbar: capilla 45 MIG capilla 45 WIG capilla G 45 MM
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Normbezeichnungen:

ENISO 1071: E CNiFe 11
(DIN 8573: E NiFe-1-BG 23)
AWS A 5.15: E NiFe - CI

capilla® 45-2

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Spezialumhiillte Sonderelektrode mit einem
Bimetall-Kerndraht fiir die Reparatur und
Instandhaltung von Gusseisen mit der Mdoglichkeit,
auch mit starkeren Stromstarken zu arbeiten.

Die SchweiReigenschaften sind ausgezeichnet.
Die Nahte sind porenfrei.

Der Kohlenstoff scheidet sich graphitisch im
Schweil’gut aus.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
EN 1561: EN-GJL-100 (GG10) bis
EN-GJL-350 (GG35).
EN-GJMB-350 (GTS 35) bis
EN-GJMB-550 (GTS 55),
EN-GJMW-350 (GTW 35) bis
EN-GJMW-550 (GTW 55).
EN-GJS-400 (GGG 40) bis
EN-GJS-700 (GGG 70).

EN 1562:

EN 1563:

Geeignet fur KaltschweiRung von:
Grau-, Temper- und Spharoguss
(in der Reparatur und Instandhaltung).

Richtanalyse:

[%]

C Fe Ni
1,20 45,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 200 [HB]
Riicktrocknung: 150 - 180°C / 2h Stromart: =(+)/~
Positionen: ‘ lI . ‘ ‘z; ‘_ ‘ ( '5EI_ |I o |
- = |pc= PD 1 — 3. lrci
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A]
2,5 300 60 - 90
3,2 350 90 - 120
4,0 350 110 - 150
Alternativ lieferbar: capilla 45 capilla 45 MIG capilla G 45 MM
capilla 45-2 Minus capilla 45 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 1071: E C NiFe 11
(DIN 8573: E NiFe-1-BG 23) ® .
AWS A 5.15: E NiFe - Cl capllla 45-2 Minus

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Spezialumhiilite Sonderelektrode mit einem
Bimetall-Kerndraht fiir Reparaturen und
Instandhaltungen von Gusseisen mit der
Méglichkeit auch mit stéarkeren Stromstarken zu
arbeiten.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

EN 1561: EN-GJL-100 (GG10) bis
EN-GJL-350 (GG35).

EN 1562: EN-GJMB-350 (GTS 35) bis
EN-GJMB-550 (GTS 55),
EN-GJMW-350 (GTW 35) bis
EN-GJMW-550 (GTW 55).

EN 1563: EN-GJS-400 (GGG 40) bis
EN-GJS-700 (GGG 70).

Die Schweilleigenschaften sind ausgezeichnet.
Die Nahte sind porenfrei.

Der Kohlenstoff scheidet sich graphitisch im
SchweilRgut aus. Geeignet fir Kaltschwei3ung von:
Grau-, Temper- und Spharoguss

(in der Reparatur und Instandhaltung).

Richtanalyse:

[%]

(o Fe Ni
1,20 45,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Wéarmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: | 200 [HB]
Riicktrocknung: 150 - 180°C / 2h Stromart: =
Positionen: I I . =) ‘= )
—_— Pe | Rl
) [12) U=) O () 1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 60 - 90
3,2 350 90 - 120
4,0 350 110 - 150
Alternativ lieferbar: capilla 45 capilla 45 MIG capilla G 45 MM
capilla 45-2 capilla 45 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: E Z Cu 6338
(CuMn13AI8Fe3Ni2) . ®
(EN 14700: E Cu-2-cn) capilla® 47 N
Werkst.-Nr.: 2.1368
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Umhdillte Co Stabelektrode fir Auftrag- und Geeignet fur Schweilungen von:
Verbindungsschweifungen von Al-Bronzen und
anderen Werkstoffen. hochbeanspruchten korrosionsbesténdigen

Mangan und Nickel enthaltenden Al-Bronzen.
Das SchweilRgut ist seewasserfest und
erosionsbestandig. Geeignet fur Auftragschweifungen an:

niedriglegierten Stahlen,
Grau- und Stahlguss.

Geeignet fur Mischverbindungen von
Cu-Legierungen mit Stahlen.

Richtanalyse:
[%]

Mn Ni Fe Al Cu
13,00 2,50 2,50 7,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm; 640 [MPa] Dehnung (L=5d): 10 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 420 [MPa] Harte: 160 [HB]
Riicktrocknung: 300°C/2h Stromart:
Positionen: 1 ] 1 - ——
2 — PE
) [12) =) (1) () |
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 300 50 - 80
3,2 350 60 - 100
4,0 350 80 - 130
Alternativ lieferbar: capilla 47 N MIG capilla 47 N WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: ~E Cu 5210 (CuSn8P)

(DIN 8555: E 30-UM-100 CNR) .
Werkst.-Nr. 2.1025 capilla® 48
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Umbhillte Zinn-Bronze-Stabelektrode fiir Auftrag- Geeignet fur Auftrag- und

und Verbindungsschweilungen von Cu- Verbindungsschweifungen von:

Legierungen mit erhéhtem Zinnanteil.
Cu-Sn-Legierungen (Bronzen),
Cu-Zn-Legierungen (Messing),
Cu-Sn-Zn-Pb-Legierungen
(Sondermessing).

Geeignet fir AuftragschweiBungen an
Grau- und Stahlguss.

Richtanalyse:

[%]

Sn Cu
7,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 280 [MPa] Harte: [ 120 [HB]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 120 [MPa]

Riicktrocknung: 200°C / 2h Stromart: =(+)/~
Positionen: ll > ; N —— T ‘.-
— PE i |
) (1) (=) (1) ) 1) 1=

Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 50 - 80
3,2 350 60 - 100
4,0 350 80 - 130
5,0 450 110 - 160
Alternativ lieferbar: capilla 48 MIG capilla 48 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 14172: E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)
AWS A 5.11: ER NiCu -7
Werkst.-Nr.: 2.4366

capilla® NiCu30Mn

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Stabelektrode fiir Auftrag- und
Verbindungsschweiflungen von
NiCu-Legierungen sowie von nicht gleichartigen
Verbindungen.

Auch Verbindungen zwischen Stahl mit Kupfer
oder Stahl mit NiCu-Legierungen méglich!

Fur Betriebstemperaturen bis 425°C.

Kaltzah bis -196°C.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
2.4360 (Alloy 400),

2.4375 (Alloy K 500).

Geeignet fur Schweiflungen:

im hochwertigen Apparatebau,

in der chemischen und petrochemischen Industrie,
in Meerwasserentsalzungsanlagen,

im Schiffsbau.
Richtanalyse:
[%]
c Si Mn Cu Al Ti Fe Ni
<0,05 0,70 3,00 29,00 0,50 0,60 1,00 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: >450 [MPa] Dehnung (L=5d): >30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | >300 [MPa] Kerbschlagarbeit >80 [J]
Ricktrocknung: 200°C/ 2-3h Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 1 —
Zl | — N IE |I P
) (2] (=) () () (2
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 60 - 80
3,2 350 80-110
4,0 350 90 - 125
5,0 450 135-175




Normbezeichnungen:

EN ISO 14172: E Ni 2061 (NiTi3)
(DIN 1736: EI'NiTi 3)

AWS A 5.11: E Ni-1
Werkst.-Nr.: 2.4156

capilla® NiTi 3

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Stabelektrode mit basischer Sonderumhdillung fuir
Schweilungen von Reinnickel und niedriglegiertem
Nickel (Ni-Halbzeug/Ni-Guss), sowie fur nicht
gleichartige Verbindungen mit niedrig- und
mittellegierten Stahlen.

Geeignet fiir Plattierungen und Pufferlagen gegen
Kohlenstoffdiffusion) und auch fir
Mischverbindungen zwischen Cu-Legierungen und
Stahlen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
2.4066 (Ni 99,2),

2.4068 (LC-Ni 99),

2.4061 (LC-Ni 99,6),

2.4060 (Ni 99,6),

2.4062 (Ni 99,4 Fe),

2.4106 (NiMn 1),

2.4110 (NiMn 2),

2.4122 (NiMn 3 Al),

2.4116 (NiMn 5).

PR

Geeignet fur VerbindungsschweiRungen dieser
Werkstoffe mit Cu-Legierungen sowie Stahl und
Stahlguss.

Richtanalyse:

[%]

Mn

Fe Ti Al Ni

<0,02 0,80 0,25

0,10

2,00 0,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 500 [MPa] Dehnung (L=5d): 28 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 160 [J]
Riicktrocknung: 320°C/2h Stromart: =(+)/~
Positionen: I 1 . =) (- T
% —_— PE ‘ |l B bl
BaElslnEE
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 50 - 90
3,2 350 80-110
4,0 350 100 - 150
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Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: ~E Al 4043 (AISi 5)

(DIN 1732: El AISi 5) @

AWS A 5.3: E 4043 capilla® 60/5
Werkst.-Nr.: 3.2245

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Sonderumhiillte Stabelektrode fiir Auftrag- und
Verbindungsschweifungen.

Bei aushartbaren Al-Legierungen wie
AICuMg1, AIMgSi1 und AlZn4,5Mg1 sind die
Festigkeitsanforderungen der Grundwerkstoffe
zu beachten.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

AlISi-Legierungen bis 7%Si,
nicht artgleiche Al-Legierungen untereinander.

Richtanalyse:

[%]
Si Mn Fe Ti Zn Al
5,00 0,20 <0,40 0,20 <0,10 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 230 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 18 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 150 [MPa]
Riicktrocknung: 120°C/2h Stromart: =(+)
(unbedingt trocken lagern)
Positionen: 1 1 g (g et (gaeel (m
2 ) SN i PE P II : |~ i
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A]
2,5 350 40-70
3,2 350 60 - 90
4,0 350 80 - 120

Alternativ lieferbar: capilla AISi 5 MIG

capilla AISi 5 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: ~E Al 4047 (AISi 12)

(DIN 1732: El AISi 12) . ®

AWS: E 4047 capilla® 60/12
Werkst.-Nr.: 3.2585

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Sonderumhiilite Stabelektrode, speziell fur Geeignet fur Auftrag- und

Schweifungen von Al Gusslegierungen. Verbindungsschweilungen von AlISi Legierungen

mit bis zu 12%Si sowie mit und ohne Zusatzen von
Cu und/oder Mg.

Richtanalyse:

[%]

Si Mn Fe Al
12,00 <0,50 0,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 250 [MPa] Dehnung (L=5d): | 14 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 150 [MPa]

Riicktrocknung: 120°C/2h Stromart:
(unbedingt trocken lagern)
Positionen: I PAE B Sl '
% ;
I PA e "
—— - —
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] Schweifstrom [A]
2,5 350 40-70
3,2 350 60 - 90
4,0 350 80 - 120
Alternativ lieferbar: capilla AISi 12 MIG capilla AISi 12 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: E AlMn 1 Cu (AI3003)
(DIN 1732: El AIMn 1)

AWS A 5.3: E 3003

Werkst.-Nr.: 3.0515

capilla® 60 Mn

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Al-legierte Stabelektrode mit Mn, Cu, Si und Mg

fur Verbindungschwei3ungen von Al Legierungen.

Sehr gute Schweileigenschaften mit gutem
Einbrand und porenfreiem Schweilgut.

Extrem gut selbstabhebende Schlacke.

Durch den Mn-Gehalt erhohte Festigkeit und
hervorragende Duktilitat.

Hervorragende Korrosionsbestandigkeit.

Geeignet flr Schweillungen unterschiedlicher
Aluminiumsorten wie:

seewasserbestandiges Aluminium, AIMn,
AIMg-Legierungen mit max. 3 % Magnesium,
AIMn0,6, AIMn1, AIMg1Mg0,5, AIMn1Mg1, AIMg3.

Geeignet fir Lagertanks, LKW- und Anhangerteile,
Chemikalientanks, Lebensmittelausriistung.

Geeignet fir Auftrag- und ReparaturschweilRungen
wie z.B. an Bruchteilen und/oder anderen
Gussteilen.

Richtanalyse:

[%]

Mn

Mg Al

1,20

0,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 152 [MPa] Dehnung (L=5d): 8 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 145 [MPa] Harte: 40 [HB]
Riicktrocknung: 120°C/2h Stromart: =(+)/~
(unbedingt trocken lagern)
Positionen: I 1 . =) (- g |
% — PE ‘ |I FE ; |
[’ IEJ [ é] [hﬂc—] UN] IIJ — lee!
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm] SchweiBstrom [A]
2,5 350 50 - 80
3,2 350 70-120
4,0 350 110 - 150




Normbezeichnungen:

EN ISO 1071: S C NiFe-1 M
AWS A 5.14: ER NiFe - CI .
capilla® 45 MIG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
NiFe SchweilRdraht fiir artfremde MIG- Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

Schweilungen von Gusseisen mit Kugelgraphit.
EN 1561: EN-GJL-100 (GG10) bis

Die SchweiReigenschaften sind ausgezeichnet. EN-GJL-350 (GG35).
EN 1562: EN-GJMB-350 (GTS 35) bis
Die Nahte sind porenfrei. EN-GJMB-550 (GTS 55),
EN-GJMW-350 (GTW 35) bis
Das Schweifl3gut ist gut bearbeitbar. EN-GJMW-550 (GTW 55).
EN1563: EN-GJS-400 (GGG 40) bis
Geeignet fir LunkerschweilRungen sowie Auftrag- EN-GJS-700 (GGG 70).
und Verbindungschweilungen von Gusseisen und
Mischverbindungen von Stahl an Gusseisen. Geeignet fir Kaltschwei3ung von:

Grau-, Temper- und Spharoguss
(auch in der Reparatur und Instandhaltung).

Richtanalyse:

[%]

0,03 0,10 0,70 55,00 0,40 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Harte: [ 200 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): M11, M12 Stromart: =(+)
Positionen: | 1/, 1 - (- 1P | —
L] 2] =] ] 71 ][]
-— - |pc PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
Alternativ lieferbar: capilla 45-2 capilla 45 WIG capilla G 45 MM
capilla 45
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Normbezeichnungen:

EN ISO 18274: S Ni 2061 (NiTi3)
(DIN 1736: SG NiTi 4)

AWS A 5.14: ERNi-1
Werkst.-Nr.: 2.4155

capilla® NiTi 4 MAG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MSG-Verbindungsschwei3ungen
von Reinnickel, Nickel mit un- und niedriglegierten
Stahlen und niedriglegierten Stahlen mit Cu-
Legierungen (Ni-Halbzeug/Ni-Guss).

Geeignet fur Plattierung.

Geeignet flr Verbindungen mit Stahl/Stahlguss,
Kupfer, Plattierungen und Pufferlagen.

Geeignet flir Mischverbindungen zwischen
Kupferlegierungen und Stahlen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

2.4066 (Ni 99,2),
2.4068 (LC-Ni 99),
2.4061 (LC-Ni 99,6),
2.4060 (Ni 99,6),
2.4062 (Ni 99,4 Fe),
2.4106 (NiMn 1),
2.4110 (NiMn 2),
2.4122 (NiMn 3 Al),
2.4116 (NiMn 5).

Richtanalyse:

[%]

Ti Fe Al Ni

0,05 0,80 0,80

3,00 0,70 0,30 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 500 [MPa] Dehnung (L=5d): 28 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 160 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11, M12, M13 Stromart: =(+)

e (1) 12 =) [

Abmessungen: @ [mm]

1,0

1,2

Alternativ lieferbar: capilla NiTi 3

capilla NiTi 4 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 18274: S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)

(DIN 1736: SG NiCu30MnTi) S ® N :

AWS A 5.14; ER NiCu 7 capilla® NiCu30MnTi MIG
Werkst.-Nr.: 2.4377

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Massivdraht fur MSG-Auftrag- und Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Verbindungsschweifungen von NiCu Legierungen,
nicht gleichartigen Verbindungen sowie von Stahl 2.4360 (Alloy 400),
mit Kupfer oder Stahl mit NiCu Legierungen. 2.4375 (Alloy K 500).

Fir Betriebstemperaturen bis 425°C.
Geeignet flr Schweiflungen:
Kaltzah bis -196°C.
im hochwertigen Apparatebau,

in der chemischen und petrochemischen Industrie,
in Meerwasserentsalzungsanlagen,

im Schiffsbau.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Ti Cu Fe Ni
0,15 1,20 4,00 2,40 30,00 2,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 490 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 36 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 330 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(+)
Positionen: lI ‘? N e —— =] ‘.‘.
— PE i !
" E] ‘ -PBJ ‘ |PC—J ‘ |NJ [ II] [-..] 1
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2

Alternativ lieferbar: capilla NiCu30Mn capilla NiCu30MnTi WIG

390




Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 6100 (CuAl7)

AWS A5.7: ER CuAl - A1 S ®

Werkst.-Nr.: 2.0921 capilla® 47 MIG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Massivdraht fur MSG-Auftrag- und Geeignet fur Schweillungen von:

Verbindungsschweilungen von Al-Bronzen.
Cu-Al-Legierungen, Kupfer, Cu-Legierungen.

Geeignet fir AuftragschweiBungen auf:

un- und niedriglegierten Stahlen, Grauguss.

Richtanalyse:
[%]

Mn Al Cu
0,50 7,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 430 [MPa] Dehnung (L=5d): 40 [%]
Streck-/Dehngrenze Rer/Rpo2: | 200 [MPa] Harte: 100 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(+)
Positionen: 1 . ST y L I ATy S :
. i . : PE | —
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 47 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 6338

(CuMn13AI8Fe3Ni2)
(DIN 8555: MSG 31-GZ-300 CN)
AWS A5.7: ER CuMnNiAl
Werkst.-Nr.: 2.1367

capilla® 47 N MIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MSG-VerbindungsschweilRungen
von Al-Bronze, Kupfer und Cu-Legierungen.

Massivdraht fur verschleif’- und
korrosionsbestandige AuftragschweiRungen auf
Stahl, Stahlguss und Grauguss,

insbesondere bei Erosionsbeanspruchung.

Zwischenlagentemperatur bis max. 150°C.
Fir die erste Lage von AuftragschweiRungen auf

Eisenwerkstoffen wird das Impuls-
Lichtbogenschweien empfohlen.

Geeignet fur Schweilungen im Bereich:

Maritimtechnik, Lebensmittelindustrie,
Pumpenbau (kavitationsbestéandig).

Richtanalyse:

[%]
Mn Ni Fe Al Cu
13,50 2,20 3,00 7,80 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm; 900 [MPa] Harte: [ 290 [HB]
Dehnung (L=5d): 10 [%]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(+)
Positionen: 1 P B - { —
IPA P8 NG FEI E
- - - .F.:. i b I H H
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla 47 N WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 6327
(CuAI8Ni2Fe2Mn2) @ )
(DIN 8555: MSG 31-GZ-150 C) capilla® 47 Ni MIG
AWS A5.7: ER CuNiAl
Werkst.-Nr.: 2.0922
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Nickelhaltiger Massivdraht fir Auftrag- und Geeignet fir SchweilRungen von
Verbindungsschweiflungen von Al-Bronzen. hochbeanspruchten korrosionsbestandigen

Mangan und Nickel enthaltenden Al-Bronzen.
Das SchweilRgut ist seewasserfest, erosions-
und kavitationsbestandig. Geeignet flr Auftragschweilungen an
niedriglegierten Stahlen und Grau- und Stahlguss.
Der Einsatz des Impulslichtbogens wird empfohlen.
Geeignet fir Mischverbindungen von
Cu-Legierungen mit Stahlen.

Richtanalyse:
[%]

Mn Ni Fe Al Cu
1,50 1,90 1,50 7,60 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 460 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 260 [MPa] Harte: 140 [HB]
Dehnung (L=5d): 30 [%]
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(+)
Positionen: 1 1 2 ] - (- 1 | r—
I PA Aa — O\ PEI ‘ |
- - |pc PD 1 — | e
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla 47 Ni WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 6328

(CuAI9Ni5Fe3Mn2)
(DIN 8555: MSG 31-UM-150 C)
AWS A5.7: ER CuNiAl
Werkst.-Nr.: 2.0923

capilla® 47 Ni 6 MIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Nickelhaltiger Massivdraht fur Auftrag- und
Verbindungsschweilungen von Al-Bronzen.

Das SchweilRgut ist seewasserfest, erosions-
und kavitationsbestandig.

Fur die erste Lage von Auftragschweiungen auf
Eisenwerkstoffen wird das
Impulslichtbogenschweiflen empfohlen.

Geeignet fur Schweiflungen von
hochbeanspruchten korrosionsbestandigen
Mangan und Nickel enthaltenden Al-Bronzen.

Geeignet fur Auftragschweiungen an
niedriglegierten Stahlen und
Grau- und Stahlguss.

Geeignet fur Mischverbindungen von
Cu-Legierungen mit Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

Mn Ni

Fe Al Cu

2,10 4,80

4,00 8,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm; 500 [MPa] Dehnung (L=5d): 10 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 380 [MPa] Harte: 180 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(+)

Positionen: I P ] - (- 17 | —
1) (12) (=) () (7] (12) )
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla 47 Ni 6 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 5180 (CuSn5P)
(DIN 8555: MSG 30-GZ-100 CNR)
AWS A5.7: ER CuSn-A
Werkst.-Nr.: 2.1022

capilla® 48 MIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Zinn-Bronze-Massivdraht fir MSG-Auftrag- und
VerbindungsschweiRungen mit erhhtem
Zinnanteil.

Bei artgleichem Schweilen ist hoch vorzuwarmen
(ca. 250°C).

Fir Auftrag- und Verbindungsschweiungen von:

CuSn-Legierungen (Bronzen),
CuZn-Legierungen (Messing)
und CuSnZnPb-Legierungen
(Sondermessing).

Geeignet flur Auftragschweiungen auf
Grau- und Stahlguss.

Richtanalyse:

[%]

Sn

Cu

5,00

0,25 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 300 [MPa]

Dehnung (L=5d): 20 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo.2: 140 [MPa]

Harte: 80 [HB]

Schutzgase (EN I1SO 14175): I

Positionen: I 1
7
I PA A;
-— =

Abmessungen: @ [mm]

0,8

1,0

1,2
Alternativ lieferbar: capilla 48 capilla 48 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 1898 (CuSn 1)
(DIN 1733: SG CuSn)

AWS A5.7: ER Cu

Werkst.-Nr.: 2.1006

capilla® CuSn MIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MIG-Auftrag- und
Verbindungsschweilungen von Reinkupfer.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

2.0040 (OF-Cu),
2.0070 (SE-Cu),
2.0076 (SW-Cu),
2.0090 (SF-Cu).

Richtanalyse:

[%]

Si Mn

Sn Cu

0,30 0,30

0,75 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 220 [MPa]

Dehnung (L=5d): [ 30 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 100 [MPa]

Schutzgas (EN 1SO 14175): |1

Stromart: =(+)

Positionen: 1 1~ | “) (e 17 | —
) 2] (=) () () () ()
Abmessungen: @ [mm]
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla CuSn WIG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 24373: S Cu 7158
(CuNi30Mn1FeTi) . .

(DIN 1736: SG CuNi 30 Fe) capilla® CuNi 30 Fe MIG

AWS A5.7: ER CuNi

Werkst.-Nr.: 2.0837

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Cu-Basis Massivdraht fur MIG-Auftrag- und Geeignet flir Grundwerkstoffe wie:

Verbindungsschweiungen von CuNi-Legierungen,

Stahl mit Cu-Legierungen 2.4360 (Alloy 400),

oder Stahl mit CuNi-Legierungen. 2.4375 (Alloy K 500).

Fur Betriebstemperaturen bis 425°C. Geeignet fur Schweiflungen:

Kaltzéh bis -196°C. im hochwertigen Apparatebau,
in der chemischen und petrochemischen Industrie,
in Meerwasserentsalzungsanlagen,
im Schiffsbau.

Richtanalyse:

[%]

9 Si Mn Ti Fe Ni Cu
0,05 0,25 0,90 0,40 0,55 31,00 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 390 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 240 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(+)
Positionen: 1 1~ 1 il ——~— 1]
— PE i
) 02) (=) (5 ) 12
Abmessungen: @ [mm]
1,0

1,6




Normbezeichnungen:

EN 1SO 24373: S Cu 6560 (CuSi3Mn1)

(DIN 1733: SG CuSi 3) . .

AWS A 5.7: ER CuSi- A cap|||a® CuSi 3 MIG
Werkst.-Nr.: 2.1461

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Cu-Basis Massivdraht fur MIG-Auftrag- und Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Verbindungsschweiften von Kupfer und

Kupferlegierungen (CuMn, CuSiMn, CuZn) sowie 2.0070 (SE-Cu),
un- und niedriglegierten Stahlen und Gusseisen. 2.0076 (SW-Cu),
2.0090 (SF-Cu),
2.0040 (OF-Cu).
Richtanalyse:
[%]
Si Mn Fe Sn Zn Cu
3,00 1,00 0,70 0,10 0,10 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 350 [MPa] Dehnung (L=5d): 40 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 120 [MPa] Harte: 80 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(+)
Positionen: l 1 - - [e—j— ;
V/ — PE [ R
A=) (12) (=) () (0] 1)
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla CuSi 3 WIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: S Al 4043 (AISi 5(A))
AWS A 5.10: ER 4043 A
Werkst.-Nr.: 3.2245

capilla® AlISi 5 MIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Si legierter Al Massivdraht fir MIG-SchweiRungen
von AlSi-Legierungen.

Bei aushartbaren Al-Legierungen wie
AlCuMg1, AIMgSi1 und AlZn4,5Mg1
sind die Festigkeitsanforderungen der
Grundwerkstoffe zu beachten.

Vorwarmung auf 150°C - 200°C bei Wanddicken
Gber 15mm erforderlich.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

3.1325 (AICuMg 1),
3.2315 (AIMgSi 1),
3.4335 (AlZn 4,5 Mg 1).

Geeignet fur Auftrag- und Verbindungs-
schweiungen von Al-Si-Legierungen bis 7%Si und
nicht artgleichen Al-Legierungen untereinander.

Richtanalyse:

[%]

Si

Al

5,50

Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 160 [MPa]

Dehnung (L=5d): [ 15 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 100 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Positionen: I 1 . i
% i
- - - IPC H
Abmessungen: @ [mm]

0,8

1,0

1,2

1,6

Alternativ lieferbar: capilla AISi 5 WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: S Al 4047 A (AISi12(A))
AWS A 5.10: ER 4047 A
Werkst.-Nr.: 3.2585

capilla® AISi 12 MIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Si- legierter Al Massivdraht fur MIG-Auftrag- und
Verbindungsschweiflungen von

AISiMg- und AlSi-Legierungen mit einem
Si-Gehalt von bis zu 12%.

GroRere Werkstlicke und Bleche
(tber 15,0mm Dicke) auf 150°C vorwarmen.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

3.2381 (AISi10Mg),
3.2581 (G-AISi12).

Richtanalyse:

[%]

Si

Mn Al

12,00

0,15 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 200 [MPa]

Dehnung (L=5d): [ 5[%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 100 [MPa]

Schutzgas (EN 1SO 14175): |1

Stromart: =(+)

Positionen:

1) (12) (S

SIEINE

Abmessungen: @ [mm]

0,8

1,0

1,2

1,6

Alternativ lieferbar: capilla AISi 12 WIG

400




Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: S Al 5754 (AIMg3)

AWS A 5.10: ER 5754 S ®

Werkst.-Nr.: 3.3536 capilla® AlIMg 3 MIG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Massivdraht aus Al-Mg-Legierung fir MIG-Auftrag- | Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
und VerbindungsschweilRungen.
Aluminium-Magnesium-Legierungen;
GroRere Werkstiicke und Bleche

(uber 15mm Dicke) auf 150°C vorwarmen. 3.0515 (AIMn),
3.3326 (AIMg 1,8),
Das Schweiltgut kann eloxiert werden. 3.3535 (AIMg 3).

Richtanalyse:
[%]

Mn Cr Ti Mg Al
0,50 0,30 0,15 3,00 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 200 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo.2: 80 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Positionen: 1
.

Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla AIMg 3 WIG

401




Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr(A))
AWS A 5.10: ER 5356
Werkst.-Nr.: 3.3556

capilla® AIMg 5 MIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht aus Al-Mg-Legierung fir MIG-
Auftrag- und Verbindungsschweifungen.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
Aluminium-Magnesium-Legierungen:

3.3315
3.3535
3.3555
3.2315

AlMg 1),
AlMg 3),
AlMg 5),
AIMgSi 1).

—~— o~ —

Richtanalyse:

[%]

Mn Cr

Ti Mg Al

0,15 0,15

0,09 4,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 250 [MPa]

Dehnung (L=5d): [ 25 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 110 [MPa]

Schutzgas (EN I1SO 14175): |1

Positionen:
Abmessungen: @ [mm]
0,8
1,0
1,2
1,6

Alternativ lieferbar: capilla AIMg 5 WIG

402




Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: S Al 5183
(AIMg 4,5 Mn0,7(A)) S ®
(DIN 1732: SG AlMg4,5Mn) capilla® AlMg 4,5 Mn MIG
AWS A 5.10: ER 5183 A
Werkst.-Nr.: 3.3548
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Massivdraht aus Al-Mg-Legierung flr Geeignet flur Grundwerkstoffe wie:
MIG-Auftrag- und VerbindungsschweiRungen. Aluminium-Magnesium-Legierungen;
GroRere Werkstlicke auf 150°C vorwarmen. 3.3535 (AIMg 3),

3.3547 (AIMg 4,5 Mn),
3.3555 (AIMg 5).

Bedingt geeignet fiir Grundwerkstoffe wie:
aushartbare Legierungen;

3.1325 (AICuMg 1),
3.2315 (AIMgSi 1),
3.4335 (AlZn 4,5 Mg),
3.4365 (AIZnMgCu 1,5).

Richtanalyse:
[%]

Mn Cr Mg Ti Al
0,80 0,18 4,90 0,15 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 280 [MPa] Dehnung (L=5d): | 20 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 140 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart:
Positionen: 1 —
I PA i PE

Abmessungen: @ [mm]

0.8

1,0

1,2

1,6

Alternativ lieferbar: capilla AIMg 4,5 Mn WIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: S Al 1450 (AI99,5Ti)
(DIN 1732: SG AlI99,5 Ti)

AWS A 5.10: ER 1450
Werkst.-Nr.: 3.0805

capilla® Al 99,5 Ti MIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Massivdraht fir MIG-Auftrag- und
VerbindungsschweiRungen von Reinaluminium.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

3.0255 (AI99,5),
3.0205 (AI99,0).

Richtanalyse:

[%]

Ti

Al

0,14

Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 80 [MPa]

Dehnung (L=5d): [ 40 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 30 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 1

Stromart: =(+)

Positionen:

=) (12 [i=)

SN

Abmessungen: @ [mm]

0,8

Alternativ lieferbar: capilla Al 99,5 Ti WIG

404




Normbezeichnungen:
EN ISO 1071: W C NiFe-1 |
AWS A 5.14: ER NiFe - Cl

capilla® 45 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

NiFe Schweil3stab fir artfremde WIG-
SchweilRungen von Gusseisen mit Kugelgraphit.

Geeignet fir Auftrag- und
Lunkerschweilungen auf Gusseisen.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

EN 1561: EN-GJL-100 (GG10) bis
EN-GJL-350 (GG35).
EN1563: EN-GJS-400 (GGG 40) bis

EN-GJS-700 (GGG 70).

Geeignet flr Auftrag- und
Verbindungsschweilungen von Gusseisen und
Mischverbindungen von Stahl und Gusseisen,
Gusseisen mit Kugelgraphit, Guss und Stahl,
Weiller und schwarzer Temperguss.

Richtanalyse:

[%]

[ Si Mn Ni Cu Fe
0,03 0,10 0,70 55,00 0,40 Rest
Eigenschaften:
(ohne Wéarmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Harte: [ 200 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): 1 Stromart: =(-)

Positionen: 1 1~ 1 f —
BBEIn]E]
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla 45-2 capilla 45 MIG capilla G 45 MM

capilla 45




Normbezeichnungen:

EN ISO 18274: S Ni 2061 (NiTi3)

(DIN 1736: SG NiTi 4) @ NET

AWS A 5.14; ERNi- 1 capilla® NiTi 4 WIG
Werkst.-Nr.. 2.4155

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Schweil3stab fir WIG- Verbindungsschweiungen | Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:
von Reinnickel, Nickel mit un- und niedriglegierten

Stahlen und niedriglegierten Stahlen mit Cu- 2.4066 (Ni 99,2),
Legierungen (Ni-Halbzeug/Ni-Guss). 2.4068 (LC-Ni 99),
2.4061 (LC-Ni 99,6),
Geeignet fir Verbindungen mit Stahl/Stahlguss, 2.4060 (Ni 99,6),
Kupfer, Plattierungen und Pufferlagen. 2.4062 (Ni 99,4 Fe),
2.4106 (NiMn 1),
Geeignet fiir Mischverbindungen zwischen 2.4110 (NiMn 2),
Kupferlegierungen und Stahlen. 2.4122 (NiMn 3 Al),
2.4116 (NiMn 5).

Richtanalyse:

[%]

0,05 0,80 0,80 3,00 0,70 0,30 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 500 [MPa] Dehnung (L=5d): 28 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 320 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 160 [J]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)

Positionen: ‘ lI ] “?J
PA P8
L] -

= I») (1] [1=] 153)

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
Alternativ lieferbar: capilla NiTi 3 capilla NiTi 4 MAG

406




Normbezeichnungen:

EN ISO 18274: S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)

(DIN 1736: SG NiCu30MnTi) B NG .

AWS A 5.14; ER NiCu 7 capilla® NiCu30MnTi WIG
Werkst.-Nr.: 2.4377

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Schweil3stab fir WIG- Auftrag- und Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Verbindungsschweifungen von NiCu Legierungen,
nicht gleichartigen Verbindungen sowie von Stahl 2.4360 (Alloy 400),
mit Kupfer oder Stahl mit NiCu Legierungen. 2.4375 (Alloy K 500).

Fir Betriebstemperaturen bis 425°C.
Geeignet flr Schweiflungen:
Kaltzah bis -196°C.
im hochwertigen Apparatebau,

in der chemischen und petrochemischen Industrie,
in Meerwasserentsalzungsanlagen,

im Schiffsbau.
Richtanalyse:
[%]
C Si Mn Ti Cu Fe Ni
0,15 1,20 4,00 2,00 31,10 2,50 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 490 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 36 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 330 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)

Positionen: "llg] “?PEJ ‘Ipc_‘—J ‘ |§J [;EII_] “l:] “T':J

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000

Alternativ lieferbar: capilla NiCu30Mn capilla NiCu30MnTi MIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 6100 (CuAlI7)
AWS A5.7: ER CuAl - A1
Werkst.-Nr.: 2.0921

capilla® 47 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab fur WIG-Auftrag- und
VerbindungsschweiRungen von Al-Bronzen.

Geeignet fir SchweiRungen von:
Cu-Al-Legierungen, Kupfer, Cu-Legierungen.
Geeignet flur Auftragschweilungen auf:

un- und niedriglegierten Stahlen, Grauguss.

Richtanalyse:

[%]

Mn

Al Cu

0,50

7,10 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 430 [MPa] Dehnung (L=5d): 40 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 200 [MPa] Harte: 100 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: I P " . A — o
— PE | =~
" Iﬂ] ‘ ﬁJ IPC—J ‘ PD\J [ II] “-.] |rci
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm)]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 47 MIG

408




Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 6338
(CuMn13AI8Fe3Ni2) :
(DIN 8555: WSG 31-GZ-300 CN) cap|||a® 47 N WIG
AWS A 5.7: ER CuMnNiAl
Werkst.-Nr.: 2.1367
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Schweil3stab fiir WIG-Verbindungsschweilungen Geeignet fur Schweilungen im Bereich:
von Al-Bronze, Kupfer und Cu-Legierungen.
Maritimtechnik, Lebensmittelindustrie,
Schweil3stab fiir verschleill- und Pumpenbau (kavitationsbestéandig).
korrosionsbestandige AuftragschweiRungen auf
Stahl, Stahlguss und Grauguss,

insbesondere bei Erosionsbeanspruchung.

Zwischenlagentemperatur bis max. 150°C.

Richtanalyse:
[%]

Mn Ni Fe Al Cu
13,50 2,50 3,00 8,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 900 [MPa] Harte: [ 290 [HB]
Dehnung (L=5d): 10 [%]
Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: I P ] - ) (- 17 | r—
Lf[12] (=) (1> 1)
- - |pc PD 1 — | re
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,0 1000

Alternativ lieferbar: capilla 47 N MIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 6327

(CuAlI8Ni2Fe2Mn2)
(DIN 8555: WSG 31-GZ-150 C)
AWS A5.7: ER CuNiAl
Werkst.-Nr.: 2.0922

capilla® 47 Ni WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Nickelhaltiger Schwei3stab flr Auftrag- und
Verbindungsschweiflungen von Al-Bronzen.

Das SchweilRgut ist seewasserfest, erosions-
und kavitationsbestandig.

Geeignet flr Schweiflungen von
hochbeanspruchten korrosionsbestandigen
Mangan und Nickel enthaltenden Al-Bronzen.

Geeignet fur Auftragschweiungen an
niedriglegierten Stahlen und Grau- und Stahlguss.

Geeignet fir Mischverbindungen von
Cu-Legierungen mit Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

Mn Ni

Fe Al Cu

1,50 1,80

1,40 7,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 530 [MPa] Kerbschlagarbeit (ISO-V): 70 [J]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 260 [MPa] Harte: 140 [HB]
Dehnung (L=5d): 30 [%]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)

Positionen: 1 1/ ] -) (- 17l
— PE i
) 2] =] ) P 1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

1,6 1000

2,0 1000

24 1000

3.2 1000

Alternativ lieferbar: capilla 47 Ni MIG

410




Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 6328

(CuAlI9Ni5Fe3Mn2)
(DIN 8555: WSG 31-GZ-150 C)
AWS A 5.7: ER CuNiAl
Werkst.-Nr.: 2.0923

capilla® 47 Ni 6 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Nickelhaltiger Schweistab fiur Auftrag- und
Verbindungsschweiungen von Al-Bronzen.

Das SchweilRgut ist seewasserfest, erosions-
und kavitationsbestandig.

Geeignet fur Schweiflungen von
hochbeanspruchten korrosionsbestandigen
Mangan und Nickel enthaltenden Al-Bronzen.

Geeignet flr Auftragschweiungen an
niedriglegierten Stahlen und Grau- und Stahlguss.

Geeignet fir Mischverbindungen von
Cu-Legierungen mit Stahlen.

Richtanalyse:

[%]

Mn Ni

Fe Al Cu

1,50 5,00

4,00 9,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm; 500 [MPa] Dehnung (L=5d): 10 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 380 [MPa] Harte: 150 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(-)

Positionen: I 1 " =) (= {
% — PE |IPF
) 2] (=) () P 1)
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
2,0 1000
24 1000
3,0 1000

Alternativ lieferbar: capilla 47 Ni 6 MIG

411




Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 5180 (CuSn5P)
(DIN 8555: WSG 30-GZ-100 CNR)
AWS A5.7: ER CuSn-A
Werkst.-Nr.: 2.1022

capilla® 48 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Zinn-Bronze-Schweilstab fir WIG-Auftrag- und
Verbindungsschweilungen mit erhhtem
Zinnanteil.

Bei artgleichem Schweif3en ist hoch vorzuwarmen
(ca. 250°C).

Fir Auftrag- und Verbindungsschweiungen von:

CuSn-Legierungen (Bronzen),
CuZn-Legierungen (Messing)
und CuSnZnPb-Legierungen
(Sondermessing).

Geeignet fur AuftragschweiBungen auf
Grau- und Stahlguss.

Richtanalyse:

[%]

Sn

Cu

6,00

0,20 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 260 [MPa]

Dehnung (L=5d): 20 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 150 [MPa]

Harte: 80 [HB]

Schutzgase (EN I1SO 14175): I1

Positionen: I 1
b/
- - -
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla 48 capilla 48 MIG

412




Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 1898 (CuSn 1)

(DIN 1733: SG CuSn) :

AWS A57: ER Cy capilla® CuSn WIG
Werkst.-Nr.: 2.1006

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Schweil3stab fur WIG-Auftrag- und Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Verbindungsschweilungen von Reinkupfer.
2.0040 (OF-Cu),
2.0070 (SE-Cu),
2.0076 (SW-Cu),
2.0090 (SF-Cu).

Richtanalyse:
[%]

Si Mn Sn Cu
0,30 0,30 0,75 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 220 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 30 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 100 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: =(-)

Positionen: 1 1~ . - (- 1 7 | m—

SlEEISEI]
- = lpc™ PD 1 — |

Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]

1,6 1000

2,0 1000

24 1000

3,0 1000

4,0 1000

Alternativ lieferbar: capilla CuSn MIG




Normbezeichnungen:
EN ISO 24373: S Cu 7158
(CuNi30Mn1FeTi) . .

(DIN 1736: SG CuNi 30 Fe) capilla® CuNi 30 Fe WIG

AWS A5.7: ER CuNi

Werkst.-Nr.: 2.0837

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Cu-Basis Schweilstab fur MIG-Auftrag- und Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Verbindungsschweiungen von CuNi-Legierungen,

Stahl mit Cu-Legierungen 2.4360 (Alloy 400),

oder Stahl mit CuNi-Legierungen. 2.4375 (Alloy K 500).

Fur Betriebstemperaturen bis 425°C. Geeignet fur die SchweilRung:

Kaltzéh bis -196°C. im hochwertigen Apparatebau,
in der chemischen und petrochemischen Industrie,
in Meerwasserentsalzungsanlagen,
im Schiffsbau.

Richtanalyse:

(%]

Cc Si Mn Ti Fe Ni Cu

0,05 0,25 1,00 0,40 0,55 30,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 390 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 30 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 240 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: =(-)
Positionen: 1 1 " A — ¢
/. — PE |] =l
) 1) O] O ) 1)
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]

1,0 1000

1,6 1000

2,0 1000

2,4 1000

3,0 1000

414




Normbezeichnungen:

EN ISO 24373: S Cu 6560 (CuSi3Mn1)
(DIN 1733: SG CuSi 3)

AWS A5.7: ER CuSi- A
Werkst.-Nr.: 2.1461

capilla® CuSi 3 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cu-Basis Schweil3stab fur WIG-Auftrag- und
Verbindungsschweifungen von Kupfer und

Geeignet flir Werkstoffe wie:

Kupferlegierungen (CuMn, CuSiMn, CuZn) sowie 2.0070 (SE-Cu),
un- und niedriglegierten Stahlen und Gusseisen. 2.0076 (SW-Cu),
2.0090 (SF-Cu),
2.0040 (OF-Cu).
Richtanalyse:
[%]
Si Mn Fe Sn Zn Cu
3,00 1,00 0,70 0,10 0,10 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 350 [MPa]

Dehnung (L=5d):

40 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 120 [MPa]

Harte:

80 [HB]

Schutzgas (EN I1SO 14175): |1

Stromart:

=()

Positionen: - fe—j—
‘ lIPA “23 ‘_ ‘ \\ PEI ‘]PF “"-
- - |pc= PD 1 — Ire
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,0 1000
3,2 1000

Alternativ lieferbar: capilla CuSi 3 MIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: S Al 4043 (AISi5(A))
AWS A 5.10: ER 4043 A
Werkst.-Nr.: 3.2245

capilla® AISi 5 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Si legierter Al Schweilstab fur WIG-Schweifungen
von Al-SiLegierungen.

Bei aushartbaren Al-Legierungen wie
AICuMg1, AIMgSi1 und AlZn4,5Mg1
sind die Festigkeitsanforderungen der
Grundwerkstoffe zu beachten.

Vorwarmung auf 150°C - 200°C bei Wanddicken
Uber 15mm erforderlich.

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

3.1325 (AICuMg 1),
3.2315 (AIMgSi 1),
3.4335 (AlZn 4,5 Mg 1).

Geeignet fir Auftrag- und Verbindungs-
schweilungen von Al-Si-Legierungen bis 7%Si und
nicht artgleichen Al-Legierungen untereinander.

Richtanalyse:

[%]

Si

Al

5,50

Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 160 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 15 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 100 [MPa]
Schutzgas (EN ISO 14175): |1 Stromart: ~
Positionen: 1 AR R a
7 ;
I PA A \
[ ] s PD :
Abmessungen: @ [mm] Lange[mm]
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
4,0 1000
5,0 1000

Alternativ lieferbar: capilla AISi 5 MIG

416




Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: S Al 4047 A (AISI12(A))

AWS A 5.10: ER 4047 A . ® .

Werkst.-Nr.: 3.2585 capilla® AISi 12 WIG
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Si- legierter Al Schweilstab fur WIG-Auftrag- und Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
Verbindungsschweifungen von

AISiMg- und AlSi-Legierungen mit einem 3.2381 (AISi10Mg),

Si-Gehalt von bis zu 12%. 3.2581 (G-AISi12).

GroRere Werkstlicke und Bleche
(Uber 15,0mm Dicke) auf 150°C vorwarmen.

Richtanalyse:
[%]

Si Mn Al
12,0 0,15 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 200 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 5 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 100 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: ~
Positionen: llpA 12 é‘ ] :: f: """"" T
Bl i p— H
) B RL IR O I LA
Abmessungen: @ [mm] Linge [mm]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
4,0 1000
Alternativ lieferbar: capilla AISi 12 WIG

417




Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: S Al 5754 (AIMg3)
AWS A 5.10: ER 5754
Werkst.-Nr.: 3.3536

capilla® AlMg 3 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab aus Al-Mg-Legierung fir WIG-
Auftrag- und Verbindungsschweiungen.

GroRere Werkstlicke und Bleche
(tber 15mm Dicke) auf 150°C vorwarmen.

Das Schweiftgut kann eloxiert werden.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
Aluminium-Magnesium-Legierungen;
3.0515 (AlMn),

3.3326 (AIMg 1,8),
3.3535 (AIMg 3).

Richtanalyse:

[%]

Mn Cr

Ti Mg Al

0,50 0,30

0,15 3,00 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 200 [MPa]

Dehnung (L=5d): | 20 [%]

Streck-/Dehngrenze Rer/Rpo2: | 80 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart: ~

Positionen: | 1 ‘m Vo -

Abmessungen: @ [mm] Lange[mm)]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
4,0 1000
5,0 1000

Alternativ lieferbar: capilla AIMg 3 MIG

418




Normbezeichnungen:

EN ISO 18273:
AWS A 5.10:
Werkst.-Nr.:

S Al 5356 (AIMg5Cr(A))
ER 5356
3.3556

capilla® AlMg 5 WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweildstab aus Al-Mg-Legierung fir WIG-

Geeignet fur Grundwerkstoffe wie:

Auftrag- und Verbindungsschweiungen.
Aluminium-Magnesium-Legierungen;

3.3315
3.3535
3.3555
3.2315

AlMg 1),
AlMg 3),
AlMg 5),
AIMgSi 1).

o~ o o~

Richtanalyse:
[%]

Mn Cr Ti Mg Al
0,15 0,14 0,10 5,00 Rest

Eigenschaften:

(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 250 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 25 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 110 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11 Stromart: ~
Positionen: lI """" - ‘___ )
L |;\\ o |
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
4,0 1000
5,0 1000

Alternativ lieferbar: capilla AIMg 5 MIG




Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: S Al 5183
(AlMg 4,5 Mn0,7(A)) . ®
(DIN 1732; SG AlMg4,5Mn) capilla® AlIMg 4,5 Mn WIG
AWS A 5.10: ER 5183 A
Werkst.-Nr.: 3.3548
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Schweillstab aus Al-Mg-Legierung fur WIG- Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:
Auftrag- und Verbindungsschwei3ungen. Aluminium-Magnesium-Legierungen;
GroRere Werkstiicke auf 150°C vorwarmen. 3.3535 (AIMg 3),

3.3547 (AIMg 4,5 Mn),
3.3555 (AIMg 5).

Bedingt geeignet fiir Grundwerkstoffe wie:
aushartbare Legierungen;

3.1325 (AICuMg 1),
3.2315 (AIMgSi 1),
3.4335 (AlZn 4,5 Mg),
3.4365 (AlZnMgCu 1,5).

Richtanalyse:

[%]

Mn Cr Mg Ti Al
0,80 0,18 4,60 0,15 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 280 [MPa] Dehnung (L=5d): [ 20 [%)]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 140 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): I1 Stromart: ~
Positionen: (11 Y (7 .} ‘n 0 g -
.| 12 3
] = PD
Abmessungen: @ [mm] Lange [mm]
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
3,2 1000
4,0 1000
5,0 1000

Alternativ lieferbar: capilla AIMg 4,5 Mn MIG
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Normbezeichnungen:

EN ISO 18273: S Al 1450 (AI99,5Ti)
(DIN 1732: SG Al 99,5 Ti)

AWS A 5.10: ER 1450
Werkst.-Nr.: 3.0805

capilla® Al 99,5 Ti WIG

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Schweil3stab fur WIG-Auftrag- und
Verbindungsschweifungen von Reinaluminium.

Geeignet fir Grundwerkstoffe wie:

3.0255 (AI99,5),

3.0205 (Al99,0).
Richtanalyse:
[%]
Ti Al
0,16 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 80 [MPa]

Dehnung (L=5d): | 40 [%]

Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo2: | 30 [MPa]

Schutzgas (EN ISO 14175): 11

Stromart: ~

Positionen: =) (e
lIPA ‘23 ‘— \\ PEI ‘ ‘]PF | —
- - = lpc™ PD 1 — Irs
Abmessungen: @ [mm] Liange [mm]

1,6 1000

2,0 1000

2,4 1000

3,2 1000

4,0 1000

Alternativ lieferbar: capilla Al 99,5 Ti MIG
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Normbezeichnungen:
EN ISO 1071: T C NiFeT3-Cl M21
DIN 8555: MSG 23-GF-200

capilla® G 45 MM

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Metallpulverfilldraht fir MIG- und MAG-
Schweillungen.

Speziell fir Grau-, Temper- und Spharoguss und
phosphorhaltiges Gusseisen.

Gut geeignet fir Schweilungen von dickwandiger
Bauteile und Bauteile mit starker Eigenspannung.

SchweilRbar ohne Vorwarme; durch geringe
Warmeeinbringung ist die WarmeeinfluRzone
sehr gering.

Geeignet fur Auftrag- und
Verbindungsschweiflungen von
Grundwerkstoffe wie:

EN 1561: EN-GJL-100 (GG10) bis
EN-GJL-350 (GG35).

EN 1562: EN-GJMB-350 (GTS 35) bis
EN-GJMB-650 (GTS 65).

EN 1563: EN-GJS-400 (GGG 40) bis

EN-GJS-800 (GGG 80).

Geeignet fur Reparatur- und
FertigungsschweilRungen an Armaturengehausen,
Maschinengestellen, Gleitschienen, usw..

Richtanalyse:

[%]

Mn Ni Fe

0,80 0,80

4,50

52,50 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Richtwerte bei RT)

Zugfestigkeit Rm: 550 [MPa] Dehnung (L=5d): 16 [%]
Streck-/Dehngrenze Ren/Rpo.2: 340 [MPa] Harte: 165 [HB]
Schutzgas (EN ISO 14175): M20, M21 Stromart: =(+)
Positionen: I ] . S f— ¥
i pE | | —
&)= N T IS =
Abmessungen: @ [mm]
1,2
1,6
Alternativ lieferbar: capilla 45-2 capilla 45 WIG capilla 45 MIG
capilla 45
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7 Zusatzwerkstoffe fiir das Hartloten

capilla EN ISO EN ISO AWS Seite
Ag102/Ag 102 F 3677: B-Ag56CuZnSn-620/655 A 5.9: BAg-7 424
Ag 103 /Ag 103 F 3677: B-Ag55ZnCuSn-630/660 17672: AG 155 425
Ag 104/ Ag 104 F 3677: B-Ag45CuZnSn-640/680 17672: Ag 145 | A5.9: BAg-36 | 426
Ag 105/ Ag 105 F 3677: B-Ag40CuZnSn-650/710 427
Ag 106 / Ag 106 F 3677: B-Cu36ZnAgSn-630/730 428
Ag 107/ Ag 107 F 3677: B-Cu36ZnAgSn-665/755 429
Ag 203/ Ag 203 F 3677: B-Ag44CuZn-675/735 430
Ag 206 / Ag 206 F 3677: B-Cu44ZnAg(Si)-690/810 431
Ag 502/ Ag 502 F 3677: B-Ag49ZnCuMnNi-680/705 432
Al 104 /Al 104 F 3677: B-AI88Si-575/585 433
Cu303/Cu303F 3677: B-Cu60Zn(Si)(Mn)-870/900 434
Cu305/Cu305F 3677: B-Cu48ZnNi(Si)-890/920 435
Cu 306 /Cu 306 F 3677: B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)-870/890 436




Normbezeichnungen:

DIN EN 1044: AG 102
DIN EN ISO 3677:  B-Ag56CuZnSn-620/655
(DIN 8513: L-Ag55Sn)

AWS A 5.-92: BAg-7

capilla® Ag 102
capilla® Ag 102 F

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Hartlot fur Verbindungen an un-, niedrig- und
héherlegierten Stahlen, Kupfer, Kupferlegierungen,
Nickel, Nickellegierungen, Temperguss und
Hartmetallen.

Fir Betriebstemperaturen bis 200°C.

Flussmittel: capilla FH 10.

capilla AG 104 F: Flussmittelumhdillt.

Besonders geeignet flr:

Lebensmittelindustrie, Armaturen- und
Apparatebau, Feinmechanik, Installation
Werkzeugbau.

Richtanalyse:

[%]

Cu Sn Zn Ag
22,00 5,00 17,00 Rest
Verarbeitung:
Schmelzintervall: 620 - 655°C Dichte: 9,5 [g/cm?]
Arbeitstemperatur: 650°C Max. Einsatztemperatur: | 200°C
Zugfestigkeit Rm: 400 [MPa] Dehnung (L=5d): 25 [%]
Abmessungen: Drahte 2=0,4-4,0 [mm]
Stébe @=1,0-4,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhdillt 2=1,5-4,0 [mm]
Béander auf Anfrage
Formteile auf Anfrage
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Normbezeichnungen:
EN ISO 17672: AG 155

ENISO 3677: B-Ag55ZnCuSn-630/660 capi||a® Ag 103

EN 1044: AG 103 = ®

(DIN 8513: L-Ag555n) capilla® Ag 103 F
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Hartlot zum Verbinden von Stahlen, Kupfer, Lebensmittelindustrie, Armaturen- und
Kupferlegierungen, Nickel, Nickellegierungen, Apparatebau, Feinmechanik, Werkzeuge.

Hartmetall und Temperguss.
Geeignet bei Meerwasserbeanspruchung.

Besonders geeignet fur Lotverbindungen die mit
Lebensmittel in Berlihrung kommen, z.B.:

Milch,- Getranke- und Lebensmittelindustrie.
Flussmittel: capilla FH 10.

capilla AG 103 F: Flussmittelumhdillt.

Richtanalyse:

[%]

Cu Sn Zn Ag
22,00 2,50 24,00 Rest

Verarbeitung:

Schmelzintervall: 630 - 660°C Dichte: 9,4 [glcm?]
Arbeitstemperatur: 660°C Max. Einsatztemperatur: | 200°C
Lieferformen: Dréahte @=10,4-4,0 [mm]
Stébe @=1,0-4,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhdillt 2=1,5-4,0 [mm]
Bander auf Anfrage
Formteile auf Anfrage




Normbezeichnungen:

EN ISO 17672: Ag 145 .

ENISO 3677: B-Ag45CuZnSn-640/680 cap|||a® Ag 104
(EN 1044: AG 104) a®

(DIN 8513 L-Ag45Sn) capilla® Ag 104 F
AWS 5.9: BAg-36

Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:

Cadmiumfreies Silberhartlot fir Verbindungen an | Besonders geeignet fir:
un-, niedrig- und hoherlegierten Stahlen, Kupfer,

Kupferlegierungen, Nickel, Nickellegierungen, Lebensmittelindustrie, Armaturen- und
Temperguss und Hartmetallen. Apparatebau, Feinmechanik, Installation
Werkzeugbau.

Fir Betriebstemperaturen bis 200°C.

Flussmittel: capilla FH 10.

capilla AG 104 F: Flussmittelumhdillt.

Richtanalyse:

[%]

Cu Sn Zn Ag
27,00 2,50 25,50 Rest

Verarbeitung:

Schmelzintervall: 640 - 680°C Dichte: 9,2 [g/lcm?]
Arbeitstemperatur: 670°C Max. Einsatztemperatur: | 200°C
Zugfestigkeit Rm: 450 [MPa] Dehnung (L=5d): 10 [%]
Lieferformen: Dréahte @=0,4-4,0 [mm]
Stabe @=1,0-4,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhiillt @=1,5-4,0 [mm]
Bénder auf Anfrage
Formteile auf Anfrage
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3677: B-Ag40CuZnSn-650/710
EN 1044: AG 105
(DIN 8513 L-Ag40Sn)

capilla® Ag 105
capilla® Ag 105 F

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Hartlot zum Verbinden von Stahlen, Kupfer,
Kupferlegierungen, Nickel, Nickellegierungen
und Temperguss.

Flussmittel: capilla FH 10.

capilla AG 105 F: Flussmittelumhdllt.

Lebensmittelindustrie, Armaturen- und
Apparatebau, Feinmechanik, Installation,
Werkzeuge.

Besonders geeignet fir die Kupferrohr-Installation
gemal DVGW-Arbeitsblatt GW2.

Richtanalyse:

[%]

Cu Sn Zn Ag
31 2,5 30 Rest
Verarbeitung:
Schmelzintervall: 650 - 710°C Dichte: 9,1 [g/lcm?]
Arbeitstemperatur: 690°C Max. Einsatztemperatur: | 200°C
Lieferformen: Drahte @=0,4-4,0 [mm]
Stabe @=1,0 - 4,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhiillt @=1,5-4,0 [mm]
Bander auf Anfrage
Formteile auf Anfrage
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3677: B-Cu36ZnAgSn-630/730
EN 1044: AG 106
(DIN 8513: L-Ag34Sn)

capilla® Ag 106
capilla® Ag 106 F

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cadmiumfreies Silberhartlot zum Verbinden von
Stahlen, Kupfer, Kupferlegierungen, Nickel,
Nickellegierungen und Temperguss.

Flussmittel: capilla FH 10.

capilla AG 106 F: Flussmittelumhdillt.

Lebensmittelindustrie, Armaturen- und
Apparatebau, Installation, Werkzeuge.

Geeignet zum Léten von Hartmetallen.

Besonders geeignet fur die Kupferrohr-Installation
gemal DVGW-Arbeitsblatt GW2.

Richtanalyse:

[%]

Cu Sn Zn Ag
37,00 3,00 29,50 Rest
Verarbeitung:
Schmelzintervall: 630 - 730°C Dichte: 9,0 [g/lcm?]
Arbeitstemperatur: 710°C Max. Einsatztemperatur: | 200°C
Lieferformen: Drahte @=0,4-4,0 [mm]
Stébe @=1,0-4,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhdillt 2=1,5-4,0 [mm]
Bander auf Anfrage
Formteile auf Anfrage
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3677: B-Cu36ZnAgSn-665/755
EN 1044: AG 107
(DIN 8513: L-Ag30Sn)

capilla® Ag 107
capilla® Ag 107 F

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cadmiumfreies Silberhartlot zum Verbinden von
Stahlen, Kupfer, Kupferlegierungen, Nickel,
Nickellegierungen und Temperguss.

Flussmittel: capilla FH 10.

capilla AG 107 F: Flussmittelumhdillt.

Lebensmittelindustrie, Armaturen- und
Apparatebau, Feinmechanik, Installation,
Prazisionstechnik, Werkzeuge.

Richtanalyse:

[%]

Cu Sn Zn Ag
37,00 2,50 34,00 Rest
Verarbeitung:
Schmelzintervall: 665 - 755°C Dichte: 8,8 [g/lcm?]
Arbeitstemperatur: 740°C Max. Einsatztemperatur: | 200°C
Lieferformen: Drahte @=0,4-4,0 [mm]
Stébe @=1,0-4,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhdillt 2=1,5-4,0 [mm]
Bander auf Anfrage
Formteile auf Anfrage




Normbezeichnungen:

EN ISO 3677: B-Ag44CuZn-675/735
EN 1044: AG 203
(DIN 8513 L-Ag4d4)

capilla® Ag 203
capilla® Ag 203 F

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cadmiumfreies Silberhartlot zum Verbinden von
Stahlen, Kupfer, Kupferlegierungen, Nickel,
Nickellegierungen, Hartmetall und Temperguss.

Flussmittel: capilla FH 10.

capilla AG 203 F: Flussmittelumhdillt.

Lebensmittelindustrie, Armaturen- und
Apparatebau, Installation, Werkzeuge,
Feinmechanik, Prazisionstechnik, Kaltetechnik,
Flugzeug- und Schiffbau.

Besonders geeignet flur die Kupferrohr-Installation
gemall DVGW-Arbeitsblatt GW2.

Richtanalyse:

[%]

Cu Zn Ag
31,00 28,00 Rest
Verarbeitung:
Schmelzintervall: 675 - 735°C Dichte: 9,1 [g/lcm?]
Arbeitstemperatur: 730°C Max. Einsatztemperatur: | 200°C
Lieferformen: Drahte @=0,4 - 4,0 [mm]
Stabe @=1,0 - 4,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhiillt @=1,5-4,0 [mm]
Bénder auf Anfrage
Formteile auf Anfrage
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3677: B-Cu44ZnAg(Si)-690/810
EN 1044: AG 206
(DIN 8513 L-Ag20)

capilla® Ag 206
capilla® Ag 206 F

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Cadmiumfreies Silberhartlot zum Verbinden von
Stahlen, Kupfer, Kupferlegierungen, Nickel,
Nickellegierungen, Hartmetall und Temperguss.

Flussmittel: capilla FH 10.

capilla AG 206 F: Flussmittelumhdillt.

Lebensmittelindustrie, Armaturen- und
Apparatebau, Installation, Werkzeuge,
Feinmechanik, Prazisionstechnik, Kaltetechnik,
Flugzeug- und Schiffbau.

Besonders geeignet fir die Kupferrohr-Installation
gemal DVGW-Arbeitsblatt GW2.

Richtanalyse:

[%]
Si Cu Zn Ag
0,25 45,00 38,00 Rest
Verarbeitung:
Schmelzintervall: 690 - 810°C Max. Einsatztemperatur: | 200°C
Arbeitstemperatur: 800°C
Lieferformen: Dréahte @=0,4-4,0 [mm]
Stabe @=1,0-4,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhiillt @=1,5-4,0 [mm]
Bander auf Anfrage
Formteile auf Anfrage
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Normbezeichnungen:

EN ISO 3677: B-Ag49ZnCuMnNi-680/705 . ®
e, E capilla® Ag 502
: -Ag .
capilla® Ag 502 F
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Cadmiumfreies Silberhartlot zum Verbinden von Hartmetallbestuickte Werkzeuge aller Art.

Stahlen, Wolfram, Molybdanlegierungen,
Tantallegierungen und Chrom.

Flussmittel: capilla FH 10.

capilla AG 502 F: Flussmittelumhdillt.

Richtanalyse:

[%]

Mn Ni Cu Zn Ag
8,50 5,00 17,00 25,00 Rest

Verarbeitung:

Schmelzintervall: 680 - 705°C Dichte: 8.9 [g/cm3]
Arbeitstemperatur: 690°C Max. Einsatztemperatur: | 200°C
Lieferformen: Dréahte @=1,0-4,0 [mm]
Stébe @=1,0-4,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhdillt 2=1,5-4,0 [mm]
Bander auf Anfrage
Formteile auf Anfrage
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Normbezeichnungen:
EN ISO 3677: B-AI88Si-575/585

EN 1044: AL 104 capilla® Al 104
(DIN 8513: L-AISi 12) .
capilla® Al 104 F
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Niedrig schmelzendes Aluminiumlot zum Aluminium-Rohrleitungen, Warmetauscher.

Verbinden von Aluminium und
Aluminiumlegierungen.

Schmelzpunkt Gber 640°C.

Flussmittel: FL 10 oder FL 20.

capilla AL 104 F: Flussmittelumhdillt.

Richtanalyse:

[%]

Si Al
13 Rest
Verarbeitung:
Schmelzintervall: 575 - 585°C Dichte: | 2,65 [g/cm?]
Arbeitstemperatur: 580°C
Lieferformen: Dréahte @=0,8-4,0 [mm]
Stébe @=1,0-4,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhillt @=2,0-4,0 [mm]
Bander auf Anfrage
Formteile auf Anfrage




Normbezeichnungen:

EN ISO 3677: B-Cu60Zn(Si)(Mn)-870/900
EN 1044: Cu 303
(DIN 8513 L-CuZn40)

capilla® Cu 303
capilla® Cu 303 F

Anwendungen / Merkmale:

Einsatzgebiete:

Messinghartlot fur Verbindungen von Stahlen,
Temperguss, Nickel und Nickellegierungen,
Kupfer und Kupferlegierungen

mit einer Solidustemperatur = 950°C.

Flussmittel: capilla FH 21.

capilla CU 303 F: Flussmittelumhillt.

Geeignet flr Bereiche wie:

Karosseriebau, Stahlrohre, Fahrrad- und
Motorradindustrie.

Richtanalyse:

[%]

Si Mn Cu Sn Zn
0,40 0,25 61,50 0,20 Rest
Verarbeitung:
Schmelzintervall: 870 - 900°C Dichte: | 8,4 [g/cm?]
Arbeitstemperatur: 900°C
Lieferformen: Dréahte @=0,5-8,0 [mm]
Stabe @=1,0 - 8,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhillt ?=1,5-4,0 [mm]
Bander auf Anfrage
Formteile auf Anfrage
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Normbezeichnungen:
EN ISO 3677: B-Cu48ZnNi(Si)-890/920

Peioers: ez gapilage RIS
: -CuNi10Zn .

capilla® Cu 305 F
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Sondermessinghartlot fiir Verbindungen von Geeignet flr Bereiche wie:
Stahlen, Temperguss, Nickel und
Nickellegierungen und Gusseisen. Karosseriebau, Stahlrohre, Fahrrad- und

Motorradindustrie.
Schweiflten von Neusilber (auch eisenhaltig).

Flussmittel: capilla FH 21.

capilla CU 305 F: Flussmittelumhiillt.

Richtanalyse:

[%]

Si Mn Ni Cu Sn Zn
0,40 0,20 11,00 50,00 0,20 Rest
Verarbeitung:
Schmelzintervall: 890 - 920°C Dichte: | 8,7 [g/cm?]
Arbeitstemperatur: 910°C
Lieferformen: Dréahte @=0,5-8,0 [mm]
Stabe @=1,0 - 8,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhillt ?=1,5-4,0 [mm]
Bander auf Anfrage
Formteile auf Anfrage




Normbezeichnungen:

EN ISO 3677: B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)-870/890 . ®
OIN81:  LCuznaosn) [l (G ity
: -CuZn39Sn .
capilla® Cu 306 F
Anwendungen / Merkmale: Einsatzgebiete:
Sondermessinghartlot fiir Verbindungen von Geeignet fir Bereiche wie:

Stahlen, Temperguss, Nickel und
Nickellegierungen, Kupfer und Kupferlegierungen Karosseriebau, Stahlrohre, Fahrrad- und
mit einer Solidustemperatur = 950°C. Motorradindustrie.

Geeignet zum Léten breiter Fugen und in

Zwangslage.
Flussmittel: capilla FH 21.
capilla CU 306 F: Flussmittelumhillt.
Richtanalyse:
[%]
Si Mn Ni Cu Sn Zn

0,50 1,00 1,50 62,00 1,50 Rest

Verarbeitung:

Schmelzintervall: 870 - 890°C Dichte: [ 8,4 [g/cm?]
Arbeitstemperatur: 900°C
Lieferformen: Dréhte ?=0,5-8,0 [mm]
Stabe 2=1,0-8,0 [mm]
Stabe Flussmittelumhiillt @=1,5-4,0[mm]
Bander auf Anfrage
Formteile auf Anfrage
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Liste der capilla-Zusatzwerkstoffe mit Eignungsprifungen

und Zulassungen

capilla TUV-Kennblatt DB-Zulassung
30 MAG 09673.07 42.020.02
30S 10166.03 10.020.03
49 10167.04 10.020.04
49 KBS 20010.00 10.020.07
49 MAG 09674.05 42.020.03
51 KBN 10413.03 30.020.07
51 MAG 19633.00 43.020.08
51 WIG 19632.00 43.020.07
52 K 30.020.06
308 L 07217.04 30.020.01
308 LR 12301.02
308 L MAG 19625.00
308 L WIG 19624.00
309 L MAG 19627.00
309 L WIG 19626.00
309 Mo 07218.04 30.020.02
316 L 07221.04 30.020.03
316 LR 12302.02
316 L MAG 19629.00
316 L WIG 19628.00
318 07219.04 30.020.04
318 LR 12303.02
318 MAG 19631.00
318 WIG 19630.00
347 07220.04 30.020.05
347 MAG 11942.01
347 WIG 11943.01
625 MAG 11739.02
625 WIG 11738.02
734 MAG 10524.02
2209 MAG 11946.01
2209 WIG 11947.01
6000 MAG 10162.06
CuSi 3 MIG 09154.03
G 460 BM 19400.00
G 460 MM 19388.00 42.020.09
G 460 PM 19389.00 42.020.10




Il. Nummerisches Verzeichnis der capilla-Produkte
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capilla Seite capilla Seite capilla Seite
258 183 52K 7 308 HL 267
30 KRLD 38 52 K Mo 72 308 L 45
30 MAG 20 52 MAG 87 308 L KB 47
30S 9 52 WIG 99 308 L MAG 78
30w 10 53 188 308 L WIG 90
30 WIG 29 53 MAG 218 308 LR 46
30-170 1" 53N 190 308 Mo 48
4 373 53 Ti 189 309 118
43 374 53 WIG 231 309 HL 270
44 375 54 MAG 295 309L 62
45 376 54 Ti 282 309 L KB 64
45 Cu 377 54 W 280 309 L MAG 85
45 MIG 388 54 WIG 301 309 L WIG 97
45 WIG 405 54-160 281 309 LR 63
45-2 379 55 RLD 316 309 MAG 146
45-2 Minus 380 56 273 309 Mo 65
47 MIG 391 56 Fe 274 309 WIG 160
47 N 381 56 RLD 313 310 73
47 N MIG 392 60 HRC 286 310 H 119
47 N WMIG 409 60 Mn 387 310 KB 74
47 Ni 6 MIG 394 60 RLD 319 310 MAG 88
47 Ni 6 WIG 411 60/5 385 310 WIG 100
47 Ni MIG 393 60/12 386 316 H 117
47 Ni WIG 410 64 KB 177 316 HL 268
47 WIG 408 64 KBS 178 316 L 51
48 382 64 MAG 21 316 L KB 54
48 MIG 395 64 WIG 224 316 L MAG 80
48 WIG 412 65 179 316 L WIG 92
49 12 65 MAG 212 316 LF 52
49 KBS 13 65 Ti 180 316 LR 53
49 MAG 21 65 WIG 225 317 L MAG 82
49 WIG 30 66 181 317 LWIG 94
50 B 368 68 HRC 290 31717 57
50 K 370 68 HRC RLD 338 318 55
50 N 369 69 HRC RLD 340 318 HL 269
50 S 371 93 192 318 LR 56
50/50 Nb 143 250 B 276 318 MAG 81
51 KB 68 250 MAG 292 318 WIG 93
51 KBN 69 250 WIG 298 347 49
51 MAG 86 300B 277 347 LR 50
51 Mo 70 300 MAG 293 347 MAG 79
51 Ti 66 300 WIG 299 347 WIG 91
51W 271 308 H 116 385 77
51 WIG 98 308 H MAG 145 385 MAG 89
52 272 308 HWIG 159 385 WIG 101




Il. Nummerisches Verzeichnis der capilla-Produkte

capilla Seite capilla Seite capilla Seite
400 B 278 550 G 0,5 334 903G 1,5 359
410 Ni Mo 122 550 G 1,0 335 909 G 360
410 NiMo MAG 148 550G 1,5 336 910 G 361
410 NiMo WIG 162 550 G 3,0 337 911G 362
500 B 279 561 RLD 314 1000 G 0,5 363
500 G 0,5 325 600 MAG 294 1000 G 1,0 364
500G 1,0 326 600 WIG 300 2209 58
500G 1,5 327 625 197 2209 MAG 83
501 EHL 199 625 K 139 2209 WIG 95
501 K 198 625 MAG 155 2709 191
501 WIG 236 625 WIG 169 2709 MAG 219
506 EHL 201 635S 289 2709 WIG 232
506 K 200 650 MAG 296 4009 120
506 WIG 237 650 WIG 302 4009 MAG 147
512 EHL 203 655 MAG 297 4009 WIG 161
512 K 202 655 WIG 303 4015 124
512 WIG 238 690 F MAG 28 4015 MAG 149
516 EHL 204 690 F WIG 37 4015 WIG 163
520 G 0,5 328 700 G 0,5 343 4018 121
520G 1,0 329 700G 1,0 344 4034 123
520G 1,5 330 700G 1,5 345 4115 125
521 EHL 206 732 184 4115 MAG 150
521 K 205 732 MAG 214 4115 WIG 164
521 WIG 239 732 WIG 227 4122 126
523 EHL 207 733 185 4122 MAG 151
524 EHL 208 733 MAG 215 4122 WIG 165
526 209 733 WIG 228 4370 Ti 67
530 G 0,5 331 734 186 4405 127
530G 1,0 332 734 MAG 216 4455 75
530G 1,5 333 734 WIG 229 4460 Cu 59
533 196 838 MAG 222 4460 Cu B 60
533 MAG 221 838 WIG 235 4460 Cu MAG 84
533 WIG 234 900 G 0,5 346 4460 Cu WIG 96
540 283 900G 1,0 347 4507 61
540 B RLD 315 900G 1,5 348 4563 76
540 Mo RLD 322 900 GK 0,5 352 4778 135
540 N 287 900 GS 0,5 349 4820 128
540 N RLD 323 900 GS 1,0 350 4830 129
540 Nb 285 900 GS 1,5 351 4850 130
540 Nb RLD 324 901 G 0,5 353 4850 MAG 152
540 RLD 321 901 GS 0,5 354 4850 Mn 131
540 SF 284 902 G 0,5 355 4850 WIG 166
540 V 288 902 GS 0,5 356 4853 132
540 V RLD 342 903 G 0,5 357 4853 MAG 153
550 E 291 903G 1,0 358 4853 WIG 167




Il. Nummerisches Verzeichnis der capilla-Produkte
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capilla Seite capilla Seite capilla Seite
4863 133 AlMg 5 WIG 419 G 460 MM 39
4879 134 AISi 12 MIG 400 G 460 PM 40
4914 176 AlSi 12 WIG 417 G 501 MM 247
4914 MAG 210 AISi 5 MIG 399 G 506 MM 248
4914 WIG 223 AISi 5 WIG 416 G 51 RM 108
5200 194 capidur G 55 HIT 317 G 512 MM 249
5200 MAG 220 capidur G 56 HIT 312 G 516 MM 250
5200 S 195 capidur G 58 TIC 318 G 52 RM 109
5200 WIG 233 capidur G 68 HIT 339 G 5200 MM 245
5400 187 capidur G 70 Fe 341 G 521 MM 251
5400 MAG 217 Capitherm 372 G 530 MM 246
5400 WIG 230 CrMa 47 275 G 54 MM 309
6000 193 CrMo 1 Ti 15 G 54 N MM 307
6000 B 138 CrMo 2B 17 G 5400 MM 244
6000 DL 137 Crmo 5B 19 G 563 MM 253
6000 MAG 154 CrMo B 16 G 569 MM 254
6000 WIG 168 CrMoV 3 18 G 60 Mo HRC MM 320
6500 182 Cu303/Cu303F 434 G 600 MM 305
6500 MAG 213 Cu305/Cu305F 435 G 600 Nb MM 310
6500 WIG 226 Cu 306/Cu 306 F 436 G 600 Si MM 311
Ag 102/Ag 102 F 424 CuNi 30 Fe MIG 397 G 64 MM 242
Ag 103 /Ag 103 F 425 CuNi 30 Fe WIG 414 G 65 MM 243
Ag 104/ Ag 104 F 426 CuSi 3 MIG 398 G 655 MM 306
Ag105/Ag 105 F 427 CuSi 3 WIG 415 G 690 BM 42
Ag 106/ Ag 106 F 428 CuSn MIG 396 G 7940 MM 260
Ag 107 / Ag 107 F 429 CuSn WIG 413 G 7945 MM 261
Ag 203/Ag 203 F 430 FeNi 55 378 G 7950 MM 262
Ag 206/ Ag 206 F 431 G 105 MM 240 G 7955 MM 263
Ag 502/ Ag 502 F 432 G 135 MM 241 G 93 MM 252
Al 104/ Al 104 F 433 G 2040 RM 255 HR MAG 365
Al 99,5 Ti MIG 404 G 2045 RM 256 KB Mo 14
Al 99,5 Ti WIG 421 G 2048 RM 257 NiCu 30 Mn 383
Alloy 182 136 G 2050 RM 258 NiCu 30 Mn Ti MIG 390
Alloy C 140 G 2055 RM 259 NiCu 30 Mn Ti WIG 407
Alloy C 276 142 G 2209 RM 106 NiTi 3 384
Alloy C 276 MAG 157 G 308 LRM 102 NiTi 4 MIG 389
Alloy C 276 WIG 171 G309LRM 107 NiTi 4 WIG 406
Alloy C MAG 156 G316 LRM 104 P 121 115
Alloy C WIG 170 G 318 RM 105 P 91 112
Alloy CK 141 G 347 RM 103 P 91 MAG 144
AlMg 3 MIG 401 G 351 MM 308 P 91 WIG 158
AlMg 3 WIG 418 G 410 NiMo MM 172 P 911 113
AlMg 4,5 Mn MIG 403 G 45 MM 422 P 92 114
AlMg 4,5 Mn WIG 420 G 450 MM 304 SG CrMo 1 MAG 23
AlMg 5 MIG 402 G 460 BM 41 SG CrMo 1 WIG 32




Il. Nummerisches Verzeichnis der capilla-Produkte

capilla Seite
SG CrMo 2 MAG 24
SG CrMo 2 WIG 33
SG CrMo 5 MAG 25
SG CrMo 5 WIG 34
SG Mo MAG 22
SG Mo WIG 31
SG NiMo MAG 26
SG NiMo WIG 35
SG NiMoCr MAG 27
SG NiMoCr WIG 36
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lll. Schutzgase nach DIN EN ISO 14175

Kurzbezeichnung Komponenten in Vol.-% Ubliche Anwendung | Bemerkungen
Kenn- Oxidierend inert reduzierend | e3Ktions-
Gruppe trage
zahl
OON ON Ar He IN ZN

1 B _ Rest ~ >0-15 B WIG; PlasmaschweiBien; reduzierend

R 2 } } Rest } >15-35 Plasmaschneiden;

Wurzelschutz
1 - - 100 - - - MIG;WIG; inert
| 2 - - - 100 - - PlasmaschweiBen;

3 - - Rest >0-95 - - Wurzelschutz
1 >0-5 Rest - >0-5 -
2 >0-5 Rest - - - schwach

M1 3 >0-3 Rest - - - MAG oxidierend
4 >0-5 >0-3 Rest - - -
0 >5-15 - Rest - - -
1 15-25 - Rest - - -

M2 2 - >3-10 Rest - - - MAG oxidierend
3 0,5-5 3-10 Rest - - -
5 5-15 3-10 Rest - - -
1 25-50 Rest - - -
2 - >10-15 Rest - - -

M3 3 25-50 2-10 Rest - - - MAG oxidierend
4 5-25 10-15 Rest - - -
5 25-50 10-15 Rest - - -
1 100 - - - - stark

c 2 Rest 0,5-30 - - - - MAG oxidierend
1 - - Rest - 0,5-15 -

R 2 - - Rest - 15- 50 - MiG/wiG

N 1 - - - - - 100
3 - - Rest - - 5-50 Plasmaschneiden; reaktionstrage
4 - - Rest - 0,5-10 0,5-5 Wurzelschutz reduzierend
5 - - - - 0,5-50 Rest

autogenes
0 1 ) 100 ) ) ) ) Brennschneiden

N
<
<




Notizen




Notizen
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